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Giiltigkeit

Die vorliegende Auflage der
Produktinformation fiir Ketten-
ziige ST ist ab 07.2018 giiltig und
ersetzt damit alle vorigen Produkt-
informationen.

STAHL CraneSystems steht fiir
Weiterentwicklung, Verbesse-
rung und Innovation. Aus diesem
Grund miissen wir uns Anderun-
gen der technischen Daten,
MalRe, Gewichte, Konstruktions-
zeichnungen sowie der Lieferter-
mine vorbehalten.

Die Abbildungen dienen der
anschaulichen Information, sind
jedoch nicht verbindlich.
Irrtlimer und Druckfehler sind
vorbehalten.

Wegweiser durch diese
Produktinformation

Zum schnelleren Auffinden von
Daten und Skizzen haben wir
Querverweise aufgenommen.

In den Auswabhltabellen wird auf
die Maltabellen verwiesen und in
den MaBtabellen auf die Aus-
wahltabellen.

Siehe auch "Erklarung der
Symbole" unten.

Erklarung der Symbole

Maximale Tragfahigkeit [kq]

1 Hubgeschwindigkeit [m/min]
2 Hubgeschwindigkeiten [m/min]
Fahrgeschwindigkeit [m/min]

Kettenzug "stationar"

Kettenzug mit Rollfahrwerk

Kettenzug mit Elektrofahrwerk

Mit Zusatzgewicht

Gewicht [kg]
Abmessungen siehe Seite ..

Siehe Seite ..

Validity

This edition of the Product
information brochure for ST chain
hoists is valid from 07.2018 and
supersedes all previous product
information brochures.

STAHL CraneSystems stands for
further development,
improvement and innovation.
We must therefore reserve the
right to modify technical data,
dimensions, weights, design
drawings and delivery dates.
The drawings serve to illustrate
the products but are not binding.
Errors and printing errors are
excepted.

Guide to this product
information

We have included cross-refe-
rences to enable you to find data
and sketches more quickly.

The selection tables include refe-
rences to the dimension tables
and the dimension tables include
references to the selection tables.
See also "Explanation of symbols"
below.

Explanations of symbols

Maximum working load [kg]

1 hoisting speed [m/min]
2 hoisting speeds [m/min]
Travel speed [m/min]

"Stationary" chain hoist

Chain hoist with push trolley

Chain hoist with electric trolley

With additional weight

Weight [kg]
Dimensions see page ..

See page ..

Cpok neiicTBus

HacToswas penakumsa 6powiopbl
Tanwu uenHble TexHuyeckoe
onucanue peiicteyet ¢ 07.2018 u
3aMeHsieT coboii Bce npegbloylime
u3gaHums.

STAHL CraneSystems BbicTynaet
3a fanbHelwee pa3sutue,
COBEPLEHCTBOBAHME Y MHHOBALIMN.
Bcnencteue 3Toro, Mbl OMXHbI
COXpaHuTb 3a coboi NpaBo Ha
N3MEHEHNE TEXHUYECKNX
XapakTepucTuK, pa3MepoB, Beca,
pabounx uepTexeii M CPOKOB
nocTaBku. YepTexu cnyxar nuwb
UnoCTpaLmeit NpoayKTa 1 He
ABNAOTCS 06513aTeNbHBIMU.
Bo3MoXHbI 0WwmMbKK 1 oneyaTku.

HaBurauums no noKyMeHTy

[lns 6bIcTpOro nomcka aaHHbLIX 1
3CKWU30B Mbl 3a[eiCTBOBaNM
MEepeKpecTHbIE CCINKM.

Tabnumubl Boibopa conepxar
CCbI/IKM Ha TabnuLbl pa3MepoB, a
Tabnuubl pa3aMepoB Ha Tabnuubl
Bbibopa. CMoTpuTe Takxe
"PacwmdpoBka CMMBONIOB" HUXE.

PacwudpoBka cuMBonOB

MakcuManbHas rpy3onogbLeMHOCTb

[kr]

1 ckopocTb nogbeMa [M/MuH]

2 ckopocTu nogbema [M/MuH]
CkopocTb nepeaBuMXeHns [M/MUH]

"CrauuoHapHas" LenHas Tanb

LlenHas Tanb ¢ pyYHbIM X0A40BbIM
MeXaHU3MoM

LlenHasi Tanb ¢ 3JIeKTPUYECKUM
X000BbIM MEXaHU3MOM

C nononHMTENbHOM Maccon

Macca [kr]
Pa3Mepbl Ha cTpaHuLe ..

CMoTpuTE CTpaHuuy ..
07.18
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Komponenten und Zubehér

Components and accessories KoMnoHeHTbl 1 KOMINEKTylOWMe

B010 Netzanschlussschalter.................. 73 Main isolator ......ccoeeeeennecerennnne 73 CeTeBOW BbIKMOUATEb..ovveveerreces 73
B031 Hakengeschirr 1/1 und 2/2-2......... 73 Bottom hook block, 1/1 and 2/2-2 HuxHsas kprokosas oboiima 1/1 v 2/2-2.73
L=To V10T N 13
B033 Hakenflasche 2/1 und 4/2-2........... 74 Bottom hook block, 2/1 and 4/2-2 HuxHsis kplokoBast 0boiiMa 2/1
FEEVINGS.ovurvrrereressessesssessesssssens T4 822 74
B050 Lasthaken................ Load hooks........coeevereemerrereserirenenne 75  Tpy30n0AbEMHBIA KPHOK...cvurerreecn. 75
B060 Umlenkrollenbécke Return sheave supports ................ 76  Onopbl HanpaBASIOWEro posukKa ....76
B061 Umlenkrollen.......cocveveeeenernrvnerens 76 Return sheaves .......veerverenns 76 HanpaBnawwue pofukM............... 76
B062 Achsen fiir Umlenkrollen............... 76  Axles for return sheaves ............... 76 Banbl Ang HanpaBnSOIWNX PONUKOB...76
B063 Kettenschmiermittel...... ... 17 Chain lubricant........cccoo...... .. 17 Cmaska ang uemm ............ 17
B065 Standardlastkette ...... .. 17 Standard load chain...................... 77 CraHpapTHble rpy3onofbeMHble Lenu...77
B066 Rstfreie Lastkette... . B Sainless steel load chain ........... B [py3onogbeMHble Lienu U3 Hepxasetolen cTanu..78
B070 Kettenspeicher......ovevererneeernrenn. 78 Chain boX ...oceevvevereeeereeeeeecsrrenns 78 KOpOO LEMM....cverrerrerernrrrerneaenenns 78
B080 Fahrbahnendanschlége................. 80 Runway end StopS......cccevreerenns 80 KoHueBble onopbl NOAKPAHOBOO NYTY ....... 80
B090 Lackfarbe 81  Paint 81 Kpacka 81
B100 Ausldosegerate fiir Kaltleiter-Tempe-  Tripping devices for PTC thermistor ~ OTkntouatowee ycTpoicTBo ANst
raturliberwachung.......cccccoevvernreene. 81 temperature control.........c.co....... 81  PTC TEpPMUCTOPA...ceuvvecereereeneennes 81
B101 Betriebsstundenzahler................... 81 Operating hours counter............... 81 Cuetumk yacos paborsl ......81
B102 Bremsmodul........ccccververerererernereneene 81 Brake module ........coccoerremrreneerienienne 81  TOPMO3HON MOLY Ib..uureerrreererrenene 81
B112 Elektronisches Rutschkupplungs- Electronic slipping clutch testing 3NeKTPOHHbIN TecTep GPUKLIMOHHOI
priifgerdt FMD1 ..o 82 device FMD1.....ovveereereerrene 82  MydThl FMD1...cen 82
B120 Ketteneinziehvorrichtung.. .. 82 Chain fitting device.. YCTpONCTBO 47191 NOATOHKM Lienu....82
B130 Kettenlehre .......cccoouunee. .82 Chain gauge.............. 3MepuTenb U3HoCa LEMMU.............. 82
B140 Betétigungsstange fiir Fahrend- Activating rod for travel limit CTepxeHb 4Ng aKTMBaLMUM KOHLEBOrO
LYo F: 11 (] R 82 SWICH .o 82 BbIKnouatens nepemelLeHns.82

Technische Daten Technical data TexHUUeCKue XapakTepuUCTHKM

C014 WArmeklasse.......coocueevvvervrerrenerenns 83 Thermal class 83 Knacc HarpeBOCTOMKOCTW.........u.... 83
C020 Motor-Anschlussspannungen...... 83 Motor supply voltages................. 83  HanpsixeHus nuTaHus anekTpo-
asurarens 83
C040 Schutzart EN 60529/ IEC................ 83  Protection class EN 60529/ IEC ... 83 CreneHb 3awutel EN 60529/C.E.I.....83
C050 Zuldssige Umgebungstemperatu- Permissible ambient tempera- LlonycTtuas Temneparypa okpyxato-
11 PPN LU LWEHA CPEADbLcvureererereerrerresserseressessenns 83
€052 Schalldruckpegel... Sound level YpoBeHsb lyMa
C055 Laufrollen ... eeeeeeereeeesereeneseneens 83 WHheelS . (1007 (=10 TR 83
C060 Hubmotoren........c.ooceveevreeereereerones 83  Hoist motors .....ccccveeeeeveenerrernnins 83 nexTpoaBurateny ans nogbeMa......... 83
C070 Fahrmotoren ......c.eceeeeeveveeevevenevnnes 84 Travel Motors.....cveeeeveeeenererenernns 84 3nexTpoaBuratenu ans nepeMelleHus..84
C080 Max. Leitungslénge bei Direkt- Max. cable length with direct con- ~ MakcumanbHas nnuHa kabens npu
Y CTTT=] 1] o O 85 A0l 85 HenocpeacTBeHHOM ynpaBneHuu..85
C081 Max. Leitungslénge bei Schiitz- Max. cable length with contactor MakcuManbHas anvHa kabensi npu
STEUBTUNG ceovverreeeret e 85 CONErOl ..o 85 KOHTAKTOPHOM YNpaBREHUM............ 85
C090 Radlasten .......ccocouuu.... 8  Wheelloads............ ...86  Harpyska Ha Koneca.........ccceeuueen. 86
Standardprogramm .... .... 86 Standard programme...........cccoo...... 86 CtaHpapTHas NporpaMMa............... 86
Superkurze Katze STK.........ccooeuvene. 87 STK extra short headroom trolley 87 Tenexka co "cBepxManoit cTpou-
TenbHOI BBICOTOR" STK ..ovveeeereevernene 87
C100 Ketten 87 Chains 87 (1Y 87
Mégliche Hubgeschwindigkeiten Possible hoisting speeds for ST Bo3MoxHble CKOpOCTM NoabeMa ANs
Kettenziige ST ....ccccoveeerneeerreceenne 88  chain hoiStS ...coeeecreecere e 88  LenHbIX Tanem ST cceeeererieeenns 88
Doppelkettenziige STD Vario........ 89 STD Vario dual chain hoists.......... 89 CpBoeHHbIe LienHble Tanm
STD Vario ..oeeeeeeeesereeesereesseneeesnenes 89
Kettenziige fiir GieBereien............ 90 Chain hoists for foundries ............. 90 LlenHble Tanu ong nuUTeRHOro
npon3BofcTea....90
Spezialausfiihrungen.................... 91 Off-standard designs.........ccccceerunne 91 HecTaHAapTHbIE KOHCTPYKLNM. ..vv.eevusseesssnes 91
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Technische Anderungen, Irrtiimer
und Druckfehler vorbehalten.

Subject to technical modifications,
errors and printing errors excepted.

B03MOXHbI TEXHMUECKME
M3MEHEHNS, OWNbKM 1 oneyaTku.
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Die Technik im Uberblick Technical features at a glance TexHWyeckue ocobeHHOCTM
Die Kettenziige ST 05 bis ST 60 bilden ein Profi-Programm ST 05 2 3

fiir Hebezeuge im Tragfahigkeitshereich von 125 bis 6300 kg.

Sie zeichnen sich durch Merkmale aus, die fiir den Anwender
entscheidende Gebrauchsvorteile ergeben.

Es ist ein Programm, wie es von einem Pionier der Fordertechnik
erwartet wird.

The chain hoists ST 05 to ST 60 form a programme of professional
hoists in a working load range from 125 to 6300 kg.

They are distinguished by characteristics offering decisive advan-
tages in use.

It is a programme such as is only to be expected from a pioneer

in material handling.

LienHble Tanu ST 05 - ST 50 o6pasytoT HoBYtO NporpaMMy
npodeccuoHanbHLIX Taneii ¢ rpy3onoAbLeMHOCTbIO B AWana3oHe oT 125
1o 6300 kr. OHM oTnKMYalOTCA XapaKTepuUCTUKaMM, KoTopbie
ob6ecneuuBaloT Nofb30BaTeNio pewalolve NpeMMylLecTsa.

WMeHHo TaKylo nporpaMMy M cnefoBarno oXxuaaTb 0T NMoHepa B chepe
rpysonogbeMHorc o6opynoBaHusl.

ST10- ST 60

Bremse

Motor

Aufhdngung

Rutschkupplung

Getriebe

Kettenfiihrung

Kettennuss

Steuerung

Hakengeschirr/Hakenflasche
0 Kettenspeicher

= OO ~NOTRWN =

Brake
Motor
Suspension
Slipping clutch
Gear
Chaine guide
Chain sprocket
Control /terminal box
Bottom hook block
0 Chain box

—_wWoo~NOoOoTsE WN —

Topmo3

3nekTpopBuratens

MopnBecka

1 0 MpenoxpaHuTenbHas

dpuKuMoHHag MydTa

PepykTop
HanpaBnsiowas uenu
LlenHas 3Be3pnouka
bnok ynpaBneHnus
HuxHsis kptokoBas oboiiMa

0 Kopob uenun

B wN =

—_ W oo N o Tl
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Eine moderne Fertigungstechnik
und Materialwirtschaft garantie-
ren kurze Lieferzeiten und
Liefertreue.

Modern
manufacturingtechnology
and materialsmanagement
guarantee shortdelivery
times and reliabledelivery
dates.

CoBpeMeHHasi TeXHOMNOr s
NPOM3BOACTBA M YNPaBNeHNs
MaTepuasnbHbIMU pecypcami
rapaHTUpyert 6bICTpyio A0CTaBKy B
YCTaHOB/IEHHBIE CPOKM.

Die Technik im Uberblick

¢ Massive, hochfeste Kettenfiih-
rung, (6) die den Kettentrieb voll
umschlieBt, sorgt auch bei
rauen Anwendungshe-
dingungen fiir einen funktions-
sicheren Lauf der Kette

* Hohe Hubgeschwindigkeiten,
kraftvoller Hubmotor (2); 1 oder
2 Hubgeschwindigkeiten (1:4)

¢ \Wartungsarme, asbestfreie
elektromagnetische Scheiben-
bremse (1) bei ST 10-ST 60, bei
ST 05 Verschiebeanker-Brems-
motor (Konusbremse).
Hohe Lebensdauer - sicher
auch bei Tippbetrieb

¢ Rutschkupplung (4) - einfach
einstellbar von aulRen. Prazises
Ansprechen und geringer StoB-
faktor durch Einbau in der 2.
Getriebestufe

* Bis 2000 kg (ST 2010-8..) wahl-
weise Direkt- oder Schiitz-
steuerung, dariiber standard-
méRig Schiitzsteuerung mit
Hauptschiitz, Steuerspannung
a8V

¢ Bedienerfreundliches, ergono-
misch gestaltetes Steuergerét

* Extrem kurze Bauhdhe bei
Osenaufhangung, starrer Auf-
hangung und beim Fahrwerk

e Starre Aufhdngung ergibt giin-
stige Bauhdhe beim Einbau in
Anlagen und verhindert das
"Schwingen" des Kettenzuges
am Fahrwerk

¢ Verschleilfeste, einsatzgehér-
tete Kettennuss (7)

¢ 2 Fahrgeschwindigkeiten (1:4)
ermdglichen exaktes Positio-
nieren der Last (Option)

¢ Einfache elektrische Montage
durch Steckverbindungen

 Stindiges Erfassen der
Betriebsstunden durch einen
Betriebsstundenzahler als
Option

Technical features at a glance

¢ Solid, high-tensile chain guide
(6) enclosing chain drive com-
pletely, ensures that chain runs
reliably even in harsh operating
conditions

¢ Fast hoisting speeds, powerful
motor (2); 1 or 2 hoisting speeds
(1:4)

¢ |Low-maintenance, asbestos-
free electromagnetic disc
brake (1) on ST 10-ST 60,
sliding rotor brake motor
(conical brake) on ST 05.
Long service life - safe even in
inching operation

* Slipping clutch (4) easily adju-
sted from outside. Accurate
reaction and low impact factor
due to integration into 2nd gear
step

e Upto 2000 kg (ST 2010-8..)
optionally direct or contactor
control, above this capacity as
standard equipment contactor
control with main contactor,
control voltage 438 V

¢ Easy handling with ergonomic
control pendant

e Extremely short headrooms
whether with eye suspension,
rigid suspension or trolley

¢ Rigid suspension permits low
headroom for installation in
systems and prevents chain
hoist swinging on trolley

o Wear-resistant, case-harde-
ned chain sprocket (7)

e 2travel speeds (1:4) permit
accurate positioning of the load
(option)

e Simple electrical installation by
means of plug connections

¢ Constantrecording of operating
hours by means of optional
operating hours counter

TexHnueckue ocob6eHHOCTH

* MaccuBHas BbICOKOMPOYHast Ha
npasnsiowas uenu (6), non-
HOCTbH 3aKpbIBaloLLas LENHoM
npueog, obecneumBaeT HaJex-
Hylo paboTy Lenu paxe B
XeCTKUX YCNOBUSX 3KCMya-
Tauuu

¢ Boicokue ckopocTi noabemMa,
MOLHbIV 3nekTpoaBuratens (2);
1 vnm 2 ckopocTu noabvema (1:4)

* Manblit 06bEM TEXHUUYECKOTO
06CNnyX1BaHMs,3NeKTPOMarHuT-
HbI AUCKOBLINA TOPMO3 6e3
ucnonb3oBaHus acbecra (1) Ha
Tanax ST10-ST60,anekTpoaBura-
TENb CO CKOMb3SIUWUM POTOPHBIM
TOPMO30M (KOHUYECKMIA TOPMO3)

Ha Tanu ST 05. InuTenbHbIN cpok

cnyx6bl -BbiCOKas HAAEXHOCTb
Laxe Npu TONUKOBOM pexume

* [lpepoxpaHutesbHas
¢pukumnoHHas MydTa (4) nerko
perynupyiTca u3sHe. TouHasi
peakuusa 1 Manblin Ko3dpduumeHT
OVMHaMWUYecKOoro BO3LEACTBUS
bnaropnapsi BCTpauBaHuio Bo
BTOPYIO CTyNeHb pefyKTopa.

e [lo 2000 kr (ST 2010-8..) Ha
BbIGOP HEMOCPeaCcTBEHHOE UK
KOHTaKTOpHOe ynpaBsieHue,
BbILUE 3TOV FPY30M0ABbEMHOCTM B
KayecTBe CTaHAApPTHOO
BapuaHTa ucnonb3yercs
KOHTaKTOpHOE ynpaBneHue ¢
rNaBHbIM KOHTAKTOPOM,
ynpasnsiwLiee HanpsixeHue 48 B

* [lpocTas akcnayaTtauus ¢
3ProHOMUYHBIM NOLBECHBIM
nynbTOM yNpaBneHus

e QueHb Manas cTpouTenbHas
BbICOTA, KaK NpW UCMO/b30Ba-
HUM NOABECKM C NPOYLMHON, TaK
¥ NpY UCTONb30BaHWUM XECTKO
NOABECKU MNN TENEXKU

e XecTkas nogBecka obecneumBa-
€T Masyto CTPOUTENbHYIO BbICOTY
LS YCTaHOBKM CUCTEMbI U Npe-
L0TBpALLAET KauaHue Tanm
OTHOCUTENIbHO TENEXKU

* l3HococToikas, 3akaneHHas
LienHas 3Be3nouka (7)

e 2 ckopocTu nepemeleHus (1:4)
obecneunBaioT TOUHOE
no3uLMOHNPOBaHWe rpy3a

¢ [lpocToii 3aneKTpuyYecKuin MoH-
TaX C UCMOMb30BaHNEM
WTencenbHbIX COeANHUTENE

¢ [locTosHHas perucTpaums
paboumnx yacoB ¢ NOMOLLbH
cueTunka paboumx yacos,
nocTaBNSIeMOro OnuMOHaNbHO

07.18
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Bestimmung von dynami-
schen Beiwerten

Bestimmung des dynamischen
Beiwerts ¢, nach EN 15011

Beim Anheben einer unbehinder-
ten Last vom Boden sind die dabei
verursachten dynamischen
Effekte durch Multiplikation der
Gewichtskraft der Hublast mit
dem Beiwert ¢, zu beriicksichti-
gen.

=f (Steifigkeitsklasse HC)
- siehe Tabelle 1 und 2

Charakteristische Hubgeschwin-
digkeit [m/s]
- siehe Tabelle 2und 3

Tabelle 1:
Bestimmung der
Beiwerte Oy mins B2
Quelle: EN 13001-2: 2014

Determining dynamic
coefficients

Determining dynamic coefficient
¢, to EN 15011

When lifting an unobstructed load
from the ground, the dynamic

effects generated must be facto-
red in by multiplying the weight of
the hoisted load by coefficient ¢,.

=f (stiffness class HC)
- seeTables 1and2

Characteristic lifting speed [m/s]
- see Tables2and 3

Table 1:

Determining

coefficients ¢y pmin: B2
Source: EN 13001-2: 2014

OnpeneneHue AMHaMUYECKNX
Ko3puUMeHTOB

OnpepeneH1e AMHAMUYECKOIO
Ko3pduLmeHTa , cornacHo

EN 15011

Mpu cBobOAHOM NoabeMe rpy3a oT
3eM/M BO3HMKaWMM
AMHaMuueckuin adpdext
YUMTbIBAETCS B NPOU3BEAEHUM
Beca, NOAHMMAaEMOoro rpysa, u
Ko3apduumneHTa ¢,.

=f (knacc nogbema HC)
- cMoTpuTe Tabnuuy 11 2

YcTaHoBMBLIASCS CKOPOCTb
nogbema [m/s]
- cMoTpuTe Tabnuuy 2 1 3

Tabnuua1:
Onpenenexve
KO3OULIMEHTOB O min: B2
NcTounnk: EN 13001-2: 2014

Steifigkeitsklasse Beiwert 0y min Beiwert 3,
Stiffness class Coefficient ¢ min Coefficient B,
Knacc nogbema KoadduumnenT ¢z min KoadduumeHt B,

Hubwerks-Betriebsart (siehe Tabelle 2)
Hoist duty type (see table 2)
Tun npuBoaa MexaHu3Ma nofbeMa (cMoTpute Tabnuuy 2)
HD1 HD4 [s/m]
HC1 1,05 1,05 0,17
HC2 1,1 1,1 0,34
HC3 1,15 1,15 0,51
HC4 1,2 1,2 0,68

Bestimmung der Steifigkeits-
klasse HC nach EN 15011 fiir
Briicken- und Portalkrane

Bestimmung der Steifigkeits-
klasse HC
nach EN 15011 - Tab. 2

Determining stiffness class HC as

p
c

er EN 15011 for bridge and portal
ranes

Determining stiffness class HC

as per EN 15011 - Tab. 2

OnpepneneHue knacca nogbeMa
HC no EN 15011 gns
nopTanbHbIX U MOCTOBLIX KPaHOB

OnpepneneHue knacca nogbLeMa
HC
cornacHo EN 15011 - Tabnuua 2

Ogp < 1,07 +0,24 2V} o

1,07 + 0,24 * vy max <02t < 1,12+ 0,41 o vy, oy
112+ 0,41 * Vp max <021 < 1,17 + 0,58 * vy ax
1,17 + 0,58 * vy max <02t

— HC1
— HC2
— HC3
— HC4

Erkldrung der Abkiirzungen siehe
Seite 12.

Explanation of abbreviations see
page 12.

Pacwudposky 0603HaueHui
CMOTpUTE Ha cTpaHuue 12.
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n Tabelle 2: Table 2: Tabnmua 2 :
Bestimmung der Betriebsart des  Determining hoist duty type OnpepeneHuve TUna npuBoaa
Hubwerks MeXaHW3Ma nogbeMa

Quelle: EN 13001-2: 2014 Source: EN 13001-2: 2014 WcTounuk: EN 13001-2: 2014

Betriebsart Beschreibung STAHL CraneSystems GmbH
Duty type Description
Tun npuBoga Onucatue
HD1 Kein Feinhub vorhan- |No creep speed Mpueoa nogbema rpysa |Kettenzug Fein-/ Chain hoist creep/ LenHas Tanb ¢
den oder Beginn des |available or lifting He MoxeT paboTatb Ha | Haupthub main speed 3aMe[iNIeHHO
Hubvorgangs ohne |process can be star- |3amMenneHHoii ckopocTu CKOpOCTb/0CHOBHas!
Feinhub méglich ted without creep CKOpoCTb
speed
HD4 Stufenlose Huban- Stepless hoist drive | Onepatop kpaHa MoxeT |Kettenzug mit Fre- | Chain hoist with fre-  |Llennas Tans ¢
triebssteuerung mit | control with steady |nonb3oBatbcsa cucte- | quenzumrichter quency inverter YaCTOTHbIM
stetigem Hochlaufen |speed increase MoW beccTyneHuaToro npeobpa3oBatenemM
der Geschwindigkeit ynpaBneHns nepemMeH-
HOW CKOPOCTbH
2,80V, oy Bestimmung des theoretischen Determining theoretical dynamic  OnpepeneHue TeopeTUueckoro
Ogp = 1+ ~i dynamischen Beiwerts ¢ coefficient ¢y, IVHEAECKOTD KOXMMLYEHTa g
0,45 + 15“6 " Z: nach EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a) inacc. with EN 15011-5.2.1.3.2.2.a8)  cornacHo EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)
Kettendaten siehe C100. Chain data see C100. XapaKTepucTUKM LIenu CMOTpUTE B
Alternativ kann die Berechnung auch  Alternatively calculation accordingto  pasgene C100. Takxe Bo3MoxeH
gemaR Anhang C der EN 15011 erfol- Annexe C of EN 15011 is possible. pacyeT B COOTBETCTBUM C
gen. lMpunoxexvem aaHpapta EN 15011.
neF,e1000 Mit tatsdchlichem Nutzungsbei- Wiﬂ_] actual coefficient of use of C paKTMUECKUM KO3DBULIMEHTOM
Za = —mh . wert der Kette Za. Cha|n Za. MUCMoNb30BaHUS Lienun Za_

Tabelle 3:

Table 3:

Tabnuua 3:
n Bestimmung der charakteristi- Determining characteristic Onpepenenue yCTaHOBMBLLIHCS
schen Geschwindigkeit v, speed v, CKOPOCTH NofbeMa vy,

Quelle: EN 13001-2

Source: EN 13001-2

NeTounmk: EN 13001-2

Hubwerks-Betriebsart
Hoist duty type
Tun npuBoaa MexaHW3Ma nogbeMa

Lastkombination
Load combination
KoMbuHaumsa Harpy3ok

Beiwert ¢, nach Formel (1)
Coefficient ¢, as per fomula (1)
KoadduumeHt ¢, no dopmyne (1)

HD1 HD4
A1,B1 Vh,max 05¢ Vh,max ¢2(A1,B1)
C1 Vi, max ¢2(C)

Erkldrung der Abkiirzungen siehe
Seite 12.

Explanation of abbreviations see
page 12.

PacwudpoBky 0603HaueHui
CMOTPUTE Ha CTpaHuue 12.

ST.FM
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Kettenziige ST[ T
ST chain hoists l I
Tanu uenHble ST

Qr=

Beispiel

Eintrdger-Laufkran
1,6 tx 15,0 m, mit Kettenzug

Hebezeug ST 3216-12/3 1/1
Betriebsart HD1 (2-stufig)

Masse Hublast

m;, = 1600 kg

Bruchfestigkeit des Ketten-
stahls f,; = 800 N/mm2
Rechnerische Kettenbruch-
kraft F, = 100 kN

Lange eines Kettenstrangs
beim Anheben einer auf dem

Example

Single girder overhead travel-

ling crane 1.6 tx 15.0 m, with
chain hoist

Hoist ST 3216-12/3 1/1

Duty type HD1 (2-step)

Mass of hoisted load

my, = 1600 kg

Breaking strength of chain
steel f,; = 800 N/mm2
Calculated chain breaking
force F, =100 kN

Length of one chain fall when
lifting a load resting on the

MpuMep

MocToBoii 0gH06an0uHbIN KpaH
1,6 Tx 15,0 M, c uenHom Tanbtlo

Tanb ST 3216-12/3 1/1

Tun npueoga HD1
(mByxcTYneHuarbiit)
Macca nogHuMaeMoro rpysa my,
= 1600 kr

ConpoTuBneHue paspbiBy Ans
matepuana uenu f,, = 800 H/mm2
PacueTtHas paspbiBHas
Harpyska uenu F, = 100 kH
[inuHa onHoi BeTBYM Lenw npu
MoNOXEeHUM NOJHUMAEMOrOo

ST.FM

Boden ruhenden Lastl; =4,0m ground I, =4.0m rpysa Ha semne |, = 4,0 M

* Anzahl der Kettenstrdnge * Number of chain falls e Konuuectso BeTBel Lenu n = 1
n=1 n=1
* Hubgeschwindigkeit ¢ Lifting speed * YcTaHoBMBLIAACS CKOPOCTb

nogbeMa

Vh,max = 12 m/min=0,2 m/s
Vhmax = 12 M/MuH = 0,2 M/c

Vh.max = 12 m/min = 0.2 m/s

Pacuer:
cornacHo EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Calculation:
as per EN 15011 -5.2.1.3.2.2. a)

Berechnung:
nach EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Tatsdchlicher Nutzungsbeiwert Actual coefficient of use of (MakTnueckuit Ko3pouuneHT
7 _ neFf,e1000 der Kette Z, chain Z, ncnonb3oBaHus Lenm Z,
a myeg
1100 « 1000
Z = 1600 « 9,81 ~ 6.4
28y Theoretischer dynamischer Theoretical dynamic TeopeTuueckuin LMHaMUYeCKnii
Opp = 1+ % Beiwert ¢y coefficient ¢, KO3GOUUMEHT Oy ¢
L]
4 uc C
045+ Heoez,
byp = 14+ —28 ':0[2] == 1.3
0,45 2
T 15064

Steifigkeitsklasse HC Stiffness class HC Knacc nogbema HC

1,12+ 0,41+ Vp oy = 1,202 <dgp < 1,17 + 0,58 + vy, o = 1,286 —HC3

Dynamischer Beiwert ¢, fiir
HC3/HD1

Dynamic coefficient ¢, for
HC3/HD1

[InHaMmueckunit KO3adPuUuUUeHT

0y = Oy min + B2 vy 9 ans HC3/HD1

Ogarp1)=1.15+0,51+02=125

Pacwudpoeky 0603HaueHuit
CMOTpUTE Ha cTpaHuue 12.

Erkldrung der Abkiirzungen siehe
Seite 12.

Explanation of abbreviations see
page 12.
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Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

lﬁl

Qr=

STAHL

CraneSystems

Q

v

¢5v,res =1+ q)pv ® g, ® E

ay
O5hres = Ppn ® Dsn ® r

12

0,15s
0,25s
10s
a, = 0,2m/sZ
(7]
¢2,min
0yt
By [s/m]
F, [kN]
fuc [N/mm2]
g =(981) [m/s2]
Il [m]
mp [kgl
n
Vi [m/s]
VhCs (m/s]
Vh,max [m/s]
z,

Bestimmung des dynamischen
Beiwerts ¢ o Nach EN 15011

Lasten durch Beschleunigungen
oder Verzdgerungen aufgrund von
Antriebskréften kdnnen mit starr-
kdrperkinetischen Modellen
berechnet werden. Die Lastein-
wirkung istunter Verwendung des
Beiwerts 05 o zU berechnen.

Heben/Senken

Fahren

05y, siehe EN 15011 - Tab. 3,

Spalte "getriebetypisches Spiel"
¢5, siehe EN 15011 - Tab. 4

¢p siehe EN 15011 - Tab. 5

Beschleunigung Heben/Senken

Umschaltzeiten At, (Senken):

2-stufig nicht-ex
2-stufig ex
Frequenzumrichter

Beschleunigung Fahren

(Richtwert, genaue Berechnung siehe
Produktinformation "Fahrantriebe".)

Erklarung der Abkiirzungen

Dynamischer Beiwert
Mindestbeiwert

Theoretischer dynamischer Beiwert
Beiwert

Rechnerische Kettenbruchkraft
Bruchfestigkeit des Kettenstahls

Erdbeschleunigung

Lange eines Kettenstrangs beim
Anheben einer auf dem Boden ruhen-
den Last

Masse Hublast

Anzahl der Kettenstrange
Charakteristische Hubgeschwindig-
keit

Stetige Feinhubgeschwindigkeit
Maximale stetige Hubgeschwindigkeit
Tatsé@chlicher Nutzungsbeiwert der
Kette

Determining dynamic coefficient
5 res in acc. with EN 15011

Loads arising from acceleration
or deceleration due to drive
forces can be calculated with
rigid body kinetic models. The
load action is to be calculated
using coefficient ¢g ¢s.

Lifting/lowering

Travel

05, see EN 15011 - Tab. 3,

column "typical gear play"
05, see EN 15011 - Tab. 4

¢p seeEN15011-Tab.5

Acceleration during lifting/
lowering

Switching times At, (lowering):

2-step non-ex
2-step ex
Frequency inverter

Acceleration during travel

(Guide value, you will find a detailed
calculation in our Product information
"Travel drives".)

Explanation of abbreviations

Dynamic coefficient

Minimum coefficient
Theoretical dynamic coefficient
Coefficient

Calculated chain breaking force
Breaking strength of chain steel

Acceleration due to gravity
Length of one chain fall when lifting a
load resting on the ground

Mass of hoisted load
Number of chain falls
Characteristic lifting speed

Constant creep speed
Maximum constant lifting speed
Actual coefficient of use of chain

OnpeneneHne [HaMUYECKOro
K03pPULMEHTa dres COTNACHO
EN 15011
Harpysku, Bo3Hukawwme B
pesynbTaTe YCKOPeHUs nnu
3aMefieHus nop, BO3feicTBUEM
OBUXYLLEN CUAbI, MOTYT bbITb
MocunTaHbl, UCXOAS N3 KUHEMATUKM
TBEPAOro Tena. [leiicTBue Harpysku
[ONXHO ONPefensTbes C y4eToM
K03 OULMEHTA Qg

MNoawem/onyckaHue

Mepemewenne

051, cmoTpute EN 15011 - Tabnuua 3,
KONOHKa "xapaKTepHblil 3a30p

penykTopa”
05, cmotpute EN 15011 - Tabnuua 4
dgmotpute EN 15011 - Tabnmua 5

YckopeHue BO BpeMsi noabeMa/
onyckaHus

Bpemsi nepekniouerns At,
(onyckaHue):
OBYXCTYNeHyYarbli,
HEB3PbIBO3aLLNLLEHHbI
[IBYXCTYNEHUaTbIiA,
B3PbIBO3ALLMLLEHHDI
YacToTHbIii npeobpa3oBaTens

YcKopeHue Bo BpeMs nepeMelleHns

(OpueHTMpPOBOYHOE 3HAUYEHNeE.
MNonpo6HbIii pacyeT MOXHO HaiiTh B
Haleii 6powiope TexHnyeckoe onucaHme
"XopoBble npuBoabl”.)

PacwudpoBka 0603HaUeHUi

IHaMuyeckuii koapduumneHt
MWHMManbHbI SUHAMUYECKUA KO3.
TeopeTnyeckuii AUHaAMUYECKMIA KO3D.

KoagpduumneHt

PacueTHas pa3pblBHas Harpy3ska Lenu
ConpoTueneHve paspbiBy Ans
maTtepuana uenu

YckopeHue cBo60aHOro NageHns
[ln1Ha ofHoM BETBU Lieny npu noioxe-
HUM NOAHMMAEMOro rpy3a Ha 3eMe

Macca nofHuMaeMoro rpysa
KonuuecTtBo BeTBeit Lenu
YcTaHOBMBLLIASICS CKOPOCTb NOAbEMA

Manas nocTosiHHas CKopocTb
MakcuManbHasi NoCTosHHas CKOpPOCTb

DakTuueckuin KoapouumeHt
1CNONb30BaHNS Lienu

07.18
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ST A H L ® Kettenziige ST i
ST chain hoists l s I
Crane Systems Tanm uennbie ST L_©
Typenbezeichnung Type designation 0603HaueHue TUNa
ST.2010-8/2 2/1 KFN 2020 E 1 Baureihe Kettenzug 1 Chain hoist range 1 KoHCTPYKTMBHBIV psif, LienHoW Tanu
1234 5 6 7 8 9 10 2 KettenzugTyp 2 Chain hoist type 2 Tun uenHon Tanu
3 BaugroBe Kettenzug 3 Size of chain hoist 3 Pa3mep uenHoi Tanu
4 Tragfahigkeit x 100 bei 1/1 4  Working load x 100 at 1/1 4 TpysonoabemHocTb x 100 npu 1/15
5 Hubgeschwindigkeiten [m/min] 5 Hoisting speeds [m/min] CkopocTi nogbema [M/MuH]
6 Strangzahl 6 Number of falls 6 KonuuectBo BetBeit
1/1 = 1-stréngig 1/1 = single fall 1/1=1BeTBb
2/1 = 2-stréngig 2/1 = 2-fall 2/1 =2 BeTBM
2/2-2 = 2x 1-stréngig 2/2-2 = 2x single fall 2/2-2 = 2x 1 BETBb
4/2-2 = 2x 2-stréngig 4/2-2 = 2x 2-fall 4/2-2 = 2x 2 BeTBM
7 Fahrwerkstyp 7 Type of trolley 7 Tun Tenexku
8 BaugroRe Fahrwerk 8 Size of trolley 8 Pasmep Tenexku
9 BaugroRe Kettenzug (Pos. 3) 9 Size of chain hoist (item 3) 9 Pasmep uenHoii Tanu (NyHKT 3)
Ausnahme: Exception: NcknioyeHue :
KFN32.20 fiir ST 20 und ST 30 KFN32.20 for ST 20 and ST 30 KFN32.20 ona ST 201 ST 30
KFN32.32 fiir ST 32 und ST 50 KFN32.32 for ST 32 and ST 50 KFN32.32 pna ST 321 ST 50
KFN63.50 fiir ST 50 und ST 60 KFN63.50 for ST 50 and ST 60 KFN63.50 anst ST 50 1 ST 60
KFD32.30 fiir ST. 30 und ST. 50/60 KFD32.30 for ST. 30 and ST. 50/60 KFD32.30 ans ST. 30 u ST. 50/60
10 Antriebsart Fahrwerk 10 Type of trolley drive 10 Tun npuBoAa TeNexXKu
E = Elektroantrieb E = electric drive E = anekTpuueckuit npusog
H = Handantrieb (ohne Antrieb) H = manual drive (without drive) H = pyuHoii npusog (6e3 npusoaa)
07.18 13
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Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenuHbie ST

Standardprogramm
Standard programme

STAHL

CranpaptHas nporpamma Crane Systems

Auswabhltabelle Selection table Tabnuua Boibopa
Standardprogramm Standard programme CraHpapTHas nporpaMMa
IS0 Typ 3 2 v
=) i ool
Tvin = a A 2 F
A ‘ o = S| - @
V¥ : S HER: =
3 ils 3B ee | 58
a > g Q| o = 9 o S = 3
_ & . E|Z2535|8% © 522 © 3 A
252 s 2888|222 5 |2 % 5§82 | S5¢
. . 28 ° e A - - S sz s 23 =<2
! o E & =2Es=2|2S 5|68 o == =2g oS E sEZX
) 228 =28|2S3|8g| €88 |£8% 255 | =85
@ =11 "g =21 S 3= SoclgSZ|EE| 268 |s£8 gs g Rt
5583 |ZZZ|585|5E| ESF |S58¢% sEF | 58¢
=o= mas|lwooS|Ta| HHb L a =% 5 22z
50 Hz | 60 Hz 50Hz [ 60Hz |s0/0Hz[50/60Hz| Typ | o [ o [ 2l l el ol @ o
kgl [m/min] kW] | [kwW] | [%ED] | [c/h] | Type 5 5 5 5
125 M6 8 10 |ST0501-8 17| 02 0,24 40 20 | AO4 | 18 | 15 | 24 | 21 | 42 | 24 | 34 | 30
8/2 10/2,5 |ST 0501-8/2 1/1| 0,2/0,05 | 0,24/0,06 | 35/15 | 180/360
M5 16 20 |ST0501-16 171 04 0,48 40 240 18 | 15 | 24 | 21 | 42 34 | 30
16/4 | 20/5 |ST0501-16/4  1/1 | 04/0,1 |048/012| 3515 | 120/240
250 M4 8 10 |ST0502-8 71| 04 0,48 40 20 | A4 | 18 | 15 | 24 | 21 | 42 | 24 | 34 | 30
8/2 10/2,5 |ST 0502-8/2 1/1 | 04/0,1 |0,48/0,12| 3515 | 120/240
320 M3 6 7 ST 0503-6 71 04 0,48 40 240 A04 | 18 15 24 21 42 24 34 30
6/1,5 | 7/1,7 |ST0503-6/1,5 1/1| 04/01 |048/012| 3515 | 120/240
500 M4 4 4,8 |ST0502-8 21 04 0,48 40 240 A04 | 18 15 26 21 42 24 36 30
41 | 4,8/1,2 [ST0502-8/2  2/1| 04/01 |048/0,12| 3515 | 120/240
8 10 ST 1005-8 7 0,8 0,96 60 360 E21 38 16 46 22 59 25 61 31
8/2 10/2,5 |ST 1005-8/2 1/1| 08/0,2 |0,96/0,24 | 40/20 | 120/240
12 14 ST 1005-12 17 12 14 60 360 E22 | 38 16 46 22 59 25 61 31
12/3 | 14/3,6 |ST1005-12/3 1/1| 1,2/03 | 1,4/0,36 | 40/20 | 120/240
630 M3 32 3,5 |[ST0503-6 21 04 0,48 40 240 A04 | 18 15 26 21 42 24 -
3,2/0,75(3,5/0,85|ST 0503-6/1,5 2/1 | 04/0,1 |0,48/012| 35/15 | 120/240
1000 M4 4 4,8 |ST1005-8 21 0,8 0,96 60 360 E21 4 16 53 22 62 25 64 31
an 4.8/1,2 | ST 1005-8/2 2/1| 08/0,2 |096/024 | 40/20 | 120/240
6 7,2 | ST1005-12 21 12 14 60 360 E22 | 41 16 53 22 62 25 64 31
6/15 | 7,2/1,8 [ST1005-12/3  2/1| 1,2/03 | 1,4/0,36 | 40/20 | 120/240
8 10 ST 2010-8 7 15 18 60 360 E31 72 17 84 23 88 26 104 | 32
8/2 10/2,5 |ST 2010-8/2 1/1 | 1,5/0,37 | 1,8/0,44 | 40/20 | 120/240
12 14 ST 2010-12 17 2,3 28 60 360 E32 | 72 17 84 23 88 26 104 | 32
12/3 | 14/3,6 |ST2010-12/3  1/1| 2,3/057 | 2,8/0,68 | 40/20 | 120/240
1250 M6 6 7,2 | ST2006-12 21 15 18 60 360 E31 75 17 101 23 110 | 26 12 | 32
6/15 | 7,2/1,8 [ST2006-12/3  2/1| 1,5/0,37 | 1,8/0,44 | 40/20 | 120/240
16/4 20/5 |[ST3212-16/4 1/1| 38/09 | 46/1,1 33/17 | 100/200 | E42 | 110 19 140 | 28 158 | 28 17 34
1600 M3 8 10 |ST3016-8 1 23 28 60 360 E32 | 72 18 98 27 107 | 27 109 | 33
8/2 10/2,5 |ST 3016-8/2 1/1 | 2,3/057 | 2,8/0,68 | 40/20 | 120/240
M5 82 | 10/25 |ST3216-8/2  1/1| 2,4/0,61 | 29/0,73 | 50/20 | 140/280 | E42 | 110 | 19 | 140 | 28 | 158 | 28 | 171 | 34
M5 12/3 | 14/36 |ST3216-12/3  1/1| 38/09 | 46/1,1 | 3317 | 100/200 | E42 | 110 | 19 | 140 | 28 | 158 | 28 | 171 | 34
2000 M4 4 48 |ST2010-8 21 15 18 60 360 E31 75 17 101 23 110 | 26 12 | 32
an 4,8/1,2 | ST 2010-8/2 2/1| 15/0,37 | 1,8/044 | 40/20 | 120/240
6 7,2 |ST2010-12 21| 23 28 60 360 E32 | 75 | 17 | 101 | 23 | 110 | 26 | 112 | 32
6/1,5 |7,2/1,8 |ST2010-12/3  2/1 | 2,3/057 | 2,8/0,68 | 40/20 | 120/240
2500 M4 6/1,5 | 7,2/1,8 |ST5025-6/1,5 1/1 | 3,0/0,76 | 3,6/091 | 40/20 | 120/240 | E42 | 118 | 20 148 | 29 166 | 29 179 | 35
8/2 10/2,5 |ST 5025-8/2 11| 3809 | 46/11 33/17 | 100/200 118 | 20 148 | 29 166 | 29 179 | 35
3200 M3 4 48 |ST3016-8 201 2,3 28 60 360 E32 | 82 18 m2 | 27 130 | 27 143 | 33
an 4,8/1,2 | ST 3016-8/2 2/1| 2,3/057 | 2,8/0,68 | 40/20 | 120/240
M5 an 4,8/1,2 |ST 3216-8/2 2/1 | 2,4/061 | 2,9/0,73 | 50/20 | 140/280 | E42 | 123 19 153 | 27 m 28 184 | 34
M5 | 6/15 |72/18|ST3216-12/3 2/1| 38/09 | 46/1,1 | 3317 | 100/200 | E42 | 123 | 19 | 153 | 28 | 171 | 28 | 184 | 34
M3 6/1,5 |72/1,8 |ST6032-6/1,5 1/1| 38/09 | 46/1,1 33/17 | 100/200 128 | 20 158 | 29 176 | 29 189 | 35
5000 | M4 [32/075|38/09 [ST5025-6/15 2/1| 30/076 | 36/0,91 | 40/20 | 120/240 | E42 | 138 | 20 | - 201 | 29 [ 197 | 35
an 4,8/1,2 | ST 5025-8/2 2/1| 38/09 | 46/1,1 33/17 | 100/200 138 | 20 - 201 29 197 | 35
6300 M3 |3,2/0,75| 3,8/0,9 |ST6032-6/1,5 2/1| 38/09 | 46/1,1 33/17 | 100/200 | E42 | 148 | 20 - 211 29 | 207 | 35

14

Andere Hubgeschwindigkeiten

siehe Seite 88.

Other hoisting speeds see

page 88.

[lpyrve ckopocTv nogbeMa

CMOTpMTE Ha cTpaHuue 88.

22.08.18/ 07.18
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STAHL

® Standardprogramm
Standard programme

Kettenziige ST [ 7
ST chain hoists l I

lil
CraneSystems CTaHAapTHas mporpaMMa Tan uentbie ST L_©
ST 05 Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist "CraumoHapHasa" uenHas TaNb
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ mhn 275 245

A3 [ A4 | A5 | A6

¢1025a01

17

BN

[MM]
7 [347]281]145] 90 [K|g
15 | 447 | 303 100]|S|8
24 | 496 | 303 008 |5
[&]
7 [376]303]145[100] S |
=
S

*
A3 [ A4 ] A5 | A6

[MM]
7281 145] 90 [K |5
447 | 303 100|S|8
49 | 303 100S|&
[&5]
35 (376303 (145|100 S |
Z

*  Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

07.18

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

iR
iy
AAAL\i«’
428

¢1025a02

Marepuan kopoba uenu
K = Mnactuk

S = Jluctosoit MeTann
T =TkaHb

15
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Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenuHbie ST

Standardprogramm

Standard programme
CranpaptHas nporpamma Crane Systems

STAHL

ST10

Kettenzug "stationar"

"Stationary" chain hoist

"CraunoHapHas" uenHasa Tanb

11

A3 [ A4 | A5 | A6

[mm]

484
571
651
661
701

352 | 160 | 160
347 | 150 | 155
347 | 150 | 155
347 | 320 | 155
347 | 320 | 155

an
571
651

347 | 150 | 155
347 | 150 | 155
347 | 150 | 155

Onumsa |CraHpapt

numwunn-4d4-4=x

2/1

A3 [ A4 ] A5 | A6

[mm]

6 | 484
12,5 | 571
15 | 651
25 | 661
30 | 701

352 | 160 | 160
347 | 150 | 155
347 | 150 | 155
347 | 320 | 155
347 | 320 | 155

6 | 4N
12,5 | 571
15 | 651

347 | 150 | 155
347 | 150 | 155
347 | 150 | 155

numwnn-H4d-44 =X

Onums (CtaHpapT

16

Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

Auswahltabelle: T 14

20

Selection table: T 14

15

Ta6nuua Bbibopa : T 14

24

197

140

20

¢1035a01

15

A3

342
372

A6

HW

24

197

140

*

K = Plastic

S = Sheet metal

T = Fabric

Material of chain box

¢1035a02

A3

432

*  Martepuan kopoba uenu
K = MnacTuk
S = JluctoBoit MeTann
T =TkaHb

)
7

y
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STAHL

® Standardprogramm
Standard programme

Kettenziige ST
ST chain hoists

1

Qr=

*

Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

07.18

*  Material of chain box

K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

Marepuan kopoba uenu
K = MnacTuk
S = JluctoBoit MeTann
T =TkaHb

CraneSystems CtaHpapTHasi nporpaMMa Tanu uenHbie ST
ST 20 Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist "CraunoHapHas" uenHasa Tanb
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Tabnuua ewibopa: T 14
‘ 1/1 25 35
¥ © '
=
5
A3 [ A4 A5 | A6 g DDN
[de)
[mm] ) S|
8 |[532]398 160|160 | K J !
16 [ 619393150 [ 155 | T : 2
22 (699393150 (155 | T % s
30 (709 (393 (320|155 | T | & u
40 749 393|320 |155| S | B a 1T
8 |[519(393 (150|155 | S = i
16 | 619|393 | 150|155 | S |3 22
22 (699393 (150|155 | S | :
i =
| p
1 Ab AB
181 !
496 ¢1036a01
‘ 2/1 25 - %
o
o i I
- d‘ ﬂ
(69 =
3 g
@
A3 [ A4 A5 [ A = .
[mm] )
4 [532]398]160] 160 | K ~J
8 |619(393|150 155 | T | _ | 2
11 | 699393 (150|155 | T |& u
15 | 709 | 393 (320 | 155 | T |3 W 4
20 (749393320 155| S |5 ﬁ
4 519393150 |155| S = 'l 29
8 [619(393 (150|155 |S | i
11 1699|393 150|155 | S |© i
N
LA5
181
496 ¢1036202

17
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Kettenziige ST

ST chain hoists
Tanu uenuHbie ST

Standardprogramm
Standard programme

STAHL

Cranpaptas nporpamma Crane Systems

ST30

Kettenzug "stationar"

"Stationary" chain hoist

"CraunoHapHas" uenHasa Tanb

11

A3 [ A4 | A5 | A6

[mm]

532
619
699
709
749

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

6 |519
10 | 619
12 | 699

393
393
393

150
150
150

155
155
155

numwnn-44-4=x

Onumsa [CtaHpapt

2/1

A3 [ A4 ] A5 | A6

[mm]

532
619
699
709
749

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

3 |519
5 |619
6 | 699

393
393
393

150
150
150

155
155
155

numwnn-H4d-44 =X

Onumsa [CtaHpapt

*

K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

18

Material des Kettenspeichers

Auswahltabelle: T 14

Selection table: T 14

18

Tabnuua Bbibopa : T 14

237

168

¢1036a03

18

A3

451

509

A6

HW

237

168

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal

T = Fabric

c1036a04

A3

Marepuan kopoba uenu

S = JluctoBoit MeTann

07.18

®

ST.FM



ST.FM

STAHL

CraneSystems

® Standardprogramm
Standard programme
CraHpapTHas nporpaMma

Kettenziige ST [ 7
ST chain hoists l
Tanu uenHbie ST

Qr=

1

ST 32

Kettenzug "stationar"

"Stationary" chain hoist

"CraunoHapHas" uenHasa Tanb

11

A3 [ A4 | A5 | A6

[mm]

Auswahltabelle: T 14

35

20

197

424
466
636
706

466
466
466

n—HHdlnvwwmw xRA

Onumsa |CtanpapTt

2/1

A3 [ A4 ] A5 | A6

[mm]

586
m

892
1092

424
466
636
706

160
300
300
300

160
210
380
450

6 |610
10 | 730
10 | 730

466
466
466

296
296
300

210
210
209

nNn—H4Hd| vwumw RARRA

Onuwms |Ctanpapt

*  Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

07.18

206

522 c1031a01

35

20

197

¢1031a02

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

Selection table: T 14

Ta6nuua Bbibopa : T 14

A3

A3

Martepuan kopoba uenu

K = MnacTuk
S = Jluctoso
T =TkaHb

i MeTann

19



;:; Kettenziige ST Standardprogramm STA H L
l 3 I ST chain hoists Standard programme
O | Tanm uennbie ST CranpapTHasi nporpavma Crane Systems
ST 50 / ST 60 Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist "CraunoHapHas" uenHasa Tanb

Auswahltabelle: T 14

*

20

Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil

35
* &
|
| ~
A3 [ A4 ] A5 | A6 —— ; =
[mm] 1 2
711 | 466 | 300 [ 210 | K |5 ‘
892 | 636 | 300 (380 | S | §
1092|706 | 300 | 450 | S | &
(&)
8 [610 (466296210 | T |g !
12 | 730 | 466 | 296 | 210 | T | 2 !
12 | 730 | 466 | 300 | 209 | S |© 1
;
A5
206
522 ¢1032a01
35
¥ 54
|
i
T . - E;;
A3 [ A4 ] A5 | A6 : i 5 O
[mm] 1 -
6 |711 (466 (300|210 | K |5
15 | 892636300380 |S |8
25 (1092|706 | 300 [ 450 | S | &
(&)
4 [610(466 296|210 | T | g
6 |730|466|296|210| T |2
6 |730|466|300|209|S |°

¢1032a02

*  Material of chain box

K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

Selection table: T 14

Ta6nuua Bbibopa : T 14

A3

A3

Martepuan kopoba uenu
K = MnacTuk

S = JluctoBoit MeTann
T =TkaHb

[y
SV
&=

ﬁ«
y

07.18

®
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ST.FM

STAHL

® Standardprogramm

Kettenziige ST 7
Standard programme l I

ST chain hoists

Qr=

Us-G 10

HW | B3| B4| B5| B6 | B7

[m] [mm]

7 [391]281]145] 90 [425] K | &
15 |491|303 100/525 S | £
24 | 537|303 100/525| S |&
7 [420]303] 145/ 100[ 454 S | 2

I@ ¢1041a01

¢1041a02

—

42..180*1

X 15 R7TC090

S8 - 1B S
Y

8 | [ 1%

I

2/1

US-G 10

B3[ B4] B5][ B6] B7

[mm]

391
491
537

281
303
303

145

90
100
100

425
525
525

35

420

303

145

100

454

ynlumvwmw =R

On. |CtaH.

*  Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard

*2 Beigeneigtem Flansch

07.18

CraneSystems CraHaapTHas nporpamma Tanu uenxbie ST
ST 05 Rollfahrwerk Push trolley PyuHas Tenexka
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 1/1 164 Hakenauthdngung
23 42..180*1 140 Hook suspension

lNopBecka kptoka

375

B4

¢1026a01

Rollfahrwerk mit starrer Befestigung siehe A191 oder Seite 24.
Push trolley with rigid connection see A191 or page 24.
PyuHyto Tenexky c XecTkuM coeanHeHueM cMoTpuTe B pasaene A191 Ha cTpaHuue 24.

Hakenaufhangung
Hook suspension

23 42..180*1 Moasecka Kpoka

B3

436

B4
¢1026a02
*  Material of chain box I‘Igarelz_lpman Kopoba uenu
K = Plastic = [lnactuk
S = Sheet metal ? =_::|I/ICTOBOI7I MeTann
T = Fabric = TkaHb
*1 Standard *1 CraHpapTHbIi BapuaHT

*2  With sloping flange 2 C HaknoHHoi nonkon

21




;:; Kettenziige ST Standardprogramm STA H L
l I ST chain hoists Standard programme

2
O | Tanm uennbie ST CranpapTHasi nporpavma Crane Systems
ST 10 Rolifahrwerk Push trolley PyuHas Tenexka
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Tabnuua Bbibopa : T 14
1/1 ‘ Hakenauthangung
23 421801 Hook suspension
lNopBecka kptoka
US-G10 * g T o~
X :
\\ ; B;_/
HW | B3| B4| B5| B6 | B7 ==
[m] [mm] )
12 | 529|352(160| 160| 559| K : -
25 |616]|347|150( 155|646 T
30 |696|347|150( 155( 726 T | & JS ) S 2 .
50 |706]|347|320(155|716 T g i /
60 |746|347|320(155|766| S |5 ] ——
12 [516]347/150] 15[ 546] S | & (]
25 |616(347|150{155(646| S | 2 i 1 159
30 |696|347|150|155/726| S |° M D
— 1 z
1B5 f B6 I L
X 15 R7TC090 ‘ !
135 ' N0
= 402 = 1037201 @\
o~ B _ =
= 1 B4
& - 1%t
@ _:[:[ :[— B - Rollfahrwerk mit starrer Befestigung siehe A191 oder Seite 24. @ 0a0n
1041302 3.5(7)*2 Push trolley with rigid connection see A191 or page 24.
. : Pyunyto Tenexky c xectkum coefmHeHnem cmotpute A191 Ha ctpaHuue 24.
18 58...300*1
X‘// : ) \‘\ S
| 21 I
: 8
KFN 10.10H * S
2 17 R T C090
® | |
HwW [ B3 [ B4 | B5 [ B6
[m] [mm] «©
6 |519|352|160| 160 | K R 3 - LiH @
12,5606 | 347 | 150 | 155 | T | _ = 8
15 | 686|347 | 150 | 155 | T | & ! o
=4 N " | ; = [Te)
25 |69 347 (320 | 155 | T | = B6 | = || Al
30 736|347 (320(155| S |5 o mﬂ: m@
6 | 506|347 (150|155 S | &€ : ¢ L1+ i
12,5 | 606 | 347 | 150 | 155 | S E "‘ .
15 | 686 | 347 | 150 [ 155 | S 35(8)"2
B4 58...300"1 c1037v02
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box * Matepuan kopoba uenu
g: gunhﬂlﬁwﬁ;l g = gLastic | K = Mnactuk
= Stahlblec = Sheet meta - i
T = Textil T = Fabric f_ ?Kmac;boaow MeTann
*1 Standard *1 Standard . B .
*2 Bei geneigtem Flansch *2  With sloping flange 1 CranpapTHblii BapuaHT

*2  C HaKNOHHOI NonKoi

22 07.18
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ST.FM

STAHL

® Standardprogramm

Standard programme

Kettenziige ST 7
ST chain hoists l I

Qr=

CraneSystems CtaHpapTHasi nporpaMMa Tanu uenHbie ST
ST 20 Rolifahrwerk Push trolley PyuHas Tenexka
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ / 18 58..300*1
KFN 10.20H * |y P
X‘v/l " \\\‘ S [}
! | X
HwW | B3 [ B4 | B5 | B6 LIt
[m] [mm] : g
8 |558[398]160] 160 | K P
16 | 645|393 | 150 [ 155 | T | _ - o &
22 |725 (393|150 [155 | T | S Olo o o oJF
30 (735393320 | 155 | T | % 2
40 | 775|393 320|155 | S |8 X 7. RTCO09%0
8 |545(393[150 [155] S | = ]
16 | 645393150 | 155 | S | 2 ,
22 | 725|393 |150 | 155 | S |©
el UL
| S |
~ 4 = s
B 3 = o i it
g || E
3,5(8)°2
B4 98...300"] ¢1038v01
‘ 2/1 24 66..300%1
KFN 32.20H *
X“/’ =i ‘\‘ 3
_“ S
HW | B3 | B4 | B5 | B6 1= s
[m] [mm] ocN
4 | 589398 160] 160 | K e
8 |676(393| 150|155 | T | _
11 | 756393150 155 | T |2
15 | 766 | 393 | 320 | 155 | T | £ & X) -~ RTC00
20 | 806 | 393|320 155 | S | &
4 |576(393[ 150|155 S [ = i
8 |676|393| 150|155 | S |2
11 | 756 393|150 | 155 | S | g 4 I Hi 2
N\ [Te)
|[_ Al
7,5 (13,52
B B4 _ 66...3001 103802

*  Material des Kettenspeichers

K = Kunststoff
S = Stahlblech

T = Textil
*1 Standard

*2 Beigeneigtem Flansch

07.18

Abmessungen der Rollfahrwerke
fiir Tragfahigkeiten bis 3200 kg
siehe Elektrofahrwerke (ohne

Fahrantrieb).

*

*1

*2  With sloping flange

Dimensions of push trolleys for
working loads up to 3200 kg see
electric trolleys (without travel
drive).

Material of chain box

K = Plastic

S = Sheet metal
T = Fabric
Standard

Pa3mepbl pyuHbix Tenexek ang ranei
rpy3onogbemHocTbio 4o 3200 kr
CMOTpUTE B pa3fene 3feKTpuYeckmx
Tenexek (6e3 anekTpoasuraTens ans
nepeMeLlleHus).

Matepwuan kopoba uenu
K = Mnactuk
S = JluctoBoii MeTann
T = TkaHb
*1 CraHpapTHbI BapuaHT
*2  C HaKNoHHOIA Nonkoit

23



T Kettenziige ST Standardprogramm STA H L ®
l '!’I ST chain hoists Standard programme

]
O | Tanm uennbie ST CranpaptHas nporpamma Crane Systems
ST 05 Elektrofahrwerk "Standard headroom" JInexTpuyeckas Tenexka
"normale Bauhdhe" electric trolley "CTaHAAPTHON CTPOMTENbHOM BbICOTHI"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua BbiGopa : T 14
1 /1 ‘ ‘ 230 58...300%1 >20/25 m/min (50/60 Hz): 317 ‘
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 58‘
51
KFN 10.05E * .
= .
| 8 T
L ’/ g?:
HW [ c3 [ ca | C5] Co o= 2
[m] [mm] T
7 |357|281|145| 90 | K |5 F
15 | 457 | 303 00| S | & | |
24 | 506 | 303 100 | S E
S 3 oo
7 |386(303|145 (100 S | & ®
g
o
=
p
180
275
¢1433v01
(x) RTcos0 17 20 56...300"1 >20/25 m/min (50/60 Hal: 317 ‘
<20/25 m/min (50/60 Hz): 338 |
o 1T :
S R - | ©
M i1 e ™~ |
ui H| g
R FT = )
N _]] o~ *
3’5 (8)*2 ¢1432a01
58..300*1 i
3
2 |
KFN 10.05E *
I
19
c3|cafcs]ce c5 =
pm
[mm] L 180
357 (281 (145| 90 | K |5 275
457 | 303 100S |5
506 | 303 1008 |& a2
(&)
35 (386(303[145[100|S |Z
=
o
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box * Marepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Nnactuk
?:%i&lblech ?2?:;?; metal S = JluctoBoii MeTann
*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange T =TkaHb
. rollen erforderlich . width >260 mm *1 CraH[apTHbIi BapuUaHT; ONs NONOK C WWpK-
2 Beigeneigtem Flansch 2 With sloping flange Hot > 260 MM TPebyloTcs HanpaBASioLMe POaMKA

ST.FM

*2 C HaknoHHoIA Nonkoi
24 22.08.18/ 07.18



ST.FM

STAHL

® Standardprogramm

Standard programme

Kettenziige ST 7
ST chain hoists l

Qr=

1

rollen erforderlich
*2 Beigeneigtem Flansch

07.18

width >260 mm
*2  With sloping flange

*1 CraHpapTHbIV BapuaHT; 4Nst NOMOK C Wupu-
HoI>260 MM TpebytoTcs HanpaBnsLwWwe Ponnuku
*2 C HaknoHHOW nonkKoi

CraneSystems CTaHAapTHas mporpaMMa Tanu uenHbie ST
ST 10 Elektrofahrwerk "Standard headroom" JInexTpuyeckas Tenexka
"normale Bauhdhe" electric trolley "CTaHOAPTHOI CTPOMTENBHOI BbICOTBI"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 >20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 ) 344
181 58..300"1 | 58 242
KFN 10.10E * T 115 51
8 Helal 8 =
HW | C3 [ c4 ] C5 ] C6 3 Biis (= i
[m] (] B .
12 | 519|352 | 160 | 160 | K &
25 | 606 | 347 | 150 | 155 | T | _ %
30 686|347 (150|155 | T g i
50 | 696 | 347 ({320 | 155 | T | = i
60 | 736|347 | 320|155 | S | & — ! S 8
12 | 506 | 347 | 150 (155 | S | =
25 | 606 347 (150 | 155 | S | = W T
30 | 686|347 | 150 [ 155 | S @
.19
C5
135
402
c1039v01
@ 17 R T €090
1 |
oo [H - | 3
SN E >20/25 m/min (50/60 Hz): 317
H < 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 ) 344
< . © 18_ "] 58..300"1 1,58 242
qam] (1 e iy it i
= . TR ;
1057202 3,5 (8)*2 I3 - *\' g l,‘ S E
58..300%1 - SF
LOiA— J_ -
‘ 21 = 2
: i
KFN 10.10E * ‘
— | 8
% 1 .
c3|cafcs]ce :
519|352 | 160 | 160 | K :
125|606 | 347 [ 150 | 155 | T - i
15 | 686|347 | 150 [ 155 | T | €5
25 | 696|347 (320|155 | T | E 135
30 | 736|347 [ 320|155 | S | S 402
6 |506|347 (150|155 | S = ¢103902
12,5 | 606 | 347 | 150 [ 155 | S =) C4
15 | 686|347 [ 150 | 155 | S |©
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Matepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Mnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal _ “
T = Textil T = Fabric S = Jluctosoit MeTann
*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange T = TkaHb

25



b Kettenziige ST Standardprogramm STAH L ®
l . .
lﬂ] ST chain hoists Standard programme
O | Tanm uennbie ST CranpapTHasi nporpavma Crane Systems
ST 20 Elektrofahrwerk "Standard headroom" JnekTpuueckas Tenexka
"normale Bauhdhe" electric trolley "CTaHAAPTHOI CTPOUTENBHOIA BLICOTHI"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Tabnuua BuiGopa : T 14
11 220/25 m/min (50/60 Hzl: 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338
18, 58...300*1
KFN 10.20E * =
- J / \\VX ©
HW | Cc3[cacs]ce g - .
[m] [mm] &
8 | 558398160 | 160 | K ©
16 | 645|393 | 150 | 155 | T | _
22 | 725|393 |150 | 155 | T | & ) 17 R7TC090
30 |735(393|320| 155 T g ® N
40 | 775393320155 | S |5 . i
8 |545(393|150 | 155 | S | i °
16 | 645393150 | 155 | S | = ‘ ‘ S g - e
22 |725[393|150 | 155 | S |S 3 I i
| | z & |j il
iC5 C6 : - i
181 |\ E@M[ﬂ:jl’_“[
496 T 1N
& st
C4 58300*1 c1040v01
2/1 >20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 104
N 66..300%1 94
KFN 32.20E * ==
2 ,, g \}/X S
3 AT I
Hw[c3[cs|cs]ce * -
[m] [mm] ol
4 1589 398|160 | 160 | K =
8 | 676 393|150 | 155 | T | _
1 | 756393150 {155 | T | & e 8 R T C090
15 | 746|393 320 | 155 | T | ‘
20 (796393320155 | S |5 A
4 | 576|393 |150 155 | S = ‘ H
8 [766 (393|150 |155|S | ‘ i &
11 | 806|393 150|155 | S |2 | H
— = LA?
181 m:
7,5(13,5)*2
66..300"1 om0
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Matepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Nnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal _ “
T = Textil T = Fabric S = Jluctosoit MeTann
*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange T =TkaHb
rollen erforderlich width >260 mm *1 CraHpapTHbI BapuaHT; ANst NOMOK C Wupu- =
*2 Beigeneigtem Flansch *2  With sloping flange Hoit > 260 MM TpebyloTCs HanpaBASIoWLMe PONVKY E
2% *2 C HaknoHHOW nonkKoi 07.18



ST.FM

STAHL

® Standardprogramm
Standard programme

Kettenziige ST T
ST chain hoists l I

Qr=

*2
*3

Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs-

rollen erforderlich
Bei geneigtem Flansch
Entfallt bei Rollfahrwerk

07.18/22.08.18

*2
*3

Standard; guide rollers necessary for flange

width >260 mm
With sloping flange
N/a with push trolley

Crane Systems CraHpapTHas nporpaMMa Tanu uenubie ST
ST 30 Elektrofahrwerk "Standard headroom" 3nekTpuueckas Tenexxa
"normale Bauhdhe" electric trolley "CTaHAapTHOIi CTPOUTENLHO BLICOTbI"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 >20/25 m/min (50/60 Hzl: 323
<20/25 m/min (50/60 Hz): 344
KFN 32.20E * 66,3001 24 28
8 L ENEE X 8 F =
1 BN j o
Hw [ c3[cscs]ce o 1 :
[m] [mm] e doL )
45 | 589 (398|160 | 160 | K . ‘ = =
10 | 676 | 393 | 150 | 155 | T | _ 3 - A )
12 | 756 (393|150 {155 | T | & © [[
20 | 766 | 393 (320|155 | T g : @9 §
30 | 806393320155 | S |5 : L - e
6 [576[393[150 155 | S [ & 3 S
10 | 676|393 150|155 | S | = =
12 | 756 | 393 | 150 | 155 | S | a 1.,
.29 !
i L |
| '
iCh Co6 !
181 N
<—496 ¢1436v01 | v
C4
X & R\TCOSU
HO | >20/25 m/min (50/60 Hz): 323
So BT HA 2 < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 104
= g i N 66..300%1 24 28 302
% i = Lf\? /'/ ;\\
A |+ ——sla s
75(135"2 . NI
663001 i e — L
*3 : §
‘ 21 2
KFN 32.20E * T o
i
i
Hw [ c3[ca]cs]ce
[m] [mm] 135
2,2 | 589398160 | 160 | K _
5 676393 (150|155 | T - iCh
6 | 756393150 (155 | T |& 181 !
10 [ 766393 (320|155 | T | & 496
15 | 806|393 (320|155 | S E o c143401
3 |576 393|150 (155 | S = .
5 | 676 393|150 | 155 | S |3 C4
6 |756]393[150|155| S |
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Matepwan kopoba Lenu
= Stahlblec = Sheet meta — i
T = Textil T = Fabric S = fluctosoit MeTann
*] * T = TkaHb

*1 CraHpapTHbIii BapuaHT; Ans NosokK ¢ Wwupu-

Hoit >260 MM TpebyloTcs HanpaBnsioWME PONUKK
*2 C HaKMOHHOW NONKOiA
*3 He npuMeHsieTcs ¢ pyy4HOii Tenexkoii
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T Kettenziige ST Standardprogramm STAH L
l . .
lﬂ] ST chain hoists Standard programme
O | Tanu uenmbie ST CraHpaptHas nporpamva Crane Systems
ST 32 Elektrofahrwerk "Standard headroom" JInekTpuyeckas Tenexka
"normale Bauhdhe" electric trolley "CTaHAAPTHOI CTPOUTENBHOIA BbICOTbI"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
11 ‘ >20/25 m/min (50/60 Hz): 323
. < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404
24 66..300"1 -/ 78 302
KFN 32.32E ] ., 144 51
xﬁ;/ e 2
HW | c3 [ ca [ C5 | Cs ‘ B 2]
[m] [mm]
45 | 639424160160 | K | 5
20 | 765|466 | 300|210 | K | & ~
50 | 945|646 | 300 | 380 | S | =
80 (1145(716 (300|450 | S |5 ‘
12| 664|466 | 296 (210 | T | = —J o
20 | 784|466 | 296|210 | T | = ! <
20 | 784|466 |300| 209 | S |= l'
w —1—*
.29
i
iCh
|
206 ;
- 5722 c1437v01
(X) RTcogo .28
>20/25 m/min (50/60 Hz): 323
N 66..300°" < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344
i 24_66..300" _/
RHIE 8 e
i X—i e & A * o
‘\ / o
(Nl | " 2l
7,5(13,5)*2 143803
st
66...300%1 «
| | i
3
KFN 32.32E *Lx
c3|cafcs]ce
[mm]
639 | 424 | 160 | 160 | K | _
765 | 466 | 300 | 210 | K | &
945 | 646 | 300 (380 | S | £
1145|716 | 300 | 450 | S | & ez
6 |664|466|29 |210 | T =
10 | 784 | 466|296 | 210 | T | =
10 | 784|466 |300|209 | S |2
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Marepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Nnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal - M
T = Textil T = Fabric S = JluctoBoii MeTann
*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange T=TkaHb
rollen erforderlich width >260 mm *1 CraHAapTHbIA BapuaHT; ANs NOAOK C Wnpu-
*2 Bei geneigtem Flansch *2 With sloping flange Hoit >260 MM TpebyloTcs HanpaBnsiowWMe PONUKK
*3 Entfallt bei Rollfahrwerk *3 N/a with push trolley *2 C HaK/OHHOI NONKOIt
28 *3 He npuMeHsieTcs ¢ pyyHoil TeNexKoin 07.18
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ST.FM

STAH L ® Standardprogramm
Standard programme

Kettenziige ST 7
ST chain hoists l I

i
| ]
Crane Systems CTaHpapTHas nporpamMa Tanm uennbie STL_9
ST 50 / ST 60 Elektrofahrwerk "Standard headroom" JInekTpnueckas Tenexka
"normale Bauhdhe" electric trolley "CTaHAAPTHOI CTPOUTENBHOIA BbICOTbI"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 ‘ >20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404
24 66..300"1 _/ 28
KFN 32.32E *
~ N T 2
\ il 2]
HW | c3|ca|cs5]ce ‘ h
[m] [mm] =i 3
12 | 765 | 466 | 300 | 210 | K | 5 - @
30 | 945 (636300380 |S |& >
50 [1145| 706 | 300 | 450 | S § :
(&)
8 | 664|466 |29 (210 | T = «—‘i : ]
12 | 784 | 466 (296 | 210 | T = e
12 | 784 | 466 | 300|209 | S |© g 1. _
| 3 g
N— ] o
C5 U - =
] ] )] JElmep
522 o T _'
Y S 143903 75 (“3’5)*2
66...300*1
‘ 2/1 ‘ 6300 kg >20/25 m/min (50/60 Hz): 2x SU-A .. >20/25 m/min (50/60 Hz): 321
5000 kg >25/32 m/min (50/60 Hz): 2x SU-A .. < 20/25 m/min (50/60 Hz): 342
572
* *
KFN 63.50E 43 82..300%4 480
3
\
HW|c3|ca|cs]ce | g
[m] [mm] o T
6 [773]466[300]210 | K |5 1@ -=ip
15 | 953|636 (300|380 | S | & C@J —
25 |1153| 706 [ 300 [ 450 | S | 5 5 :
o s
4 | 672|466 296 | 210 | T =
6 |792|466 (29 | 210 | T E
6 |792|466 (300|209 ]| S |@
i 27 R1TC0%
2|16 j H o
I - S
= 7 JLREI e
C5 9 | - ]
= B AT ?
522 c1030v03 a B N 7]’{{13);72
' 82...300*1
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Martepuan kopoba uenv
K = Kunststoff K = Plastic K = Mnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal S = JlucToBoii MeTann
T = Textil T = Fabric T =TkaHb
*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange *1 CraHpapTHbIA BapUaHT; Ans NomoK C Wupm-
rollen erforderlich width >260 mm Hoit > 260 MM TpebyloTcs HanpaBAsioLWNe POUKM
*2 Beigeneigtem Flansch *2 With sloping flange *2 C HaknoHHoi nonkoi
*3 Entfallt bei Rollfahrwerk *3 N/a with push trolley *3 He npuMeHsieTCs C pyuHOii TeNexKoi
*4 Bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs- *4 Guide rollers necessary for flange *4 [l na nonok ¢ wupuHoit > 300 MM TpebytoTca
rollen erforderlich width >300 mm Hanpasnsiowme poankn
07.18 /22.08.18 29



T Kettenziige ST Standardprogramm STA H L ®
l ' I Standard programme

ST chain hoists

2
O | Tanu uenmbie ST CraHpaptHas nporpamva Crane Systems
ST 05 Elektrofahrwerk "Short headroom" JInexTpuueckas Tenexa ¢ "yMeHb-
"kurze Bauhdhe" electric trolley WeHHOW CTPOUTENBHON BbICOTOMN"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Tabnuua Bbibopa : T 14
11 | 16 >20/25 m/min (50/60 Hz): 305
50,1931 < 20/25 m/min (50/60 Hz): 326
130 151 -/
KET 2 < 37 242 37
]
| -
= o~
HW | D3 | D5 | D6 - g =y ©
[m] [mm] i |
7 274 | 145 | 90 | K = od
15 374 100 | S z -0
24 | 423 00 |S |8 -
7 | 303|145 | 100 [ S|z = 2
o
R
VA
¢1027v03
188 v
(&)
Radstand / wheelbase / konecHas 6asa 103 mm 8
O
O

Puffer
Buffers
50...193*1 bydepsl
‘ R T €090
2 HH- HH 3
= >20/25 m/min (50/60 Hz): 305
. <20/25 m/min (50/60 Hz): 326
S o1 130 _ 151  90..1931 _/
L L X
o e e O T A o
¢1043201 16 3,5(8)*2 - X 6K i - I
=I | i ~
ST 0502 Il 114 i = ®
i 1 ‘ L
o M T g
8 ; T
2/1 | g
KE-T 22 * é
yr  \ y i
D6 AN
¢1027v04
D3 [ D5 | D6 o
[mm] Radstand / wheelbase / empattement 103 mm O
274 [ 145 [ 90 | K S
374 100 | S z =
423 100 | S |5
35 303 | 145 | 100 | S | =
o
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Martepuan kopoba uenv
g: gunhﬂlﬁwﬁ;l g: glhastic | K = Mnactuk
= Stahlblec = Sheet meta = i
T = Textil T = Fabric $= fK"aCHT: Bov meTann
*1 Standard *1 Standard . N =
*2 Bei geneigtem Flansch *2 With sloping flange 1 CranpapTHelii BapuanT =
*2 C HaknOHHO Nonkoit V>

30 22.08.18/ 07.18
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® Standardprogramm
Standard programme

STAHL

Kettenziige ST T
ST chain hoists l I

Qr=

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs-
rollen erforderlich
*2 Beigeneigtem Flansch

07.18 /22.08.18

*1 Standard; guide rollers necessary for flange
width >260 mm
*2  With sloping flange

CraneSystems CTaHAapTHas mporpaMMa Tanu uenHble ST
ST 10 Elektrofahrwerk "Short headroom" JInexTpuueckas Tenexa ¢ "yMeHb-
"kurze Bauhdhe" electric trolley WeHHOW CTPOUTENBHON BbICOTOMN"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 | >20/25 m/min (50/60 Ha): 317 576
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 361
58...300*1 |
KFK 10.10E * 18 247
HW [ D3 | D5 | D6 3
[m] [mm] =]
12 620 | 160 | 160 | K
25 707 | 150 | 155 | T | _
30 787 | 150 | 155 | T | &
50 | 797 | 320 | 155 | T |E
60 837 | 320 | 155 | S |5
12 607 | 150 | 155 | S =
25 | 707 | 150 | 155 | S |3
30 787 | 150 | 155 | S |@
X 7 R T C090
] |
. ; 1 D5 D6 ¢1306v01
- - _&J 290
0| o H | =3 402 409
=g T
ot
'_jJ T >20/25 m/min (50/60 Hz): 317 576
3,5(8)*2 < 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 38
58..300°1 i 58..300"1 18 1242
7)§ 36 115 Al
| n ; \::‘
g - \’*‘E;) ’3:\%
ey
‘ ]
KFK 10.10E *
HW | D3 [ D5 | D6
[m] [mm]
6 620 | 160 | 160 | K
12,5 707 | 150 | 155 | T | _
15 787 | 150 | 155 | T | &
25 | 797 | 320 | 155 [T |%
30 837 | 320 | 155 | S |5 D6 -
6 607 | 150 | 155 | S z 268
125 | 707 | 150 | 155 | S |3
384
15 787 | 150 | 155 | S |[©
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Matepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Nnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal _ -
T = Textil T = Fabric S = JlucTosoit MeTann
T =TkaHb

*1 CTaHAapTHbIi BapuaHT; AN NoiokK C Wupu-

HOM

> 260 MM TpebyloTcs HanpaBnSoLWME PONUKN

*2 C HaknoHHoi# nonkoi 31




7 Kettenziige ST Standardprogramm STA H L ®
l I ST chain hoists Standard programme

2
¢ Tanu uenHele ST CraHpaptHas nporpamva Crane Systems
ST 20 Elektrofahrwerk "Short headroom" JInexTpuueckas Tenexa ¢ "yMeHb-
"kurze Bauhdhe" electric trolley WeHHOW CTPOUTENBHON BbICOTOMN"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 | >20/25 m/min (50/60 Ha): 323 636
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 414 ‘
66...300%1 1302
KFK 32.20E * < 24 %6 TN 71
L I
1 HA O 2
= ihud bl
HW | D3 | D5 | D6 %,7_@ el
[m] [mm]
8 666 | 160 | 160 | K
16 753 | 150 | 155 | T | _
22 833 | 150 | 155 | T | &
30 | 843|320 |15 |T|Z
40 883 | 320 | 155 | S |5
8 653 | 150 | 155 | S =
16 753 | 150 | 155 | S | =
22 833 | 150 | 155 | S |2
® 24 R T C090 \ /
\ D6 ¢1306v03
HE || 169 _ 230
Sl | i o 448
=8 HTIT S
: £
& H o
@Mﬂ: [—M@ >20/25 m/min (50/60 Hz): 323 636
7,5(13,5)*2 < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 414 ‘
66...300*1 o ¥ 66..300%1 94 1302
X
TTHAIE =
= UL
3 T
¥y X — T
= i
| |
KFK3220E | *
i
|
HW | D3 [ D5 | D6
[m] [mm]
4 666 | 160 | 160 | K x|
8 753 | 150 | 155 | T | _ -
11 833 | 150 | 155 | T §
15 843 | 320 | 155 | T | =
20 | 883|320 | 155 | S |8 AS 08 =
4 [ 653 | 150 | 155 | S [g ; o 1
8 753 | 150 | 155 | S |3 169
11 | 833|150 | 155 | S |S 496 44
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box * Marepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Mnactnk
S = Stahlblech S = Sheet metal = i
T - Textil T - Fabric S =JluctoBoit MmeTann
*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange T=TkaHb
rollen erforderlich width >260 mm *1 CraH@apTHbIi BapuaHT; Ans nosok ¢ Wwupu- =
*2 Bei geneigtem Flansch *2 With sloping flange HOit > 260 MM TpeByloTCsl HaNpaBsIoWMe PONNKY 1=
32 2 C HaknoHHoIt nonkoin 22.08.18/ 07.18
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STAHL

® Standardprogramm
Standard programme

Kettenziige ST
ST chain hoists

Qr=

i

Crane Systems CraHpapTHas nporpaMMa Tanu uenubie ST
ST 30 Elektrofahrwerk "Short headroom" JInexTpuueckas Tenexa ¢ "yMeHb-
"kurze Bauhdhe" electric trolley WeHHOW CTPOUTENBHON BbICOTOMN"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 | >20/25 m/min (50/60 Ha): 323 636
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 414 ‘
- 86..3001 94 1302
KFK 32.30E X 36 144 Al
THALE
S | :)H@ﬁ
o __ | ’;
HW [ D3 | D5 | D6 “©y L
&
[m] [mm]
45 666 | 160 | 160 | K
10 753 | 150 | 155 | T | _
12 833 | 150 | 155 | T | &
20 | 843|320 |15 |T|Z
30 883 | 320 | 155 | S |5
6 653 | 150 | 155 | S =
10 753 | 150 | 155 | S | =
12 833 | 150 | 155 | S [@
@ LA R T €090
= ¢1306v05
N 181
- g —g 2H- SR
S B ©
7.5(13.5)*2 >20/25 m/min (50/60 Hz): 323 636
N < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 414 )
66...300"1 1056202 66..300%1 24 1302
X 36 144 71
By
T HRA
R i Zé)”@ i
o | _1}
2 [
¥y X —JHUH - -]
g i
‘ 2/1 ;
KFK3230E | *
i
|
HW | D3 [ D5 | D6
[m] [mm]
2,2 666 | 160 | 160 | K
5 753 | 150 | 155 | T | _
6 833 | 150 | 155 | T | &
10 | 843|320 | 15 | T|Z
15 883 | 320 | 155 | S |5
3 653 | 150 | 155 | S | = i 290 ¢1440101
5 | 753 | 150 | 155 | S | T - e 4
6 833 | 150 | 155 | S [©
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box * Marepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K'=Tlnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal S = Jucrosoit Metann
*| gt:TgxticI]_b il hbreite > 260 ind Fiih *] -gt: Fsbrhg ide roll for fl *1 E;JE?JH?HHVI BapWaHT; ANg NONOK C WUpK-
mﬁgnael'rf;)rdee!rligﬂsc reite > mm sin unrungs- Wl?irt]h E;I'Ze,ogrlll-llme rollers necessary for rflange . HoW > 260 MVM TpeﬁyleTCﬂ HanpasnsoLIMe POIMKM
*2 Beigeneigtem Flansch - *2 With sloping flange g E%i'ﬁ”aoHr:'ir'nna?pﬁoa”m;nnq MnonoK ¢ wWmpn-
*3 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs- *3 Standard; guide rollers necessary for flange HoM > 300 MM TPEBYIOTCS HaMpaBSIoLME POSAKA

rollen erforderlich
07.18 /22.08.18

width >300 mm

33




Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

Standardprogramm STAH L ®
Standard programme

Cranpaptas nporpamma Crane Systems

Qr=

ST 32 Elektrofahrwerk "Short headroom" JInexTpuueckas Tenexa ¢ "yMeHb-
"kurze Bauhdhe" electric trolley WeHHOW CTPOUTENBHON BbICOTOMN"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 >20/25 m/min (50/60 Hz): 321 794
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 348 508 |
43 82.3001 N\ | 480
KFK 63.32E *
o
S 0 g
HW | D3 | D5 | D6 ~ !
[m] [mm]
20 891 | 300 | 210 | K |5
50 1072 | 300 | 380 | S | &
80 1272 | 300 | 450 | S §
(&)
12 791 | 296 | 210 | T = -
20 911 | 2% | 210 | T |Z =
20 911 | 300 | 209 | S |© — 8
27 R T C090
¢1307v02
— —— 29
H D5
2w j B 188
B . H 522
Lo | ==
o
] IR >20/25 m/min (50/60 Hz): 321
A= THA < 20/25 m/min (50/60 Hz): 348
. 11132 43 8230011 N\
82...300*1 X
- ’ S
5 t
‘ | &
KFK 63.32E * -
 — 8
HW | D3 [ D5 | D6
[m] [mm]
10 891 | 300 | 210 | K | 5
25 1072 | 300 | 380 | S | &
40 1272 | 300 | 450 | S E
(&)
6 791 | 296 | 210 | T = 1
10 | 911|296 | 210 |T|3 38 130703
10 911 | 300 | 209 | S |© D5 D6
188 390
522 508
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Matepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = MnacTtuk
S = Stahlblech S = Sheet metal - i
T Texti T - Fabric S =fluctoBoit MmeTann
*1 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs- *1 Standard; guide rollers necessary for flange T'=Tkarb
rollen erforderlich width >300 mm *1 CraH@apTHbIii BapMaHT; Ans NoiokK ¢ Wupu- =
*2 Beigeneigtem Flansch *2  With sloping flange Hoit > 300 MM TpebyloTcs HanpaBnsoLWMe POANKM E
34 2 C HaknoHHoit nonkoin 22.08.18/ 07.18
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STAHL

® Standardprogramm
Standard programme

Kettenziige ST 7
ST chain hoists l I

0
| ]
Crane Systems CTaHgapTHas nporpamma Tanm uennbie STL_©
ST 50 / ST 60 Elektrofahrwerk "Short headroom" JInexTpuueckas Tenexa ¢ "yMeHb-
"kurze Bauhdhe" electric trolley WeHHOW CTPOUTENBHON BbICOTOMN"
Auswahltabelle: T 14 Selection table: T 14 Ta6nuua Bbibopa : T 14
‘ 11 | >20/25 m/min (50/60 Hz): 321 794
<20/25 m/min (50/60 Hz): 348 508 ‘
43 82..300"1 N\__ | 480
KFK 63.50E | * N
KFK 63.60E
[T
5 g
HW | D3 [ D5 [ D6 !
[m] [mm]

12 877 | 300 | 210 | K |5
30 1058 | 300 | 380 | S | &
50 | 1258 | 300 | 450 | S §
(&)
8 777 | 296 | 210 | T =
12 897 | 296 | 210 | T | =
12 897 | 300 | 209 | S |©
.@ 27 R T C0%0 _—
— —— 35
H D5 D6
2w j O [ 2 206 390
I I CH 522 556
[Te) ] = ———
o
o } >20/25 m/min (50/60 Hz): 321
- Al 6300 kg 22[]/25 m/mln (5[]/60 HZ)Z 2X SU-A " < 20/25 m/min (50/50 HZ)Z 348
Hl e a ”1 1(;3|)1|924 5000 kg >25/32 m/min (50/60 Hz): 2x SU-A ..
¢1310a01
82...3001
‘ 43 82..300"1
KFK6350E | * ’
KFK 63.60E
HW | D3 | D5 [ D6 ] L
[m] [mm]
6 877 | 300 | 210 | K | 5
15 | 1058 | 300 | 380 | S | &
25 1258 | 300 | 450 | S E
(&)
4 777 | 296 | 210 | T =
6 897 | 296 | 210 | T | =
6 897 | 300 | 209 | S |= '
45 ¢1307v06
D5 D6
206 390
522 508 |
* Material des Kettenspeichers Material of chain box *  Marepuan kopoba Lenu
éz g””hﬁﬁwﬁ;] g = gLastic | K = Mnactuk
= Stahlblec = Sheet meta _ -
T = Textil T = Fabric S = Jluctosoit MeTann
*1 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Fiihrungs- Standard; guide rollers necessary for flange T =TkaHb
rollen erforderlich width >300 mm

*2 Beigeneigtem Flansch
07.18 /22.08.18

*2  With sloping flange

*1 CraHpapTHbI BapWaHT; 4Ns NOOK C WUpK-
Hoii > 300 MM TpebytoTcs HanpaBnstoLWwWe ponnku
*2 C HakNnoHHOW NonKoii 35
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Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

Doppelkettenziige STD
STD dual chain hoists

STAHL

CnBoeHHbie Lentble Tanu STD Crane Systems

L

36

Doppelkettenziige STD
Heben ohne Schriglage

Kettenziige STD mit 2 Lastketten
heben Langgiiter und andere
Lasten, die an zwei Lastaufnah-
mepunkten aufgenommen werden
miissen, ohne Schréglage. Die
beiden Lastketten der Kettenziige
STD laufen absolut synchron,
auch bei ungleichmaRiger Bela-
stung. Der Hakenabstand kann
entsprechend dem Transportgut
frei gewahlt werden.

Achtung!

Doppelkettenziige STD 30-60 mit
Einscherung ./2-2 haben keine
Uberlastsicherung der einzelnen
Kettenstrdnge und entsprechen
einer unvollstdndigen Maschine
gemal EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG. Eine entsprechende
Einbauerklarung wird mitgeliefert.

Die unvollstdndige Maschine darf
erstin Betrieb gehen, wenn fest-
gestellt wurde, dass die vollstan-
dige Maschine, in welche die
unvollstdndige Maschine einge-
baut ist, der EG-Maschinenrichtli-
nie 2006/42/EG entspricht.

Zur Erfiillung der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG ist eine Ein-
zelstrangiiberwachung erforder-
lich, da unterschiedliche Lastver-
teilung auftreten kann (siehe
A123).

Zwei Ausfiihrungen von Kettenzii-

gen STD sind lieferbar:

¢ Ausfiihrung E: Beide Last-
haken befinden sich auf einer
Seite des Kettenzuges.

¢ Ausfiihrung Z: Die Lasthaken
befinden sich links und rechts
vom Kettenzug.

STD dual chain hoists
Lifting without tilting

STD chain hoists with 2 load
chains lift long goods and other
loads which must be taken up at
two points, without tilting them.
The two load chains of the STD
electric chain hoist run absolu-
tely synchronously, even if the
load is uneven. The distance bet-
ween the hooks can be selected
freely according to the goods to
be transported.

Caution!

STD 30-60 dual chain hoists with
./2-2 reeving have no overload
protection of each chain fall and
are thus an incomplete machine
as defined by EC machinery direc-
tive 2006/42/EC. The hoist is supp-
lied with an appropriate
declaration of incorporation.

The incomplete machine must not
be commissioned until it has been
established that the complete
machine in which the incomplete
machine is incorporated com-
plies with EC machinery directive
2006/42/EC.

To comply with EC machinery
directive 2006/42/EC each fall
must be monitored individually as
load distribution might be unequal
(see A123).

Two versions of STD chain hoists

are available:

¢ Eversion: both load hooks are
on one side of the chain hoist.

e Zversion: the load hooks are to
the left and the right of the
chain hoist.

CopoeHHanLeHaATaBLSTD
MNogbeM 6e3 HakoHa

JInektpuueckue uenHole Tanu STD ¢
ABYMS Ipy30BbIMU LieNSMM
noaHUMaloT 6e3 HaknoHa ANNHHbIE
npeaMeTbl U Apyrue rpysbl,
KOTOpbIe MOTyT BbITb B3AThI 3a iBE
TOukw. [IBe rpy30Bble Lienu
anekTpuueckon LenHoi Tanu STD
paboTatoT abCoNTHO CUHXPOHHO,
[axe npy HepaBHOMEPHOW
Harpy3ke. PaccTosiHue Mexay
KPIOKaMn MOXHO U3MEHSITb B
COOTBETCTBWY C TEM PY30M,
KOTOPbIi HE06X0AMMO NOAHATD.

Brumatme!

3nekTpuueckue uenHble Tann STD
30-60 c ocHacTkoW ./2-2 He UMerT
3alKTbI OT NEeperpysku Ans
KaXaoi BeTBU 1, TakuM 06pa3om,
ABNSAOTCA HEYKOMMEKTOBAHHBIM
0bopynoBaH1eM B COOTBETCTBUM C
aupekTueoii 2006/42/EC. 3Ta
Tanb NOCTABNSETCS C Hagnexalei
feKnapauuein 0 COOTBETCTBUN.

HeykoMnnekToBaHHoe
06opynoBaHue He AOXHO
3KCMyaTMpOBaTLCS NOKa He
byneT ycTaHOBNEHO, UTO
YKOMMNNEeKTOBaHHasl MallnHa,
3ak/oyatowas B cebe
HeyKoMnieKToBaHHoe
o6opynoBaHue, 0TBEYaeT
oupekTuee 2006/42/EC.

[ins cooTBETCTBUS AMPEKTUBE
2006/42/EC kaxpas BETBb
[0/IXHA KOHTPOSIMPOBATLCS
0TLeNIbHO, NOCKOIbKY
pacnpefneneHue Harpy3ku MoxeT
6bITb HEOAMHAKOBBLIM (CMOTpUTE
A123).

CywecTByOT ABE BEPCUM LIEMHbIX

Taneit STD:
* Bepcusd E: 06a rpy3onogbeMHbIx

KptoKa pacnosiaraloTcs ¢ 0HO#M
CTOPOHbI LLeMHON Tanu.

* Bepcud Z: rpy3onofbeMHble
KPIOKU pacnonarawTcs ¢ ieBoi
“ C NpaBON CTOPOHBI LIeNHOi
Tanu.

07.18
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® Doppelkettenziige STD
STD dual chain hoists

CoBoeHHble LenHble Tanu STD

Kettenziige ST[ 7
ST chain hoists l I
Tanu uenHbie ST

Qr=

07.18

Kettenziige STD
mit zwei Lastketten fiir den
stationdren Einsatz

Fiir den stationaren Einsatz wird
der Kettenzug STD, wahlweise in
E- oder Z-Ausfiihrung, starr an
einer Unterkonstruktion montiert.

Kettenziige STD mit zwei Lastket-
ten mit Elektrofahrwerk

In Verbindung mit einem Elektro-
fahrwerk wird der Kettenzug STD
zum ortsverdnderlichen Hub-
werk, das ebenfalls wahlweise in
E- oder Z-Ausfiihrung lieferbar ist.

Allgemeine Beschreibung siehe
Seite 6.

Bitte beachten Sie bei der Bestel-
lung von Doppelkettenziigen auch
die Hinweise auf Seite 63.

Noch mehr Flexibilitat bietet der
neue Doppelkettenzug STD Vario.
Beim STD Vario ist der Hakenab-
stand elektrisch verstellbar. Durch
den prézise einstellbaren Haken-
abstand ist stets ein sicheres
Anschlagen der Last gewahrlei-
stet.

Weitere Informationen siehe
Seite 89.

STD chain hoists with two
load chains for stationary
applications

For stationary applications, the
STD electric chain hoist, either E
or Z version, is mounted rigidly on
a beam.

STD chain hoists with two load
chains with electric trolley

In conjunction with an electric
trolley, the STD electric chain
hoist becomes a mobile lifting
unit, available optionally as EorZ
version.

General description see page 6.

When ordering dual chain hoists,
please note the information given
on page 63.

The new STD Vario dual chain
hoist offers even greater
flexibility. On the STD Vario, the
distance between the hooks can
be adjusted electrically. As the
hook distance can be adjusted
precisely, safe attachment of the
load is always guaranteed.

Further information see page 89.

LienHbie Tanm STD ¢ aByMs
rpy30BbIMU LeNsIMU ONst
CTaLIMOHAPHOTO NPUMEHEeHUs!

[lng cTaumoHapHOro NpUMeHeHUs
uenHas Tanb STD kak Bepcun E,
TaK 1 Bepcun Z XecTko
MOHTUpYeTCS Ha banke.

LienHsle Tanu STD ¢ aByMst
rpy30BbIMU LIEMSIMU C
3NeKTPUUYECKON TeNnexkon

Mpu ncnonb3oBaHMN COBMECTHO C
3NEKTPUUYECKON TENEXKON
anekTpuyeckas uenHas tanb STD
CTaHOBUTCS MOABUXHbBIM
NoABbEMHBIM YCTPOACTBOM, KOTOPOE
MOXET NOCTaBAATLCS MO BblbOpY B
Bepcusx E nnn Z.

0buwee onncaHne cMOTpUTE Ha
cTpaHuue 6.

lpn 3aKa3e CABOEHHBIX LiEMHbIX
Tanemn noxanymcra yuuTblBaiiTe
MHGOpMaLMIo, AaHHYIO Ha CTpaHuLe
63.

HoBas caBoeHHas LenHas Tanb
STD Vario umeer eule bonee
rmbkyto HacTpoiiky. PaccTosHue
MeXAay KplokaMu perynmpyercst
3nekTpuuecku. Mockonbky
TOYHOCTb TakON HACTPOWKM
BblCOKa, 0becrneunBaeTcs
HagexHoe KpenseHue rpysa.

[lononHuTenbHy MHGopMaumio
CMOTpUTE Ha cTpaHuLe 89.
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T Kettenziige ST Doppelkettenziige STD STA H L ®
! . . . .
lﬂ] ST chain hoists STD dual chain hoists
O | Tamm uenbie ST CaBoeHHble uentble Tanu STD Crane Systems
Auswahltabelle Selection table Ta6nuua Bbibopa
Ausfiihrung "E" und "2" "E" and "Z" versions Bepcun "E" n"2"
IS0 Typ Motordaten £ Kettenzug
Type Motor data =5 @ Chain hoist
A4 vn XapakTepucTukm ‘é 23 Llenxas Tanb
A\ . 3NeKTPOABMraTens £z 8
@ 2 .:|E:) g I ‘o=oliil
£ e s
50 Hz 60 Hz =222 =422 | 50Hz 60Hz | 50/60Hz | 50/60 Hz | T Q Q
Tpe Al |
Tun E | z E | z
kgl [m/min] [kW] [%ED] [c/h] [kgl*1 [kg]*1
2x 125 M4 8/2 10/25 |STD0502-8/2 2/2-2E/Z | 0,2/0,05 | 0,24/0,06 | 35/15 | 180/360 A04 (33|35| 39 (83|85 43
2x 250 M4 an 4,8/1,2 |STD0502-8/2 4/2-2E/Z| 04/0,1 |0/48/0,12 | 35/15 | 120/240 AD4 (37|39 39 (87|89 43
8/2 10/25 |STD1005-8/2 2/2-2E/Z| 0,8/0,2 |0,96/0,24 | 40/20 | 120/240 E21 49 |59 | 40 |84 |94| 44
12/3 14/36 |STD 1005-12/3 2/2-2E/Z| 1,2/0,3 | 1,4/0,36 | 40/20 | 120/240 E22
2x 500 M4 an 4,8/1,2 |STD 1005-8/2 4/2-2E/Z| 0,8/0,2 |0,96/0,24 | 40/20 | 120/240 E21 53 (63| 40 [89|99| 44
M5 8/2 10/25 |STD3010-8/2 2/2-2E/Z| 1,5/0,37 | 1,8/0,44 | 40/20 | 120/240 E31 88 |103| 41 |132|147| 45
M4 12/3 14/3,6 |STD 3010-12/3 2/2-2E/Z| 2,3/0,57 | 2,8/0,68 | 40/20 | 120/240 E32
2x 800 M3 8/2 10/25 |STD3016-8/2 2/2-2E/Z| 2,3/0,57 | 2,8/0,68 | 40/20 | 120/240 E32 88 |103| 41 |132|147| 45
2x 1000 M5 an 4,8/1,2 |STD3010-8/2 4/2-2E/Z| 1,5/0,37 | 1,8/0,44 | 40/20 | 120/240 E31  |102|117| 41 |146|161| 45
M4 6/1,5 7,2/1,8 |STD 3010-12/3 4/2-2E/Z| 2,3/057 | 2,8/0,68 40/20 120/240 E32
2x 1250 M4 8/2 10/2,5 |STD5025-8/2 2/2-2E/Z| 3,8/09 | 4,6/11 33/17 | 100/200 E42 | 144|165| 42 |231|252| 46
2x 1600 M3 an 4,8/1,2 |STD3016-8/2 4/2-2E/Z| 2,3/0,57 | 2,8/0,68 | 40/20 | 120/240 E32 102|117 41 |146(161| 45
M5 6/1,5 72118 |STD5016-12/3 4/2-2E/Z| 3,8/09 | 46/11 33/17 | 100/200 E42 |136|170| 42 |262|283| 46
M3 6/1,5 72118 |STD6032-6/15 2/2-2E/Z| 3,8/09 | 46/1,1 33/17 | 100/200 E42 |154|175| 42 |241|252| 46
2x 2500 M4 3,2/0,75 3,8/09 |STD 5025-6/1,5 4/2-2E/Z| 3,0/0,76 | 3,6/0,91 40/20 120/240 E42 170191 42 |262|283| 46
41 4,8/1,2 |STD5025-8/2 4/2-2E/Z| 38/09 | 46/11 33/17 | 100/200
2x 3200 M3 32/0,75 | 3,8/09 |STD6032-6/15 4/2-2E/Z| 3,8/09 | 46/11 33/17 | 100/200 E42 |180|201| 42 |272|293| 46
Andere Hubgeschwindigkeiten Other hoisting speeds see [lpyrue ckopocTu nogbemMa
siehe Seite 88. page 88. CMOTpUTE Ha CcTpaHuLe 88.
Abstand A1 Distance A1 PaccrosHue A1
Ausfiihrung/Design/Bepcus Ausfiihrung/Design/Bepcus Maglicher Abstand Kettenabmessung
"E" "z" Possible distance Chain dimension
BoaMoXHoe paccTosiHue Pasmep uenu
Typ Ausfiihrung
Type Design
Bepcus
g
7
Typ A1 min.-max. [mm] Typ A1 min.-max. [mm]
Type Type (2 x Teilung x n) *2
2/2-2 4/2-2 2/2-2 4/2-2 A1 min + (2 x pitch x n) *2
(2 x war x n) *2 dxt
[mm] [mm] [mm]
STD 05 216-1008 | 216-1008 STD 05 529 -1993 | 568 - 2008 STD 05 Almin. + 2x12xn *2 4x12
STD 10 272-2992 | 272-2992 STD 10 593-2993 | 542-3006 STD 10 Almin.+ 2x16xn *2 5x 16
STD 30 332-3004 | 332-3004 STD 30 782-3016 | 712-3997 STD 30 Almin.+ 2x21,9xn *2 7x219
STD 50 405-2511 | 405 - 4023 STD 50 946 - 2512 | 860 - 3992 STD 50 Almin. + 2x27xn *2 9x27
STD 60 405 - 2511 405 - 4023 STD 60 946 - 2512 860 - 3992 STD 60 Almin.+ 2x27xn *2 9x27
*1 Ohne Lastkette *1 Without chain *1 besuenu
*2 n=immer ganze Zahlen; A1 max. beachten. *2 n=whole numbers only; observe A1 max. *2n = TOMbKO Liefble uncna; npuaepxmsaiitec AL max.
Z
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® Doppelkettenziige STD
STD dual chain hoists

STAHL

Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

l

Qr=

1

"CraunoHapHas" uenHasa Tanb

Tabnuua Bbibopa: T 38

144

A3

CraneSystems CoBoeHHble LenHble Tanu STD
STD 05E Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist
max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38
max. hook path
MaKc. X0[i Kploka
222 | 422
[m] ol | | 28 2/22=A1-42 380
235 | 2175 | 355 |S|& YT 4/22=A1-12
27 2x3,5 426 | S| & ;
2x 10 2x 5 475 | S E ——
=
A1 min. - max. [mm] D
2/2-2 4/2-2 |
216 - 1008 216 - 1008
16
09 (M8x...-8.8, 150 4762) 80 125

09 (M8x...-8.8, 1SO 4762)

‘gJ

2

4/2-2=A1-42

50
2/2-2=A1-42

1245301

"Stationary" chain hoist

STD 05..2

Kettenzug "stationar"

"CraunoHapHas" uenHas Tanb

@9 (M8x...-8.8, ISO 4762)

:

max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua euibopa: T 38
max. hook path
MaKc. X0/ Kpioka
202-2 | 422
[m] [mm] ol =
35 | 175 | 355 |S|& =11 T -
x7 35 | 426 |S|F — 5l e 8
210 x5 | 415 |S|8 oo <Al
! iy S22,
S| 2580
A1 min. - max. [mm] @ 2\\2;;0
2/2-2 4/2-2 260
529'1 - 1993 568"1 - 2008 A e
1

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

ST.FM

07.18

*1 Kleiner auf Anfrage

]
§1 ¢1245a02
50 =
2/2-2=A1+16
4/2-2=A1+54
*  Material of chain box I‘QaT?_Ipman Kopoba uenu
K = Plastic = [lnactuk
S = Sheet metal S = Jluctosoit MeTann
T = Fabric T = TkaHb

*

Smaller on request

*
—

MeHblle No 3anpocy
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T Kettenziige ST Doppelkettenziige STD STA H L
) . . . .
lﬂ] ST chain hoists STD dual chain hoists
O | Tanm uennbie ST CasoenHble uenHbie Tanu STD Crane Systems
STD 10E Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist "CraunoHapHas" uenHasa Tanb
max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua Bbibopa: T 38
max. hook path
MaKc. XOA Kploka 56
Al
222 | 422 135
[m] [mm] 107 239 _ o =2 185
x4 x2 | 592 | K i ! ‘ -‘
2x9 2x45 | 679 | T| % | Tt -
13 x65 | 759 |T|g i PSP
2x 16 x8 | 749 |T|Z i SIS
2x20 %10 |79 [S|5 - — &l
2x 4 2x2 579 | S| = el 0\ N
x9 | 45 | 679 [s|3 = )
2x 13 2x6,5 759 | S|© N
2/2-2-120 2/2-2-53
A1 min. - max. [mm] 4/2-2=77 4/2-2=78
2/2-2 4/2-2 125 259 Al -
272 - 2992 272 - 2992 19 e
402
185
10 156 3
i i 2 14,5 ||
el ’4“\‘ T~ =
o o +
[liail
2/2-2-53 Al 2/2-2-53
4/2:2=18 4/2-2=18
STD 10..2 Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist "CraunoHapHas" uenHas Tanb
max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua euibopa: T 38
max. hook path
MaKC. X0f Kploka 185 532,5
222 [ 422 % 156 1%
[m] [mm] 110375 |2 145 145
x4 x2 | 649 | K 239 ‘ ‘
2x9 245 | 736 | T| . | Tt o ai
%13 2x65 | 816 | T|& /I ' g|®
x16 | 28 | 806 T|E — Nz, A
w20 | 210 | 856 |s|E — &@ S
x4 x2 | 636 [S|g 2 . 7
2x9 2x45 | 736 |S|Z 2225
2x 13 2x6,5 816 | S |@ / /2078
A1 min. - max. [mm] 19 4/2-2=160
2/2-2 4/2-2
593 - 2993 542 - 3006 | 125 o
402
185 156
=145 2 T 9,
— 14, 9 705 |
Il -l
g 8 =+ g 83
2/2-2=103 4/22-18
4/2-2-78 Al
2/2-2-A1-51
4/2-2=A1
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Matepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = MnacTtuk
S = Stahlblech S = Sheet metal S = JluctoBoii MeTann
T = Textil T = Fabric T = TkaHb
40 07.18
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STAHL

CraneSystems

® Doppelkettenziig

e STD

STD dual chain hoists
CnBoeHHble LienHble Tanu STD

Kettenziige ST
ST chain hoists

l

Qr=

1

Tanu uenHbie ST

STD 30..

E

Kettenzug "stationar"

"Stationary" chain hoist

"CraunoHapHas" uenHasa Tanb

max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua Bbibopa: T 38
max. hook path
MaKc. XoA Kptoka 76 Al
222 | 422 174
[m] [mm] 136 284 o 270
24 x2 | 644 | K f M,L
26 %3 | 1| T|. f Fr, ] Rz
2x 8 2x 4 81 | T|& g H|
210 x5 | 801 |T|Z = g8
2x 16 2x 8 851 | S |5 ‘ ole ﬂ i
2x 4 x2 | 631 [S|g 2 N SF
2x 6 2x3 3 (S|Z \d
2x 8 2x 4 811 | S|° 2/2-2=76
4/2-2=111
A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2 1605 297 Al ’
332 - 3004 332 - 3004 27
496
270
1 ] 222
S 5 24 Q‘ o~
A ’401‘ "~ © =
o Py @ ha
(11| i
o S
22276 Al 2/2:2-76
4/2-2=111 4/2-2=111
STD 302 Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist "CraunoHapHas" uenHas Tanb
max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua euibopa: T 38
max. hook path
MaKc. X0f Kpioka 7 270 660
202 | 422 i m 222
[m] [mm] %6 288 o o~ 24 24
2x 4 2x 2 712 | K
%6 x3 | 799 | T| . | o Ez
28 x4 | 879 |T|& S — g
210 x5 | 869 | T|Z — o dd
2x 16 2x 8 919 | S |5 — %9»9\\9 s
2x 4 22 699 | S|= o ‘ NN
26 %3 |79 |s|3 N S
2x 8 x4 879 | S| T 4/22=111
A1 min. - max. [mm] | 27
2/2-2 4/2-2 05
782 - 3979 712 - 3997 :
496
270 222
~ ” 222 i i o
! I @1\ A !
gl « =+ [ s%

! 5 & 22276
2/2-2=146 4/2-2=111
4/2-2=111 Al

2/2-2=A1-70
4/2-2= A1
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box * Martepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = lMnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal S = JlucToBoii MeTann
T = Textil T = Fabric T =TkaHb

07.18
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;:; Kettenziige ST Doppelkettenziige STD STA H L ®
l I ST chain hoists STD dual chain hoists

2
O | Tanm uennbie ST CasoenHble uentbie Tanu STD Crane Systems
STD BOE Kettenzug "stationar" "Stationary" chain hoist "CraunoHapHas" uenHasa Tanb
max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua Bbibopa: T 38
max. hook path
MakcC. XoA4 Kptoka 84 Al
222 | 422 207
[m] [mm] 165 273 < o 28
210 x5 | 83 |K|& - L
2x 25 2x 12,5 1044 | S| & Il g
2x 40 2x 20 1244 | S E i =
26 2x3 | 766 | T|= “ 2, %3
210 x5 | 885 |T|Z . 5. R ]l 2
2x 10 2x5 885 | S |© < \§ ST
O
Al min. - max. [mm] I 2/2-2=203 2/2-2=78
222 422 4/2-2=160 4/2-2=121
405 - 2511 405 - 4023
L 335 AT
3
522
278
‘i i . 5 242
~N Q) 0]8 x®
AP —] - N o
[ c% Y
1 S A
‘ — —
2/22-78 Al 2/22-78
4/2-2=121 4/2-2=121
STD 602 Kettenzug "stationir" “Stationary" chain hoist "CTaLMOHapHas" LienHasl Tanb
max. Hakenweg A3 | * Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua euibopa: T 38
max. hook path
Makc. X0A4 Kptoka 84 278 824
222 | 422 - 212 242
[m] [mm] 65 73 gl e 18 18
210 x5 | 9% [K|E e
w25 | 2125 | 1136 S| B ] mﬁz
2x 40 2x20 | 1336 | S |82 s ﬁ\ —1 28
26 %3 | 84 [T .2, U2
2x 10 2x5 974 | T|Z f% /99\\\\&‘\‘“
2x 10 2x5 974 | S |° 2 \K &
2/2-2-18
A1 min. - max. [mm] 2/2-2=370 4/2-2=121
2/2-2 4/2-2 , 4/2-2-324
946 - 2512 860 - 3992 '
189 1250202
522
278 i 247
=l 18 “ T g
- 70 |2
12 A
SIE =+ g B
- 2/2-2=78
2/2-2-164 4/2-2-121
422121 Al
2/2-2= A1-86
4/2-2=A1
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box " EaT?_Ipman Kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic = [lnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal S = JluctoBoi MeTann
T = Textil T = Fabric T =TkaHb
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STAHL

CraneSystems

® Doppelkettenziige STD

STD dual chain hoists
CnBoeHHble LienHble Tanu STD

Kettenziige ST 7
ST chain hoists l I
Tanu uenHbie ST

STD 05..E

Elektrofahrwerk

Electric trolley

3H9KTpVIl-IeCKaﬂ Tenexka

max. Hakenweg UE-N 22E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua Bbibopa: T 38
max. hook path
MaKc. X044 Kpioka
222 | 422 | B3 [*
[m] [mm] _ 338 50-190 240
2x 3,5 2x 1,75 418 | S| 2 \
2x7 2x35 | 489 | S| 30 A1+520 76
2x10 x5 | 539 |S|& A1 +285
_=
A1 min. - max. [mm] %1 A4
2/2-2 4/2-2 - e [ e &
216- 1008 255 - 1047 S Blg I =
- a-
S 2 3 2
Puffer 124601 SIS ‘ 7/989\\
Buffers \\9:0
bydepbl
Al 260
16 ‘
R T C090 @ 3& ‘ oo - _ _ 1f
N 1 =
1248201 }7_ 1 Lf?[
16 3507572
STD 052 Elektrofahrwerk Electric trolley JnekTpnueckas Tenexka
max. Hakenweg UE-N 22E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua euibopa: T 38
max. hook path
MaKc. X0/ KpIoKa
222 | 422 | B3 [*
[m] (mm]] | _ 50160 2/2-2=A1+426
2x 3,5 2x1,75 | 336 [S|2 338 s 4/2-2=A1+387
2x7 2x35 | 407 | S| ‘ 2/2-2=A1+181
210 2x5 456 | S| 8 ” 4/2-2= M +142
A1 min. - max. [mm] O,j S
22-2 4/2-2 = S o B
529 - 1993 568 - 2008 i o T Fr e o
I Q E § _r— L=-n—"—’ : c1246v02
i ‘ \
Puffer QU : i
Buffers L1 ST | L |
bydepsl z ;
1248201 }7 - - ;\

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Beigeneigtem Flansch

07.18

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

Matepuan kopoba uenu
K = Mnactuk

S = JluctoBoii MeTann
T = TkaHb

*2  C HaKNOHHOI NonKkoi
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;:; Kettenziige ST Doppelkettenziige STD STA H L ®
l I ST chain hoists STD dual chain hoists

2
O | Tanm uennbie ST CasoenHble uenHbie Tanu STD Crane Systems
STD 10..E Elektrofahrwerk Electric trolley 3nekTpuueckas Tenexka
max. Hakenweg KFD 10.10E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua Bbibopa: T 38
max. hook path
MaKC. Xofi Kpioka >20/25 m/min (50/60 Hz): 317
222 | 422 [ B3[* < 20/25 m/min (50/60 Ha): 338
——
[m] [mm] 135, 267
172 Bi1=A1
2x 4 %2 | 670 [K 58300 18
%9 45 | 757 | T|_ =l
2x 13 2x 6,5 837 |T|& |
216 x8 | 827 |T|Z g LTI i ERE
2x 20 2x 10 877 | S |5 J—’éﬁf‘rwm i
x4 %2 | 657 [S|g e
2x9 245 | 757 | S| 2 55
x13 | 2x65 | 837 |S|S oy
A1 min. - max. [mm] R
2/2-2 4/2-2 N
272 - 2992 272 - 2992 95
19 | ]
17
T RT Co30 w0 2/2-2=102
(1] ) 42277
oo 0L s B @ 5
S H L iszdie=d f
& i i = et 3z
35(8)°2
58..300 -
STD 10..Z Elektrofahrwerk Electric trolley 3nekTpuueckas Tenexka
max. Hakenweg KFD 10.10E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua sei6opa: T 38
max. hook path
MaKc. X0 Kpioka >20/25 m/min (50/60 Hz): 317
* 20/2! i Hz):
222 | 422 | B3 <225 mimn OB S8
[m] [mm] \ 58300 18
x4 n2 | 127 | K 2/2-2=M1-51 172
29 x45 | 814 | T|_ & 7 1] 4221
213 | 2x65 | 894 |T|§ g L ) B8 |8
2x 16 2x 8 884 | T z e 3 —— 1
x20 | 210 | 934 [S|& B [
2x 4 2x2 4 | Sis =S
2x9 2x4.5 814 | S| 2 = il
2x13 2x65 | 8% | S|° SIS
A1 min. - max. [mm] 0 ) ¢
2/2-2 4/2-2 =
593 - 2993 542 - 3006 % o
19
iy R T C090
-—:h‘ : 402
& i 1H[ i
35 (82
58300 ¢1228a01
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box *  Marepwan kopoba Lenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Mnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal - M
T = Textil T = Fabric ?J:':J:B”” Herann =
*2 Beigeneigtem Flansch *2 With sloping flange %

*2  C HaknoHHoM nonkoi
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® Doppelkettenziige STD
STD dual chain hoists

Kettenziige ST
ST chain hoists

i

)
]
Crane Systems CnBoeHHble LenHble Tanu STD Tanm uennbie STL_©
STD 30..E Elektrofahrwerk Electric trolley 3nekTpuueckas Tenexka
max. Hakenweg KFD 32.30E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua Bbibopa: T 38
max. hook path
MaKc. X0A Kptoka 220/25J/min (50/60 Hz): 323; < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344
222 | 422 | B3[* T -
[m] [mm] 66300 25 202 B1=A1
2x 4 2x 2 746 | K
2x 6 2x 3 833 | T| . =23
2x 8 nd | 93 |T|S . SIS
210 x5 | 903 | T|Z s 'r{rlL%* ™ ! S s
= e
2x 16 8 | 953 [S|5 & L
x4 x2 | 13 |S|g oo
26 x3 | 8% |S|3 i S
2x8 x4 |93 |S§|° =i |
A1 min. - max. [mm] x‘\
2/2-2 4/2-2 135 [ -
332 - 3004 332 - 3004 135
277
2. RTC090 2/2-2138
496 4/2-2=102
s H |- B A il
18 H v el =l
. ; i '{?t + S Y + @ g I
H 7,5(13,5)*2 . Ll
M 232 m/min
663001 0 20k~
STD 30..2 Elektrofahrwerk Electric trolley JInekTpnueckas Tenexka
max. Hakenweg KFD 32.30E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Ta6auua ebibopa: T 38
max. hook path _ o _ _
MaKc. X0/ Kpioka ZZU/Zém/mln (50/60 Hz): 323; < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344
222 | 422 B3 | * 7a_ 32
L] [mm] i 2/2-2-A1-7 202
x4 w2 | 797 K AT
2x 6 2x 3 884 | T|_ o TN
2x8 24 %4 | T|S = s
210 x5 | 954 | T|3 1
2x 16 2x 8 1004 | S |5
x4 x2 | 78 [S]s g%
26 x3 |88 |S|3 g
2x8 2x4 %4 | S|° — NS
A1 min. - max. [mm] R
2/2-2 4/2-2 135 1T
782 - 3016 712 - 3997 135
2
2. RTC090
) 49
2 %l g - 1]
I
H 7,5(13,5)*2
66..300°1]  Lmer 532 m/min
3200 kg
* Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Marepuan kopoba uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = MnacTuk
S = Stahlblech S = Sheet metal - o
T = Textil T = Fabric f:?”m“"” merann
*2 Bei geneigtem Flansch *2 Wit sloping flange = lkaHb N
*2 C HaKnoHHOIA nonkoit
07.18 45



T Kettenziige ST Doppelkettenziige STD STA H L
) . . . .
lﬂ] ST chain hoists STD dual chain hoists
O | Tanm uennbie ST CasoenHble uenHbie Tanu STD Crane Systems
STD BOE Elektrofahrwerk Electric trolley JInekTpnueckas Tenexka
max. Hakenweg KFD 32.30E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua Bbibopa: T 38
max. hook path
Makc. X0 Kpioka >20/25 m/min (50/60 Hz): 323
2/2-2 | 4/2-2 B3 | * <20/25 m/min (50/60 Hz): 344
[m] [mm] 207_,_ 315
210 x5 | 950 [K|& 66300 | 25 202 B1=Al
%25 | 2125 | 1130|S |2 | I
©
240 220 | 1330 | S |8 =B i
2x 6 2x 3 850 | T|= N T ™ f
210 x5 | 970 | T|3 =& i )=
210 x5 | 970 [ S|S & HEE B e
& ; 0‘ ~|r~
A1 min. - max. [mm] i 83 3|8
= < o~
2/2-2 4/2-2 1 Y
- - g —1 \\g& s N <
405-2511 405-4023 =i h N
A %
18[ .
2/2-2=209
24, RTCO090 18 _
% {7 ) 422=186
0 : L
N ] 5000 kg:
Sg H- 1= 522 220/25 m/min [50/60 H
T 6300kg:
S H i il jm% >16/20 m/min (50/60 H
| | e =2
7501352 . N e N =
66..300%1 oz .
STD 602 Elektrofahrwerk Electric trolley JInekTpnueckas Tenexka
max. Hakenweg KFD 32.30E Auswahltabelle: T 38 Selection table: T 38 Tabnuua BbiGopa: T 38
max. hook path .
MaKc. X0f KpioKa >20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344
222 | 422 | B3 [* - -
[m] [mm] 207 } 315
210 x5 | 1040 [ K| & | 66300 |, 25 -
25 | %125 | 1225|S| 2 ==, YEE5
x40 | 2x20 | 1425|S|8 o /22
6 x3 |90 [T[g =l &8 | *JJ H 1
2x 10 2x5 1060 | T |32 1 B B
2x 10 2x 5 1060 | S | =
A1 min. - max. [mm] < = ﬁ
2/2-2 4/2-2 — = <
946-2512 860-3992 o« =]z
L\
18 |1
2. RTC09 8 4/2-2=327
- 36
S o i Al
R 1 & 522
g b H—= L
e 5000 kg >20/25 m/min (50/60 Hz) ]
@M ﬂ:j {[ M@ 6300 kg >16/20 m/min (50/60 Ha) i g 8
jia il o]
7,5 (1352 I E]
86..300%1| o
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box Marepuan kopo6a uenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Mnactuk
S = Stahlblech S = Sheet metal S = flucToBoil MeTann
. T = Textil . T = Fabric T =Tkanb
2 Beigeneigtem Flansch 2 With sloping flange *2 € HAKNOHHOM OO
46 07.18
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® Big Bag-Ausfiihrung STB
STB Big Bag design
WcnonueHue Big Bag STB

STAHL

CraneSystems

L

Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

i

Qr=

Big Bag-Ausfiihrung STB

Kettenziige STB heben durch
den frei wahlbaren Abstand
zwischen Kettenzug und
Lasthaken auch sperrige Lasten
bis zur hdchsten Hakenstellung,
ohne Stérkanten wie Fahrwerk,
Kettenzug oder Kettenspeicher.

STB Big Bag design

The clearance between hoist and
load hook of STB chain hoists can
be selected freely enabling them
to lift unwieldy loads up to top
hook position without any hin-
drances such as trolley, chain
hoist or chain box.

WcnonHeHue Big Bag STB

CsoboaHo BbibMpaeMoe paccTos-
HMe MeXAy LIenHOoM Tanblo 1 rpy-
30BbIMU KPIOKaMU Y LIEMHOM Tanu
STB naet BO3MOXHOCTb MOAHN-
MaTb 06beMHbI€e rpy3bl 10 CaMoit
BEPXHEi TOUKM NONOXEHNUS KpoKa
6e3 Takux noMex, kak Xof0BOM

Samtliche Kettenziige verfiigen
standardmaéRig {iber ein Gegen-
gewicht auf der Lastseite.

Bei einem Fahrwerksabstand A1
<1000 mm kann ein zweiter
Fahrantrieb erforderlich sein.

All chain hoists have a counter-
weight on load side as standard.
A second travel drive can be
necessary if the distance bet-
ween the trolleys A1 is < 1000 mm.

MexaHu3M, LienHas Tanb unu
Kopob uenu.

B cTaHpapTHOI KoMNNekTawumuu Bce
LLeMHbIE Tanu MMET NPOTUBOBEC
CO CTOPOHbI rpy3a. lpn gucrtaH-
umm Mexay Tenexkamu Al< 1000
MM MOXET BO3HUKHYTb He0bX0am-
MOCTb BO BTOPOM XO10BOM
aBuratene.

Auswahltabelle Selection table Tabnuua Boibopa
ISO Typ Fahrwerk KettengroRe
Type Trolley Chain size O
A 2 :
vy n & Tenexka Pasmep Lenu w@«
g S
50Hz | 60Hz [s] Typ
[m/min] =111 =211 Type Ikg]
M4 8/2 10/2,5 STB 1005-8/2 1/1-1 KFD 10 5x16 97 47
M4 an 4,8/1,2 STB 1005-8/2 2/1-1 KFD 10 5x16 102 47
M5 8/2 10/2,5 STB 3010-8/2 1/1-1 KFD 32 7x21,9 142 48
1600 M5 8/2 10/2,5 STB 5016-8/2 1/1-1 KFD 32 9x27 237 48
2000 M5 41 4,8/1,2 STB 3010-8/2 2/1-1 KFD 32 7x21,9 152 48
3200 M5 41 4.,8/1,2 STB 5016-8/2 2/1-1 KFD 32 9x27 267 48
STB 10.. Elektrofahrwerk Electric trolley JInekTpnueckas Tenexka
>20/25 m/min (50/60 Hz): 317
max. Hakenweg KFD | * < 20/25 m/min (50/60 Hz): 338
max. hook path 10.10 ‘—735 267
Makc. Xxo[ Kptoka 8 ‘—B?m 172 A1:1/1-1=272-1931
11 | 21 | B3 | 542 A1.2/11=272- 1906
[m] [mm] —= 1 e .
8 4 670 | K 5 o R
18 9 757 | T, g [T H J = Kj@j K(ﬁf I
2 13 | 837 [T|5 — | e |8 |2 ® | © ® @
32 16 | 827 |T|Z Rs A N ] = s
40 20 877 | S|5 . S T 1 55
8 4 657 | S| = i @ S
18 9 757 | S| 2 @ ole SIS
26 13 837 | S|° 1}
7 R T €090 95|
| |
N ) 259 1/1-1 = 366 - 2000
H [ ‘ 2/1-1 =341 - 2000 '
g BT ® T
S | I 402 |
& i o S
51 i e 2Lt
WE L T ey
3562 s e, =+ ] Sl
58...300 c1228a01 N

Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff

¥ Material of chain box

K = Plastic

S = Stahlblech S = Sheet metal

T = Textil T = Fabric
*2 Beigeneigtem Flansch *2  With sloping flange
07.18

Marepuan kopoba uenu
K = Mnactuk
S = JluctoBoii MeTann
T =TkaHb

*2  C HaKnoHHOIA NonKoit
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7 Kettenziige ST Big Bag-Ausfiihrung STB STA H L ®
l I ST chain hoists STB Big Bag design

2
O | Tanu uenmbie ST UcnonHenve Big Bag STB Crane Systems
STB 30.. Elektrofahrwerk Electric trolley 3nekTpuueckas Tenexka
max. Hakenweg KFD | * ZZD/@/min (50/60 Hz): 323; < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344
max. hook path 32.30 174 322
Makc. Xo[i Kploka § 202 A1:1/1-1=332- 1898
1141 | 211 | B3 B o0 | 2 SET IR AL
[m] [mm] ?,ﬁ 23 T4 202
8 4 746 | K o : — | = N W;ﬁftw ]
12 6 833 | T| . LB 19hs \N//\\/j L)
16 8 913 | T|& CHEE 5 © ® | © ©
20 10 | 903 |T|Z i = 3
32 16 953 | S |5 . + T \ ; Sz
8 4 [ 18]S ¢ T i
12 6 833 |S|Z @ <<
*. |
16 8 913 | S |@ >
_2. RTC0% 135]
_ 297 1/1-1 = 470 - 2000
N R - 2/1-1=434-2000
- 3[ 1 Z 49 [
fii =i
H 751352
56300*1 ©1229a01
STB 50.. Elektrofahrwerk Electric trolley 3nekTpuueckas Tenexka
~ >20/25 m/min (50/60 Hz): 323
"n‘]:"; ';']‘;';i“gxﬁ 3K2F§]0 <20/25 m/min (50/60 Hz): 344
MaKc. Xo[ Kploka ' 207, a5 )
‘ 202 1:1/1-1 = 405 - 2340
1 | 211 | B3 27|, 6300, % 302, Al:2/1-1-405- 2297
[m] [mm] 1, T
20 10 | 96 |K|& # 5 T A
50 25 1127 |S| 2 T . s
80 w0 | 1327|s|8 e = -
12 6 |85 |T|g e T E ;
20 10 | 95|T|3 s °C =
2 10 | %5 |s|S i ¥ i
S e, =S
L2, RTC0% >
. 18] o
s HI L - 332 1/1-1 = 608 - 2500
s |H L z ‘ 2/1-1=565 - 2500
S £ o 522 3 ]
S =L >R mymin _—‘
damid | o .
7501352 i
66...300"1 c1229201 d o
+ ry rS + © g I3
1T
¥ B
I —
—
*  Material des Kettenspeichers *  Material of chain box * Marepuan kopoba Lenu
K = Kunststoff K = Plastic K = Mnactuk
%f%i{”m“h %fgg‘;r?; metal S = fluctosoit MeTann =
*2 Beigeneigtem Flansch *2  With sloping flange T = Tkakb %

*2  C HaknOHHOI NonKoit
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CraneSystems

® Superkurze Katze STK

STK extra short headroom trolley
Tenexka ¢ "yMeHblEeHHOW CTPOMTENbHOI BbiCOTOR" STK

Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

Qr=

Superkurze Katze STK

Ein Hubwerk, das in besonders
niedrigen Rdumen eingesetzt
wird, sollte keinen Millimeter
Hakenweg verschenken.

Ein solches Hubwerk ist die
"Superkurze Katze STK" mit
extrem geringen Bauhhen von
136 mm bei 500 kg,

151 mm bei 1000 kg,

185 mm bei 3200 kg und

210 mm bei 5000 kg Tragfahigkeit.

Die "Superkurze Katze STK" bietet
ganz entscheidende Gebrauchs-
vorteile:

Der Kettentrieb ist einmalig. Zwei
getrennte, synchron laufende Ket-
ten wirken auf eine Hakenflasche
und heben die Last ohne Schau-
kelbewegungen und fast ohne
Schwingungen (patentiert).

Die Gesamtabmessungen sind

sehr kompakt, dadurch ergeben sich
vorteilhafte Hakenanfahrmale.

Auswahltabelle

STK extra short headroom
trolley

A hoist used in rooms with
particularly low ceilings must
make the most of every millimetre
of hook path.

The "STK extra short headroom
trolley" is a hoist of this type with
extremely low headrooms of

136 mm for 500 kg,

151 mm for 1000 kg,

185 mm for 3200 kg and

210 mm for 5000 kg working load

The "STK extra short headroom
trolley" offers decisive
advantages in use:

The chain drive is unique. Two
separate, synchronously running
chains act on one bottom hook
block and lift the load without
swinging and practically without
oscillations (patent applied for).

The overall dimensions are very

favourable, the dead weight is
low.

Selection table

Tenexka ¢ "yMeHbILEeHHOiA
cTpouTenbHoi BoicoToi" STK

Tanu, akcnnyaTtupyiowmecs B
MOMELLEHNSX C 0YEHb HU3KUMH
MOTOAKaMM, BOMXKHbI ONTUMANbHO
1CM0/b30BaTb KaXAblit MUNIMMETP
X0fa kptoka. lIMeHHo TakuM TMoM
Tanu u SBNSETCS "Tenexka c
YMEHbLEHHOI CTPOUTENIbHOI
BbicoTon" STK

136 MM npwu 500 r,

151 MM npm 1000 r,

185 MM npu 3200 kr 1

210 mm npwm 5000 kr
rpy30noAbEMHOCTM.

"Tenexka co yMeHbLIEHHON
cTpouTenbHoii BeicoToi" STK
obecneunBaeT pag peLianimx
npeuMyLecTB Npu 3KcnyaTaLum:
YHuKanbHbIii LenHoii npusog. [ise
OTAEMbHBIX, CUHXPOHHO
ABUralowmxcsa Luenu, AencTeyoT
Ha 0ZLHY HUXHIOK KPIOKOBYIO
060iiMy 1 nogHUMatOT rpy3 6e3
KonebaTtenbHbIX LBUXEHWI 1
npakTuyecku 6es kayaHus
(nopaHa 3asiBKa Ha naTeHT).
06wwme rabaputbl 0UeHb ya06HbI,
a cobcTBeHHbI BeC Man.

Tabnuua Bbibopa

1SO Fahrgeschwindigkeit 20 m/min g
Travel speed 20 m/min 23
o~ 9
CkopocTb nepemelenus 20 M/MUH g5
A2 Hubmotordaten g8¥| © ]
E (4]
vy Hoist motor data Eg ® ik
XapaKTepucTukn 3neKTpoaBUraTens 22 E
50Hz | 60Hz 50 Hz 60 Hz 50/60 Hz | 50/60 Hz Typ
Type
[kg] [m/min] [kw] [%ED] [c/h] [kg] kgl
125 M6 8 10 | STK0501-8 2/21 0,2 0,24 40 240 A04 74 5 50
8/2 10/2,5 |STK 0501-8/2 2/2-1 0,2/0,05 | 0,24/0,06 35/15 240/480
M5 16 20 |STK0501-16 2/2-1 04 0,48 40 240
16/4 20/5 |STK 0501-16/4 2/2-1 0,4/0,1 0,48/0,12 35/15 120/240
250 M4 8 10 | STK0502-8 2/2-1 0,4 0,48 40 240 A04 74 5 50
8/2 10/2,5 |STK 0502-8/2 2/21 0,4/0,1 0,48/0,12 35/15 120/240
M5 16 20 |STK0501-16ZW  2/2-1 2x 0,4 2x 0,48 40 240 90 9 50
16/4 20/5 |STK0501-16/4ZW 2/2-1 | 2x0,4/0,1 [2x0,48/0,12| 35/15 120/240
500 M4 3 36 |STK0502-6 4/2-1 0,3 0,37 40 240 A04 80 5 50
3/0,75 | 3,6/0,9 |STK0502-6/1,5 421 0,3/0,07 | 0,37/0,09 35/15 240/480
8 10 |STK0502-8ZW  2/2-1 2x 0,4 2x 0,48 40 240 90 9 50
8/2 10/2,5 |STK0502-8/2ZW 2/2-1 | 2x0,4/0,1 |2x0,48/0,12|  35/15 120/240
1000 M4 4 4,8 |STK0502-8ZW  4/2-1 2x0,4 2x 0,48 40 240 A04 92 9 50
an 4,8/1,2 |STK 0502-8/2ZW 4/2-1 | 2x0,4/0,1 |2x0,48/0,12|  35/15 120/240
1600 M3 8/2 10/2,5 |STK 3016-8/2 2/2-1 2,3/0,57 2,8/0,68 40/20 120/240 E32 260 51
2500 M4 8/2 10/2,5 |STK 5025-8/2 2/21 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 450 51
3200 M3 an 4,8/1,2 |STK 3016-8/2 4/2-1 2,3/0,57 2,8/0,68 40/20 120/240 E32 270 51
5000 M4 an 4,8/1,2 |STK 5025-8/2 4/2-1 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 460 51

07.18
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Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

Qr=

Superkurze Katze STK
STK extra short headroom trolley

Tenexka ¢ "yMeHblieHHoit cTpouTensHoii seicotoit” STK  Crane Systems

STK 05

mit 1 Hubwerk with 1 hoist

C O[IHOM Tanblo

Auswahltabelle: T 49 Selection table: T 49

Tabnuua Bbibopa: T 49

SE-T 32
597
525
C3 * @40
[m] m] | [mm] - | -
7 35 260 | K - T 8y
15 75 362 S =
c0950v02 8
Puffer
Buffers
Butoirs 264
240
R T C090
§ S
[ B [58...130[131...210[211...300| ! -F
(W] 305 | 385 | 470 | 7 38192
STK 05ZW mit 2 Hubwerken with 2 hoists ¢ OBYMS TansiMU
Auswahltabelle: T 49 Selection table: T 49 Tabnuua Bbibopa: T 49
SE-T 32
@40
C3 * - =
| (ml | [mm] . = 8 o
7 35 260 | K o
15 15 362 S - -
c0951v02 PUffBr <
Buffers
Butoirs -
@40
g
[B]58..130[131..210[211...300] (!
385 470 —

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Beigeneigtem Flansch

50

(W] 305

X 250 - 500 kg = 136
1000 kg = 151

Y 250-500 kg= 25
1000 kg = 32

*  Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

17

Martepuan kopoba uenu
K = Mnactuk
S = JluctoBoit MeTann
T =TkaHb

*2  C HaKnoHHo# nonkoii

07.18
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STAHL

® Superkurze Katze STK
STK extra short headroom trolley

Kettenziige ST[ |
ST chain hoists l

1

b
| ]
CraneSystems Tenexka ¢ "yMeHbLIEHHOI CTPOUTENbHOI BbICOTOR" STK Tanu uensie STL_©
STK 30 mit 1 Hubwerk with 1 hoist C 01HOi1 Tanblo
Auswahltabelle: T 49 Selection table: T 49 Tabnuua Bbibopa: T 49
KFS 40.30
468 B 405 140 886
160 726 149
C3 * 34 450 94
[m] [m] [mm]
4 2 513 K &
6 3 600 T j - =
8 4 680 | T 8 . 3 - 8
10 5 670 T ! B
16 8 720 S ¢1631v02 ‘
w 8
‘ 29
B [90...165[170...240[250..310]_310..400
W[ 476 | 551 | 631 |aufAnfrage R T C090
ot dermande . 7
il
i I
% 1672
STK 50 mit 1 Hubwerk with 1 hoist C 01HOi1 Tanblo
Auswahltabelle: T 49 Selection table: T 49 Tabnuua Bbibopa: T 49
KFS 50.50
470,5 B 453 140 1050
140 910
C3 * % 670 130
[m] [m] [mm]
10 5 678 K
25 125 | 89 | S &
6 3 58 | T e . °
10 5 689 T !
¢1632v02 ‘
W 8
316
B [106...170]180..260]260...340]_340..400
W[ 540 | 630 | 710 |auf Anfrage RTC090
t
sgp(jrgr?ﬂliaensde =0 ey
Tl
T I
T 2w

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Beigeneigtem Flansch

07.18

*  Material of chain box

K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

Matepwuan kopoba Lenu
K = Mnactuk
S = JluctoBoii MeTann
T = TkaHb

*2 C HaknoHHOM Nonkoit

51
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Kettenziige ST
ST chain hoists
Tanu uenHbie ST

Kettenzlige ST...W fiir Einphasen Wechselstrom
ST...W chain hoists for single phase a.c. supply

STAHL

LenHble Tanu ST...W ¢ nutamem ot opHodasHoii cetn Crane Systems

NnepeMeHHOoro ToKa

Kettenziige ST..W 1~AC

Der Typ ST 05.. des umfangrei-
chen Kettenzugprogramms ist
auch fiir den Anschluss an Ein-
phasen-Wechselstromnetze
lieferbar.

Die Standard-Anschlussspan-
nung ist 220 V, 50 Hz.

110 V und 240 V, 50 Hz auf Anfrage.

Der Kettenzug ST 05..W fiir Wech-
selstromanschluss hat serien-
maRig einen praktischen Aufhén-
gehaken fiir den stationéren Ein-
satz oder zum Einhdngen in ein
Rollfahrwerk.

Standard-Steuerung:
Schiitzsteuerung einschlieBlich
NOT-HALT und ca. 1,8 m Steuer-
leitung.

Allgemeine Beschreibung T 6

Auswabhltabelle

ST..W mit Schiitzsteuerung,

ST...W chain hoists 1~AC

The ST 05.. from the extensive
chain hoist programme is also
available for connection to a sin-
gle phase A.C. supply.

The standard connection voltage
is 220 V, 50 Hz.

110 V and 240 V, 50 Hz on request.

The ST 05..W chain hoist for single
phase A.C. current is supplied as
standard with a practical suspen-
sion hook for stationary applica-
tion or for suspending from a push
trolley.

Standard control:

Contactor control incl.
EMERGENCY STOP and approx.
1.8 m control cable.

General description T 6

Selection table

ST..W with contactor control,

LlenHbie Tanm ST...W 1~AC

Tun ST 05.. u3 obwmpHoit
NporpaMMbl LienHbIX Tanei Takxe
LOCTYMNeH B BapuaHTe ¢
3M1eKTPONUTAHNEM OT
0fHOa3HbIX Lieneii NnepeMeHHoro
Toka. CTaHaapTHOe nuTatlee
HanpsixeHue 220 B, 50 lu.
Mutanme ot 110 B, 50 Iy,
obecneunBaeTca no 3anpocy.

LlenHble Tanu ST 05.W ¢
3/1eKTPONUTAHNEM OT 0AHOPA3HbIX
Lienei nepeMeHHOro Toka B
CTaHLapTHOM BapuaHTe
NOCTaBNAOTCS C YA0OHBIM
MOABECHBIM KPIOKOM Ans
CTaUMOHAPHOr0 NPUMEHEHNS UNK
019 MOABELWWBAHMUS K PyYHOIA
Tenexke.

CtaHpapTHOe ynpaBneHue:
KonTakTopHoe ynpaeneHue,
Bknouast ABAPUWHBIW OCTAHOB n
ynpaBnsowWni kabenb ANMHON
npuMepHo 1,8 M.

O6wee onmucanve T 6

Tabnuua Beibopa

ST...W ¢ KOHTaKTOpHbIM

Steuerspannung 230 VAC control voltage 230 VAC ynpaBneHueM, ynpasnstouiee
HanpsixeHue 230 B AC
IS0 Typ Motordaten : )
Type Motor data ]

Tvn XapakTepuctuka o 2

A i 3nekTpoaBuraTens E fé

v = o

;9 g5

=5

=1 =N s 3

5B

mit Aufhdngehaken mit Rollfahrwerk *1 =g

with suspension hook with push trolley £ %
C MOABECHbIM KPHOKOM C pyYHOW TENEeXKOoM X5

S

=

Q Q
Ll ol
(kg [m/min] [kW] | [%ED] | [c/h] [kg] lkg] [m]
125 M5 4 ST 0501-4W 1/1 0,15 40 240 ca. 20 15 ca. 26 21 24,0
250 M4 3 ST 0502-3W 1/1 0,15 40 240 ca.20 15 ca. 26 21 240
500 M4 15 ST 0502-3W 2/1 0,15 40 240 ca.20 15 ca. 26 21 12,0
*1 Fahrwerkstyp: US-G (Kettenzug wird mit Aufhénge- *1 Trolley type: US-G (chain hoist mounted by suspension) ~ *1 Tun tenexku: US-G (LenHas Tanb ycTaHoBNEHa Ha
haken eingehéingt) hook) noaBecHOM Kpioke
52 07.18
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STA H L ® Ausstattung und Option Kettenziige ST[ 7
Equipment and options ST chain hoists l ﬁ]
Crane Systems 060pynoBaHMe 1 onLum Tanm uennbie STL_©
A010 Steuerung (Standard) Control (standard) Ynpasnexue (cTaHnaprt)
Die Kettenziige werden mit einer  The chain hoists are supplied with  LlenHble Tanu noctasnswTcs ¢
Schiitzsteuerung einschlieBlich contactor control including main ~ KOHTaKTOpPHLIM YNpaBeHKeM,
Hauptschiitz und einem Steuerge- contactor and a control pendant BK/l0Uas rNaBHbIA KOHTAKTOp 1
rat mit NOT-HALT geliefert. with EMERGENCY STOP. NofBECHOMN NyNb yNpaBneHus ¢
Anschlussspannungen: 380-415V,  Supply voltages: 380-415V, 50 Hz ~ ABAPWIAHbIM OCTAHOBOM.
50 Hz (bei ST 05: 380-400 V oder (for ST 05: 380-400 V or 415V, HanpsixeHne anekTponuTaHus:
415V, 50 Hz) bzw. 440-480 V, 60 Hz. 50 Hz) or 440-480 V, 60 Hz. 380-415,B 50 'y (ansa ST 05:
Steuerspannung 48 VAC. Control voltage 48 VAC. 380-400 B unun 415 B, 50 T'u) unu
Andere Anschluss- und Steuer- For other supply and control volt-  440-480 B, 60 l'u. Ynpasnstouee
spannungen siehe A014, mogliche ages see A014, for possible motor  HanpsaxeHue: 48 B nepeMeHHoro
Motoranschlussspannungen supply voltages see A015. TOKa.
siehe AQ15. Dlpyrve BapuaHTbl 3N1EKTPONUTAHUS
W YyNpaBnsIOWEro HanpsxeHns
cmotpute B AO14. BosMoxHble
HanNPAXeHUsa NUTaHUS 3NeKTPOLABU-
AO011 Kranbauer-Schiitzsteuerung Crane manufacturers’ contactor  ratens npenctasneHsl B AOL5.
Fiir Kranbauer kdnnen die Ketten-  control KoHTakTOpHOE ynpaBneHue ans
ziige mit einer Schiitzsteuerung For crane manufacturers, the NpoU3BOAUTENS KpaHa
ohne Hauptschiitz und Trafo chain hoist can be supplied with  [lns npou3soauTtens kpaHa LenHas
geliefert werden. Das Standard- contactor control without main Tanb MOXET NOCTaBNATLCS C
Steuergerat gehort in diesem Fall ~ contactor and transformer. In this  koHTakTOpHLIM ynpaBneHneM be3
nicht zum Lieferumfang und muss  case the standard control pen- rMaBHOr0 KOHTaKTopa u
separat bestellt werden. dantis not part of the scope of npeobpasoBatens. B atoM cnyuae
supply and must be ordered CTaHAapTHbIA NOABECHO NyNbT
separately. yrpaBfieHNsi He BXOAMT B KOMMNNEKT
NOoCTaBKM N O0MXKeH 3aKa3blBaTbCH
0TAeNbHO.
A012 Wegfall der Standard-Schiitz- Non-supply of standard NocTaBka 6e3 cTaHRApTHOrO
steuerung contactor control KOHTAKTOPHOI0 yrpaBneHus
Die Kettenziige kdnnen auch ohne  The chain hoists can also be LlenHble Tanu MOryT Takxe
die Standard-Schiitzsteuerung supplied without standard nocTaBnNATb 6€3 CTaHAapTHOro
und Steuergerat geliefert wer- contactor control and control KOHTaKTOPHOrO ynpaBneHus u
den. Der fiir die bauseitige pendant. The rectifier for the mag- noasecHoro nynbTa. BeinpsmMutens
Schiitzsteuerung erforderliche netic brake required for the cus-  ang anekTpoMarHUTHOro TOpMO3a,
Gleichrichter fiir die Magnet- tomer’s contactor control is HeobxoauMbIA 4Nt NoNb30BaTe b-
bremse wird lose mitgeliefert. supplied separately. CKOro KOHTaKTOPHOrO YrpaBfieHus,
Wird bei ST 10 - ST 60 bauseitig If direct control is used on ST 10 -  nocTaBnsetcs oTaenbHo. Ecnu ans
eine Direktsteuerung eingesetzt, ST 60, a brake module is required  mopeneit ST 10 - ST 60 ucnonb3ay-
wird ein Bremsmodul zur for activating the brake. See B102  eTcq HenocpeacTeeHHoe ynpasne-
Ansteuerung der Bremse erfor- for brake module. HuWe, Ang cpabaTbiBaHUs TOPMO3a
derlich. Bremsmodul siehe B102. Heo6x0aMM TOPMO3HOI ModYy b.
WHdopmMaumio o0 TOpMO3HOM Mofy e
cMoTpute B B102.
A013 Wegfall des Standard-Steuerge-  Non-supply of standard control MocTaBka 6e3 cTaHLapTHOro
rites pendant NOABECHOr0 NynbTa ynpaBneHus
Die Kettenziige kdnnen auf On request, the chain hoists can Mo 3anpocy LenHble Tanu MoryT
Wunsch mit Schiitzsteuerung be supplied with contactor control nocTaBnaTbCH C KOHTAKTOPHBIM
jedoch ohne Steuergerat und however without control pendant  ynpaeneHuem, Ho 6e3 NofBeCHOI0
Steuerleitung geliefert werden. and control cable. nynbTa ynpaBneHus u kabens
ynpaBfieHus.
A014 Anschluss- und Steuerspan- Supply and control voltage Kom6uHauum nutarowero n

nungskombinationen

Die Schiitzsteuerungen der
Kettenziige konnen fiir die nach-
stehend aufgefiihrten Anschluss-
und Steuerspannungen geliefert
werden.

combinations

Contactor controls for the chain
hoists can be supplied for the
following supply and control volt-
ages.

YNpaBnsIowWero HanpsXeHuil
KoHTakTOpHOE YnpaBneHue LenHbIx
Tanein MoXeT MMeTb CNeayiouime
HaNPsXeHUs 3NeKTPONUTaHUA 1
ynpaBneHus :

50 Hz 60 Hz
Anschlussspannungen — | 220-240V 380-415V 420-460V | 480-525V | 190-210V | 220-240V | 380-415V | 440-430V | 440-430V
Supply voltages — 550-600 V
HanpsxeHue nutanus —
Steuerspannungen — 43 VAC 42 VAC 48 VAC 43 VAC 42 VAC 120 VAC 48 VAC 48 VAC 48 VAC 120 VAC
Control voltages — 230 VAC 230 VAC 43 VAC 120 VAC
HanpsixeHue ynpaBnexus — 230 VAC
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A015 Motoranschlussspannungen Motor supply voltages HanpskeHus nutaHus
Die Standard-Motoranschluss- The standard motor supply volt- 3neKTpoABUraTens
spannung ist 380-415 V*1, 50 Hz age is 380-415 V*1, 50 Hz or 440- CraHnapTHOe HanpsXeHne NuTaHus
bzw. 440-480 V, 60 Hz. 480V, 60 Hz. anektponguratens 380-415B*1, 50
Dariiber hinaus sind weitere Other supply voltages are availa- 4w 440-480 8,60 Tu. B
Spannungen, teilweise mit Mehr-  ble, in some cases with sur- HEKOTOPBIX Cilyuasx 3a
T . . . [O0NONHUTENbHYI0 Nnaty MOXHO
preis lieferbar, bitte fra'gen Slf, an. charge, please enquire. NpeAyCMOTDETb HCMOAb30BaHME
Bitte beachten, dass die Schiitz-  Please note that contactor [PYTVIX HANPSKEHMiA MUTAHUS.
steuerungen nicht fiir alle unten controls are not available for all MoxanyiicTa o6pawaittecs. 06patuTe
aufgefiihrten Motoranschluss- motor supply voltages listed BHMMaHWe Ha T0, 4YTO He ANs BCeX
spannungen lieferbar sind (siehe  below (see A014). HanNpSKEHNI NUTaHNS
A0]4) 3anekTpoasuratend, npeacTaBieHHbIX
HUXe, NOCTYNHO KOHTaKTOpHOe
ynpasnexue (cmotpute AOL4).
Ohne Mehrpreis Mit Mehrpreis
Without surcharge With surcharge
bes gonnatbl C ponnaroit
50Hz | 60Hz 50 Hz | 60 Hz | 50/60 Hz
Typ Anschlussspannungen
Type Supply voltages
Tvn HanpsixeHue nutaHus
ST05 220-230V 220-230V | 440-460V | 660-690V | 200-210V | 660-690V 2307400 V
480-500 V 240V 380-400V *2
525-550V | 420-440V 415V
460-480 V
575-600 V
ST10-ST30 220-240V 220-240V 420-460 V 660-720 V 190-210V 660-720 V
480-525V | 440-480V | 575-630V 380-415V
550-600 V
ST32-ST60 220-240V | 220-240V | 420-460V | 660-690V | 208-230V | 660-690V
500-525V | 440-480V | 575-600V 360-400 V
550-600 V
A016 Direktsteuerung Direct control HenocpencreeHHoe ynpaBneHue
Die KettenzugbaugroBen ST05bis  Chain hoists ST 05to ST 20 (max.  LlenHbie Tanu ST 05 - ST 20 (Makc.
ST 20 (max. 400 V, 1,5 kW, 50 Hz) 400V, 1,5 kW, 50 Hz) can also be 400 B, 1,5 kB, 50 I'u) moryT
kdnnen auch mit einer Direkt- supplied with direct control TakXe NocTaBnATbCA C
steuerung anstatt mit einer instead of contactor control. HEenocpeaCcTBEeH-HbIM
Schiitzsteuerung geliefert The control pendant is equipped  ynpasnexnem BMecTo
werden. with an EMERGENCY STOP. KOHTaKTOPHOrO.
Das Steuergerét ist mit einem Please note the max. permissible MonsecHoit nynbLT ynpasnexus
NOT-HALT ausgestattet. control cable lengths: ocHalueH ABAPUIHbBIM
Bitte beachten Sie die max. zulds- OCTAHOBOM. MoxanyicTa
sigen Steuerleitungsléngen: obpaTuTe BHUMaHWe Ha
MaKcMManbHO AONYCTUMYH ANTUHY
Kabens ynpasneHus:
Leitungsquerschnitt — Cross 1,5 mm? 2,5 mm?
section / CeueHne —
Anschlussspannungen — 230V 400V 500V 230V 400V 500V
Supply voltages / uTalowee HanpsxxeHue —
Typ/Type/Tun [kw] Max. zuldssige Steuerleitungslénge
Max. permissible control cable lengths
MakcumanbHo aonyctuMmaa nnnHa Kabens ynpasneHusa
[m]
ST 05 04 24 67 100 41 - -
ST10 0,8 16 50 - 27 84 -
1,2 " 34 18 56
ST20 15 1" 34 - 18 57 -
*1 Bei ST 05: 380-400 V oder 415 V. *1' For ST 05: 380-400 V or 415 V. *1' [ing ST 05: 380-400 B um 415 B.
*2 Spannungsumschaltbare Motoren fiir *2 Dual voltage motors for supply voltages ~ *2 3nektponsuratenu ans AByx
Anschlussspannungen 230/400 V. 230/400 V. HanpsxeHuii nutanns 230/400 B.
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Steuergeréte bei Direktsteue-
rung fiir zusétzliche Bewegungen
Sollneben dem direkt gesteuerten
Kettenzug auch noch ein Kran
direkt gesteuert werden, kann das
Steuergerat mit zusétzlichen
Betatigungskndpfen ausgestattet
werden.

Der Mehrpreis bezieht sich auf
den Preis eines Kettenzuges mit
Direktsteuerung (siehe A016).

Temperaturiiberwachung der
Motoren

Die Hub- und Fahrmotoren konnen
mit Kaltleiterfiihler temperatur-
iberwacht werden. Dazu muss
der Kettenzug iiber Schiitze
gesteuert werden.

Hub-Betriebsendschalter
Der Hub-Betriebsendschalter ist
in zwei Ausfiihrungen lieferbar:
1. Zur Abschaltung in hochster
Hakenstellung
2. Zur Abschaltung in hochster
und tiefster Hakenstellung bei
den Ausfiihrungen: Stationér,
Rollfahrwerk, Elektrofahrwerk
“normale Bauhdhe".
Der Hub-Betriebsendschalter
setzt eine Schiitzsteuerung vor-
aus. Er wird durch die Haken-
flasche oder das Hakengeschirr
betétigt.
Bitte beachten Sie die durch den
Betriebsendschalter entstehende
BauhdhenvergréBerung (ca. 50 -
80 mm). Die im Kettenzug einge-
baute Rutschkupplung hat die
Funktion der Notendbegrenzung.
STK, STF auf Anfrage.
Erlduterungen zu Bezeichnungen
in der Skizze siehe Seite 56.

Hinweis: Diese Option ist nur fiir
Kettenziige bis zu einer Hubge-
schwindigkeit von 8 m/min mog-
lich. Bei Hubgeschwindigkeiten
> 8 m/min ist der Getriebeend-
schalter (A021) zu verwenden.

Control pendants for direct
control for additional motions

If a crane with direct control is to
be controlled in additionto a
chain hoist with direct control, the
control pendant can be equipped
with additional operating buttons.
The surcharges apply to the price
of a chain hoist with direct control
(see A016).

Temperature control of motors
The hoist and travel motors can
be temperature controlled by
means of PTC thermistors. In this
case, the hoist must be contactor
controlled.

Operational hoist limit switch

The operational hoist limit switch

is available in two versions:

1. For disconnecting in top hook
position

2. For disconnecting in top and
bottom hook position for the fol-
lowing versions: stationary,
push trolley, "standard head-
room" electric trolley.

The operational hoist limit switch

requires contactor control. It is

activated by the bottom hook

block.

Please note the increase in head-

room entailed by the operational

limit switch (approx. 50 - 80 mm).

The slipping clutch integrated into

the chain hoist acts as emergency

limit switch.

On request for STK, STF.

See page 56 for explanation of

abbreviations in sketch.

N.B.: This option is only possible
for chain hoists with hoisting
speeds up to 8 m/min. The gear
limit switch (A021) must be used
for hoisting speeds >8 m/min.

MNonBecHbIe MyNbTblynpaBieHust
NPMHENocpeACTBEHHOM
yNpaBneH!U 41151 A0MNONHUTENbHBIX
dyHKUMIA

Ecnu kpome uenHow Tanu ¢
HenocpeacTBEHHbIM YNPaB/iEHNEM
LOXEH YNpaBnaTbCs Takxe KpaH
C HEMoCpeacTBEHHbIM
ynpaBsfieHNeM, TO NOABECHOA
nynbT MOXeET 6bITb OCHalLEH
LOMONHUTEbHBIMW KHOMKAMM.
Liena uenHo Tanu ¢
HEMnocpeACTBEHHbIM YrpaBieHNEM
B 3TOM Cllyyae Bo3pacTaeT
(cMoTpuTe A016).

KoHTponb TeMnepatypbl
anekTpoasuratenei

KoHTponb TeMnepatypsl
anekTpomBUraTeneii ong nogbeMa
1 NepeMeLeHus MoXeT
OCYILECTBNATLCS NOCPEACTBOM
PTC-tepmucTopoB. B aToM cnyuae
ynpaBneHue NoabeMOM A0SIXHO
OCYLECTBASATLCS C MOMOLbI
KOHTaKTOPHOr0 ynpaBeHus.

KoHueBoi Bbik/iouaTens noabLeMa
KoHueBo# BbIk/OUaTeNb NogbeMa
LOCTYMeH B ABYX BEPCUSIX:

1.) ling pa3MblkaHus B
BEpPXHEM MoNoXeHUM KproKa.

2.) Ang pasMblKaHUs B BEPXHEM U
HUXHEM NONOoXEeHUMN Kproka ans
crnefyoWnx BapuaHToB:
CTaLMOHAPHbIiA, pyuHas
Tenexka, anekTpuyeckas
Tenexka "co cTaHaapTHON
CTPOUTENbHON BbICOTON".

[lns koHUEeBOro BbIkNtOYaTENS

nogbeMa TpebyeTcst KOHTaKTOpPHOE

ynpaeneHue. OH cpabaTbiBaeT 0T

HUXHEN KPIOKOBOW 060/MbI.

lMoxanyicTa, 0bpaTute BHUMaHWe

Ha TO, UTO NpW UCMOMb30BaHNK

KOHLIEBOTO0 BbIK/KOUaTeNs

YBENMUMBaeTCS CTPOMTENbHAS

BbicoTa (NpuMepHo Ha 50-80 MM).

lMpenoxpaHutensHas GpuUKLMOHHas

MydTa, ycTaHOBNEHHAs B LENHOW

Tanu, LeNcTBYeT KaK aBapuiHbIi

KOHLIEBOIA BbIKNtOYaTENb.

[ina STK, STF no 3anpocy.

Pacwudposky 0603HaueHuit Ha

3CKWU3e CMOTPUTE Ha cTpaHuLe 56.

lMpnMeuaHwne: paHHas onuums
[OCTYMHa TOMbKO ANS LEeMHbIX
Tanemn co CKOpoCTbio MoabeMa Ao 8
M/MuH. lpu ckopocTv nogbema > 8
M/MWH 0OMXEH MCNONb30BaTbCS
penyKTOPHbIN KOHLEBOM
Bbikntouatens (A021) .
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