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Gültigkeit

Die vorliegende Auflage der 
Produktinformation für Ketten-
züge ST ist ab 07.2018 gültig und 
ersetzt damit alle vorigen Produkt-
informationen.

STAHL CraneSystems steht für 
Weiterentwicklung, Verbesse-
rung und Innovation. Aus diesem 
Grund müssen wir uns Änderun-
gen der technischen Daten, 
Maße, Gewichte, Konstruktions-
zeichnungen sowie der Lieferter-
mine vorbehalten. 
Die Abbildungen dienen der 
anschaulichen Information, sind 
jedoch nicht verbindlich. 
Irrtümer und Druckfehler sind 
vorbehalten.

Wegweiser durch diese 
Produktinformation
Zum schnelleren Auffinden von 
Daten und Skizzen haben wir 
Querverweise aufgenommen.

In den Auswahltabellen wird auf 
die Maßtabellen verwiesen und in 
den Maßtabellen auf die Aus-
wahltabellen.
Siehe auch "Erklärung der 
Symbole" unten.

Erklärung der Symbole Explanations of symbols

 Maximale Tragfähigkeit [kg] Maximum working load [kg]

1 Hubgeschwindigkeit [m/min] 1 hoisting speed [m/min]

2 Hubgeschwindigkeiten [m/min] 2 hoisting speeds [m/min]

Fahrgeschwindigkeit [m/min] Travel speed [m/min]

Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist

Kettenzug mit Rollfahrwerk Chain hoist with push trolley

Kettenzug mit Elektrofahrwerk Chain hoist with electric trolley

Mit Zusatzgewicht With additional weight

Gewicht [kg] Weight [kg]

Abmessungen siehe Seite .. Dimensions see page ..

↑ Siehe Seite .. See page ..

Срок действия

Настоящая редакция брошюры 
Тали цепные Техническое 
описание действует с 07.2018 и 
заменяет собой все предыдущие 
издания.

STAHL CraneSystems выступает 
за дальнейшее развитие, 
совершенствование и инновации. 
Вследствие этого, мы должны 
сохранить за собой право на 
изменение технических 
характеристик, размеров, веса, 
рабочих чертежей и сроков 
поставки. Чертежи служат лишь  
иллюстрацией продукта и не 
являются обязательными. 
Возможны ошибки и опечатки.

Навигация по документу 
Для быстрого поиска данных и 
эскизов мы задействовали 
перекрестные ссылки.

Таблицы выбора содержат 
ссылки на таблицы размеров, а 
таблицы размеров на таблицы 
выбора. Смотрите также 
"Расшифровка символов" ниже.

Расшифровка символов

Максимальная грузоподъемность 
[кг]

1 скорость подъема [м/мин]

2 скорости подъема [м/мин]

Скорость передвижения [м/мин]

"Стационарная" цепная таль

Цепная таль с ручным ходовым 
механизмом

Цепная таль с электрическим 
ходовым механизмом

С дополнительной массой

Масса [кг]

Размеры на странице ..

Смотрите страницу ..

Validity

This edition of the Product 
information brochure for ST chain 
hoists is valid from 07.2018 and 
supersedes all previous product 
information brochures.

STAHL CraneSystems stands for 
further development, 
improvement and innovation. 
We must therefore reserve the 
right to modify technical data, 
dimensions, weights, design 
drawings and delivery dates.
The drawings serve to illustrate 
the products but are not binding.
Errors and printing errors are 
excepted.

Guide to this product 
information
We have included cross-refe-
rences to enable you to find data 
and sketches more quickly.

The selection tables include refe-
rences to the dimension tables 
and the dimension tables include 
references to the selection tables.
See also "Explanation of symbols" 
below.
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Komponenten und Zubehör Components and accessories Компоненты и комплектующие
B010 Netzanschlussschalter .................. 73        Main isolator ................................... 73     Сетевой выключатель.................73
B031 Hakengeschirr 1/1 und 2/2-2 ......... 73 Bottom hook block, 1/1 and 2/2-2 

reevings............................................ 73
Нижняя крюковая обойма 1/1 и 2/2-2.73

B033 Hakenflasche 2/1 und 4/2-2........... 74 Bottom hook block, 2/1 and 4/2-2 
reevings............................................ 74

Нижняя крюковая обойма  2/1 и 
4/2-2...........................74

B050 Lasthaken......................................... 75         Load hooks....................................... 75     Грузоподъемный крюк..................75
B060 Umlenkrollenböcke......................... 76        Return sheave supports ................ 76    Опоры направляющего ролика ....76
B061 Umlenkrollen.................................... 76      Return sheaves ............................... 76    Направляющие ролики................76
B062 Achsen für Umlenkrollen............... 76     Axles for return sheaves ............... 76    Валы для направляющих роликов...76
B063 Kettenschmiermittel ....................... 77      Chain lubricant................................ 77       Смазка для цепи ..............77
B065 Standardlastkette ........................... 77     Standard load chain....................... 77    Стандартные грузоподъемные цепи...77
B066 Rostfreie Lastkette.......................... 78     Stainless steel load chain  ............. 78    Грузоподъемные цепи из нержавеющей ста
B070 Kettenspeicher................................ 78        Chain box ......................................... 78     Короб цепи...................................78
B080 Fahrbahnendanschläge................. 80 Runway end stops .......................80   Концевые опоры подкранового пути ....... 80
B090 Lackfarbe ......................................... 81       Paint.................................................. 81    Краска..........................................81
B100 Auslösegeräte für Kaltleiter-Tempe-

raturüberwachung.......................... 81
Tripping devices for PTC thermistor 
temperature control ....................... 81

Отключающее устройство для
PTC термистора...........................81

B101 Betriebsstundenzähler................... 81 Operating hours counter ............... 81          Счетчик часов работы ......81

B102 Bremsmodul..................................... 81        Brake module .................................. 81     Тормозной модуль........................81
B112 Elektronisches Rutschkupplungs-

prüfgerät FMD1 ............................... 82
Electronic slipping clutch testing 
device FMD1.................................... 82

Электронный тестер фрикционной 
муфты FMD1............................82

B120 Ketteneinziehvorrichtung.............. 82         Chain fitting device......................... 82     Устройство для подгонки цепи....82
B130 Kettenlehre ...................................... 82        Chain gauge..................................... 82      Измеритель износа цепи..............82
B140 Betätigungsstange für Fahrend-

schalter............................................. 82
Activating rod for travel limit 
switch ..............................................82

Стержень для активации концевого 
выключателя перемещения.82

Technische Daten Technical data Технические характеристики
C014 Wärmeklasse................................... 83      Thermal class.................................. 83    Класс нагревостойкости................83
C020 Motor-Anschlussspannungen...... 83       Motor supply voltages................... 83     Напряжения питания электро- 

двигателя .........................................83
C040 Schutzart EN 60529 / IEC................ 83        Protection class EN 60529 / IEC ... 83    Степень защиты EN 60529/C.E.I. . . . .83
C050 Zulässige Umgebungstemperatu-

ren .................................................... 83
Permissible ambient tempera-
tures...............................................83

Допустиая температура окружаю-
щей среды........................................83

C052 Schalldruckpegel............................ 83        Sound level ...................................... 83     Уровень шума ........................83
C055 Laufrollen ......................................... 83        Wheels ............................................. 83     Колеса ................................................83
C060 Hubmotoren ..................................... 83       Hoist motors .................................... 83 Электродвигатели для подъема.........83
C070 Fahrmotoren .................................... 84 Travel motors................................... 84 Электродвигатели для перемещения..84
C080 Max. Leitungslänge bei Direkt-

steuerung......................................... 85
Max. cable length with direct con-
trol ..................................................... 85

C081 Max. Leitungslänge bei Schütz-
steuerung......................................... 85

Max. cable length with contactor 
control .............................................. 85

Максимальная длина кабеля при 
непосредственном управлении..85 
Максимальная длина кабеля при
контакторном управлении............85

C090 Radlasten ......................................... 86       Wheel loads..................................... 86      
Standardprogramm ........................ 86 Standard programme..................... 86 
Superkurze Katze STK.................... 87 STK extra short headroom trolley 87 

Нагрузка на колеса......................86 
  Стандартная программа...............86       
Тележка со "сверхмалой строи-

тельной высотой" STK ......................87
C100 Ketten................................................ 87 Chains............................................... 87        Цепи .............................................87

Mögliche Hubgeschwindigkeiten 
Kettenzüge ST ................................. 88

Possible hoisting speeds for ST 
chain hoists ..................................... 88

Возможные скорости подъема для
цепных талей ST............................88

Doppelkettenzüge STD Vario........ 89    STD Vario dual chain hoists.......... 89    Сдвоенные цепные тали 
STD Vario ..........................................89

Kettenzüge für Gießereien ............ 90 Chain hoists for foundries ............. 90       Цепные тали для литейн
производства..

Spezialausführungen..................... 91 Off-standard designs ..................... 91 Нестандартные конструкции.....................91

Technische Änderungen, Irrtümer 
und Druckfehler vorbehalten.

Subject to technical modifications, 
errors and printing errors excepted.

Возможны технические 
изменения, ошибки и опечатки.
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Die Technik im Überblick Technical features at a glance            Технические особенности

1 Bremse
2 Motor
3 Aufhängung
4 Rutschkupplung
5 Getriebe
6 Kettenführung
7 Kettennuss
8 Steuerung
9 Hakengeschirr/Hakenflasche 
10 Kettenspeicher

1 Brake
2 Motor
3 Suspension
4 Slipping clutch
5 Gear
6 Chaine guide
7 Chain sprocket
8 Control /terminal box
9 Bottom hook block
10 Chain box

1 Тормоз
2    Электродвигатель
3    Подвеска
4    Предохранительная 
      фрикционная муфта
5    Редуктор
6    Направляющая цепи
7    Цепная звездочка
8    Блок управления
9 Нижняя крюковая обойма
10  Короб цепи

ST 05Die Kettenzüge ST 05 bis ST 60 bilden ein Profi-Programm 
für Hebezeuge im Tragfähigkeitsbereich von 125 bis 6300 kg.
Sie zeichnen sich durch Merkmale aus, die für den Anwender 
entscheidende Gebrauchsvorteile ergeben. 
Es ist ein Programm, wie es von einem Pionier der Fördertechnik 
erwartet wird.

The chain hoists ST 05 to ST 60 form a programme of professional 
hoists in a working load range from 125 to 6300 kg.
They are distinguished by characteristics offering decisive advan-
tages in use.
It is a programme such as is only to be expected from a pioneer 
in material handling.

Цепные тали ST 05 - ST 50 образуют новую программу 
профессиональных талей с грузоподъемностью в диапазоне от 125 
до 6300 кг. Они отличаются  характеристиками, которые 
обеспечивают пользователю решающие преимущества.
Именно такую программу и следовало ожидать от пионера в сфере 
грузоподъемного оборудования.

ST 10 - ST 60
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Die Technik im Überblick Technical features at a glance   Технические особенности

• Massive, hochfeste Kettenfüh-
rung, (6) die den Kettentrieb voll 
umschließt, sorgt auch bei 
rauen Anwendungsbe-
dingungen für einen funktions-
sicheren Lauf der Kette

• Hohe Hubgeschwindigkeiten,
kraftvoller Hubmotor (2); 1 oder
2  Hubgeschwindigkeiten (1:4)

• Wartungsarme, asbestfreie
elektromagnetische Scheiben-
bremse (1) bei ST 10-ST 60, bei
ST 05 Verschiebeanker-Brems-
motor (Konusbremse). 
Hohe Lebensdauer  - sicher 
auch bei Tippbetrieb

• Rutschkupplung (4) - einfach
einstellbar von außen. Präzises 
Ansprechen und geringer Stoß-
faktor durch Einbau in der 2. 
Getriebestufe

• Bis 2000 kg (ST 2010-8..) wahl-
weise Direkt- oder Schütz-
steuerung, darüber standard-
mäßig Schützsteuerung mit 
Hauptschütz, Steuerspannung
48 V

• Bedienerfreundliches, ergono-
misch gestaltetes Steuergerät

• Extrem kurze Bauhöhe bei 
Ösenaufhängung, starrer Auf-
hängung und beim Fahrwerk

• Starre Aufhängung ergibt gün-
stige Bauhöhe beim Einbau in
Anlagen und verhindert das
"Schwingen" des Kettenzuges 
am Fahrwerk

• Verschleißfeste, einsatzgehär-
tete Kettennuss (7)

• 2 Fahrgeschwindigkeiten (1:4) 
ermöglichen exaktes Positio-
nieren der Last (Option)

• Einfache elektrische Montage
durch Steckverbindungen

• Ständiges Erfassen der 
Betriebsstunden durch einen 
Betriebsstundenzähler als
Option

• Solid, high-tensile chain guide 
(6) enclosing chain drive com-
pletely, ensures that chain runs 
reliably even in harsh operating 
conditions

• Fast hoisting speeds, powerful
motor (2); 1 or 2 hoisting speeds 
(1:4)

• Low-maintenance, asbestos-
free electromagnetic disc 
brake (1) on ST 10-ST 60,
sliding rotor brake motor 
(conical brake) on ST 05. 
Long service life - safe even in 
inching operation

• Slipping clutch (4) easily adju-
sted from outside. Accurate 
reaction and low impact factor
due to integration into 2nd gear 
step

• Up to 2000 kg (ST 2010-8..) 
optionally direct or contactor
control, above this capacity as 
standard equipment contactor 
control with main contactor, 
control voltage 48 V

• Easy handling with ergonomic 
control pendant

• Extremely short headrooms 
whether with eye suspension, 
rigid suspension or trolley

• Rigid suspension permits low 
headroom for installation in 
systems and prevents chain 
hoist swinging on trolley

• Wear-resistant, case-harde-
ned chain sprocket (7)

• 2 travel speeds (1:4) permit 
accurate positioning of the load
(option)

• Simple electrical installation by 
means of plug connections

• Constant recording of operating 
hours by means of optional 
operating hours counter

• Массивная высокопрочная на 
правляющая цепи (6), пол-
ностью закрывающая цепной 
привод, обеспечивает надеж-
ную работу цепи даже в 
жестких условиях эксплуа-
тации

• Высокие скорости подъема, 
мощный электродвигатель (2); 
1 или 2 скорости подъема (1:4)

• Малый объем технического 
обслуживания,электромагнит-
ный дисковый тормоз без 
использования асбеста (1) на 
талях ST10-ST60,электродвига-
тель со скользящим роторным 
тормозом (конический тормоз) 
на тали ST 05. Длительный срок 
службы -высокая надежность 
даже при толчковом режиме

• Предохранительная 
фрикционная муфта (4) легко 
регулируются извне. Точная 
реакция и малый коэффициент 
динамического воздействия 
благодаря встраиванию во 
вторую ступень редуктора. 

• До 2000 кг (ST 2010-8..) на 
выбор непосредственное или 
контакторное управление, 
выше этой грузоподъемности в 
качестве стандартного 
варианта используется 
контакторное управление с 
главным контактором, 
управляющее напряжение 48 В

• Простая эксплуатация с 
эргономичным подвесным 
пультом управления  

•

•

Очень малая строительная 
высота, как при использова-
нии подвески с проушиной, так 
и при использовании жесткой 
подвески или тележки 
Жесткая подвеска обеспечива-
ет малую строительную высоту 
для установки системы и пре-
дотвращает качание тали 
относительно тележки

• Износостойкая, закаленная 
цепная звездочка (7)

• 2 скорости перемещения (1:4) 
обеспечивают точное 
позиционирование груза

• Простой электрический мон-
таж с использованием 
штепсельных соединителей

• Постоянная регистрация 
рабочих часов с помощью 
счетчика рабочих часов, 
поставляемого опционально 

Eine moderne Fertigungstechnik 
und Materialwirtschaft garantie-
ren kurze Lieferzeiten und 
Liefertreue.

Modern 
manufacturingtechnology 
and materialsmanagement 
guarantee shortdelivery 
times and reliabledelivery 
dates.

Современная технология 
производства и управления 
материальными ресурсами 
гарантирует быструю доставку в 
установленные сроки.



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST
Bestimmung von dynami-
schen Beiwerten

Determining dynamic 
coefficients

Bestimmung des dynamischen 
Beiwerts φ2 nach EN 15011

Determining dynamic coefficient 
φ2 to EN 15011

      (1) Beim Anheben einer unbehinder-
ten Last vom Boden sind die dabei 
verursachten dynamischen 
Effekte durch Multiplikation der 
Gewichtskraft der Hublast mit 
dem Beiwert φ2 zu berücksichti-
gen.

When lifting an unobstructed load 
from the ground, the dynamic 
effects generated must be facto-
red in by multiplying the weight of 
the hoisted load by coefficient φ2.

φ2,min, β2 =f (Steifigkeitsklasse HC)
- siehe Tabelle 1 und 2

=f (stiffness class HC)
- see Tables 1 and 2

vh Charakteristische Hubgeschwin-
digkeit [m/s]
- siehe Tabelle 2 und 3

Characteristic lifting speed [m/s]

- see Tables 2 and 3

Tabelle 1: 
Bestimmung der 
Beiwerte φ2,min; β2
Quelle: EN 13001-2: 2014

Table 1:
Determining 
coefficients φ2,min; β2
Source: EN 13001-2: 2014

Определение динамических 
коэффициентов

Определение динамического
коэффициента φ2 согласно
EN 15011
При свободном подъеме груза от 
земли возникающий 
динамический эффект 
учитывается в произведении 
веса, поднимаемого груза, и 
коэффициента φ2 .

=f (класс подъема HC)
- смотрите таблицу 1 и 2

Установившаяся скорость 
подъема [m/s]
- смотрите таблицу 2 и 3 

Таблица 1 :
Определение 
коэффициентов φ2,min; β2
Источник: EN 13001-2: 2014

Steifigkeitsklasse
Stiffness class
Класс подъема

Beiwert φ2,min
Coefficient φ2,min
Коэффициент φ2,min

Beiwert β2
Coefficient β2

Коэффициент β2
Hubwerks-Betriebsart (siehe Tabelle 2)

Hoist duty type (see table 2) 
Тип привода механизма подъема (смотрите таблицу 2)

HD1 HD4 [s/m]
HC1 1,05 1,05 0,17
HC2 1,1 1,1 0,34
HC3 1,15 1,15 0,51
HC4 1,2 1,2 0,68

Bestimmung der Steifigkeits-
klasse HC nach EN 15011 für 
Brücken- und Portalkrane

Determining stiffness class HC as 
per EN 15011 for bridge and portal 
cranes

Bestimmung der Steifigkeits-
klasse HC
nach EN 15011 - Tab. 2

Determining stiffness class HC

as per EN 15011 - Tab. 2

Определение класса подъема 
HC по EN 15011 для 
портальных и мостовых кранов

Определение класса подъема 
HC
согласно EN 15011 - Таблица 2

φ2,t  < 1,07 + 0,24 • vh,max → HC1

1,07 + 0,24 • vh,max <φ2,t  < 1,12 + 0,41 • vh,max → HC2

1,12 + 0,41 • vh,max <φ2,t  < 1,17 + 0,58 • vh,max → HC3

1,17 + 0,58 • vh,max <φ2,t → HC4

Erklärung der Abkürzungen siehe 
Seite 12.

Explanation of abbreviations see 
page 12.

Расшифровку обозначений 
смотрите на странице 12.

φ2 φ2 min, β2 vh•+=

1

907.18
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Tabelle 2: 
Bestimmung der Betriebsart des 
Hubwerks
Quelle: EN 13001-2: 2014

Table 2:
Determining hoist duty type

Source: EN 13001-2: 2014

Таблица 2 :
Определение типа привода 
механизма подъема 
Источник: EN 13001-2: 2014

Betriebsart
Duty type

Тип привода 

Beschreibung
Description
Описание

STAHL CraneSystems GmbH

HD1 Kein Feinhub vorhan-
den oder Beginn des 
Hubvorgangs ohne 
Feinhub möglich

No creep speed 
available or lifting 
process can be star-
ted without creep 
speed

Привод подъема груза 
не может работать на 
замедленной скорости

Kettenzug Fein-/
Haupthub

Chain hoist creep/
main speed

Цепная таль с 
замедленной 
скоростью/основная 
скорость

HD4 Stufenlose Huban-
triebssteuerung mit 
stetigem Hochlaufen 
der Geschwindigkeit

Stepless hoist drive 
control with steady 
speed increase

Оператор крана может 
пользоваться систе-
мой бесступенчатого 
управления перемен-
ной скоростью

Kettenzug mit Fre-
quenzumrichter

Chain hoist with fre-
quency inverter

Цепная таль с 
частотным 
преобразователем

Bestimmung des theoretischen 
dynamischen Beiwerts φ2,t
nach EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Determining theoretical dynamic 
coefficient φ2,t
in acc. with EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Kettendaten siehe C100.
Alternativ kann die Berechnung auch 
gemäß Anhang C der EN 15011 erfol-
gen.

Chain data see C100.
Alternatively calculation according to 
Annexe C of EN 15011 is possible.

Mit tatsächlichem Nutzungsbei-
wert der Kette Za.

With actual coefficient of use of 
chain Za.

Tabelle 3:
Bestimmung der charakteristi-
schen Geschwindigkeit vh
Quelle: EN 13001-2

Table 3:
Determining characteristic 
speed vh
Source: EN 13001-2

Определение теоретического

динамического коэффициента φ2,t
согласно EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Характеристики цепи смотрите в 
разделе C100. Также возможен 
расчет в соответствии с 
Приложением с тандарта EN 15011.

С фактическим коэффициентом 
использования цепи Za.

Таблица 3 :
Определение установившейся 
скорости подъема vh 
Источник: EN 13001-2

Lastkombination 
Load combination

Комбинация нагрузок

Hubwerks-Betriebsart
Hoist duty type

Тип привода механизма подъема

Beiwert φ2 nach Formel (1) 
Coefficient φ2 as per fomula (1) 
Коэффициент φ2 по формуле (1)

HD1 HD4
A1, B1 vh,max 0,5 • vh,max φ2(A1,B1)

C1 - vh,max φ2(C)

Erklärung der Abkürzungen siehe 
Seite 12.

Explanation of abbreviations see 
page 12.

Расшифровку обозначений 
смотрите на странице 12.
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Тали цепные ST
Beispiel Example Пример

• Einträger-Laufkran 
1,6 t x 15,0 m, mit Kettenzug

• Single girder overhead travel-
ling crane 1.6 t x 15.0 m, with 
chain hoist

• Hebezeug ST 3216-12/3 1/1 • Hoist ST 3216-12/3 1/1
• Betriebsart HD1 (2-stufig) • Duty type HD1 (2-step)

• Masse Hublast 
mh = 1600 kg

• Mass of hoisted load 
mh = 1600 kg

• Bruchfestigkeit des Ketten-
stahls fuc = 800 N/mm2

• Breaking strength of chain 
steel fuc = 800 N/mm2

• Rechnerische Kettenbruch-
kraft Fu = 100 kN

• Calculated chain breaking 
force Fu = 100 kN

• Länge eines Kettenstrangs
beim Anheben einer auf dem 
Boden ruhenden Last lc = 4,0 m

• Length of one chain fall when 
lifting a load resting on the 
ground  lc = 4.0 m

• Anzahl der Kettenstränge 
n = 1

• Number of chain falls 
n = 1

• Hubgeschwindigkeit 
vh,max = 12 m/min = 0,2 m/s

• Lifting speed 
vh,max = 12 m/min = 0.2 m/s

• Мостовой однобалочный кран 
1,6 т x 15,0 м, с цепной талью

• Таль ST 3216-12/3 1/1
• Тип привода HD1 

(двухступенчатый)
• Масса поднимаемого груза mh 

= 1600 кг
• Сопротивление разрыву для 

материала цепи fuc = 800 Н/мм2

• Расчетная разрывная 
нагрузка цепи Fu = 100 кН

• Длина одной ветви цепи при 
положении поднимаемого 
груза на земле lc = 4,0 м

• Количество ветвей цепи n = 1

• Установившаяся скорость 
подъема 
vh,max = 12 м/мин = 0,2 м/с  

Berechnung:
nach EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Calculation:
as per EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Tatsächlicher Nutzungsbeiwert 
der Kette Za

Actual coefficient of use of 
chain Za

Расчет:
согласно EN 15011 - 5.2.1.3.2.2. a)

Фактический коэффициент 
использования цепи  Za

Theoretischer dynamischer 
Beiwert φ2,t

Theoretical dynamic 
coefficient φ2,t

Теоретический динамический 
коэффициент φ2,t

Steifigkeitsklasse HC Stiffness class HC Класс подъема HC

1,12 + 0,41 • vh,max = 1,202 <φ2,t  < 1,17 + 0,58 • vh,max = 1,286 → HC3

Dynamischer Beiwert φ2 für 
HC3/HD1

Dynamic coefficient φ2 for 
HC3/HD1

Динамический коэффициент 
φ2 для HC3/HD1

φ2(A1,B1) = 1,15 + 0,51 • 0,2 = 1,25

Erklärung der Abkürzungen siehe 
Seite 12.

Explanation of abbreviations see 
page 12.

Расшифровку обозначений 
смотрите на странице 12.
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n Fu 1000••
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Тали цепные ST
Bestimmung des dynamischen 
Beiwerts φ5,res nach EN 15011

Determining dynamic coefficient 
φ5,res in acc. with EN 15011

Lasten durch Beschleunigungen 
oder Verzögerungen aufgrund von 
Antriebskräften können mit starr-
körperkinetischen Modellen 
berechnet werden. Die Lastein-
wirkung ist unter Verwendung des 
Beiwerts φ5,res zu berechnen.

Loads arising from acceleration 
or deceleration due to drive 
forces can be calculated with 
rigid body kinetic models. The 
load action is to be calculated 
using coefficient φ5,res.

Heben/Senken Lifting/lowering

Fahren Travel

φ5h siehe EN 15011 - Tab. 3, 
Spalte "getriebetypisches Spiel"

φ5v siehe EN 15011 - Tab. 4 
φp siehe EN 15011 - Tab. 5 

φ5h see EN 15011 - Tab. 3,
column "typical gear play"

φ5v see EN 15011 - Tab. 4 
φp see EN 15011 - Tab. 5 

Beschleunigung Heben/Senken Acceleration during lifting/
lowering

Umschaltzeiten ∆tv (Senken): Switching times ∆tv (lowering):

0,15 s 2-stufig nicht-ex 2-step non-ex
0,25 s 2-stufig ex 2-step ex

1,0 s Frequenzumrichter Frequency inverter

Beschleunigung Fahren Acceleration during travel

(Richtwert, genaue Berechnung siehe 
Produktinformation "Fahrantriebe".)

(Guide value, you will find a detailed 
calculation in our Product information 
"Travel drives".)

Erklärung der Abkürzungen Explanation of abbreviations

φ2 Dynamischer Beiwert Dynamic coefficient
φ2,min Mindestbeiwert Minimum coefficient
φ2,t Theoretischer dynamischer Beiwert Theoretical dynamic coefficient
β2 [s/m] Beiwert Coefficient
Fu [kN] Rechnerische Kettenbruchkraft Calculated chain breaking force
fuc [N/mm2] Bruchfestigkeit des Kettenstahls Breaking strength of chain steel

g  =  (9,81) [m/s2] Erdbeschleunigung Acceleration due to gravity
lc [m] Länge eines Kettenstrangs beim 

Anheben einer auf dem Boden ruhen-
den Last

Length of one chain fall when lifting a 
load resting on the ground

mh [kg] Masse Hublast Mass of hoisted load
n Anzahl der Kettenstränge Number of chain falls
vh [m/s] Charakteristische Hubgeschwindig-

keit
Characteristic lifting speed

vh,CS [m/s] Stetige Feinhubgeschwindigkeit Constant creep speed
vh,max [m/s] Maximale stetige Hubgeschwindigkeit Maximum constant lifting speed
Za Tatsächlicher Nutzungsbeiwert der 

Kette
Actual coefficient of use of chain

Определение динамического 
коэффициента φ5,res согласно   
EN 15011
Нагрузки, возникающие в 
результате ускорения или 
замедления под воздействием 
движущей силы, могут быть 
посчитаны, исходя из кинематики 
твердого тела. Действие нагрузки 
должно определяться с учетом 

коэффициента φ5,res.

Подъем/опускание

Перемещение

φ5 h смотрите EN 15011 - Таблица 3, 

колонка "характерный зазор 

редуктора" 
φ5 v смотрите EN 15011 - Таблица 4 
φp  смотрите EN 15011 - Таблица 5 

Ускорение во время подъема/
опускания

Время переключения ∆tv  
(опускание) :
двухступенчатый, 
невзрывозащищенный 
двухступенчатый, 
взрывозащищенный
Частотный преобразователь

Ускорение во время перемещения

(Ориентировочное значение. 
Подробный расчет можно найти в 
нашей брошюре Техническое описание 
"Ходовые приводы".)

Расшифровка обозначений

Динамический коэффициент 
Минимальный динамический коэф.
Теоретический динамический коэф.

Коэффициент
Расчетная разрывная нагрузка цепи  
Сопротивление разрыву для 
материала цепи
Ускорение свободного падения 
Длина одной ветви цепи при положе-
нии поднимаемого груза на земле

Масса поднимаемого груза

Количество ветвей цепи 
Установившаяся скорость подъема

Малая постоянная скорость
Максимальная постоянная скорость 

Фактический коэффициент 
использования цепи

φ5v res, 1 φpv φ5v
av

g
-----••+=

φ5h res, φph φ5h
ah

g
-----••=

av
∆vv

∆tv
---------=

∆vv vh max, vh CS,–=

ah 0 2m/s2
,=
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Typenbezeichnung Type designation

ST . 2010 - 8/2 2/1 KFN 20.20 E
  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 Baureihe Kettenzug
2 Kettenzug Typ
3 Baugröße Kettenzug
4 Tragfähigkeit x 100 bei 1/1
5 Hubgeschwindigkeiten [m/min]
6 Strangzahl

1/1 = 1-strängig
2/1 = 2-strängig
2/2-2 = 2x 1-strängig
4/2-2 = 2x 2-strängig

7 Fahrwerkstyp
8 Baugröße Fahrwerk
9 Baugröße Kettenzug (Pos. 3)

Ausnahme:
KFN32.20 für ST 20 und ST 30
KFN32.32 für ST 32 und ST 50
KFN63.50 für ST 50 und ST 60
KFD32.30 für ST. 30 und ST. 50/60

10 Antriebsart Fahrwerk
E = Elektroantrieb
H = Handantrieb (ohne Antrieb)

1 Chain hoist range
2 Chain hoist type
3 Size of chain hoist
4 Working load x 100 at 1/1
5 Hoisting speeds [m/min]
6 Number of falls

1/1 = single fall
2/1 = 2-fall
2/2-2 = 2x single fall
4/2-2 = 2x 2-fall

7 Type of trolley
8 Size of trolley
9 Size of chain hoist (item 3)

Exception:
KFN32.20 for ST 20 and ST 30
KFN32.32 for ST 32 and ST 50
KFN63.50 for ST 50 and ST 60
KFD32.30 for ST. 30 and ST. 50/60

10 Type of trolley drive
E = electric drive
H = manual drive (without drive)

Обозначение типа

1    К онструктивный ряд цепной тали
2    Т ип цепной тали
3    Р азмер цепной тали
4    Грузоподъемность x 100 при 1/1 5    
Скорости подъема [м/мин] 
6    Количество ветвей

1/1 = 1 ветвь
2/1 = 2 ветви
2/2-2 = 2x 1 ветвь 
4/2-2 = 2x 2 ветви

7     Тип тележки
8     Размер тележки
9     Размер цепной тали (пункт 3)

Исключение :
KFN32.20 для ST 20 и ST 30 
KFN32.32 для ST 32 и ST 50 
KFN63.50 для ST 50 и ST 60 
KFD32.30 для ST. 30 и ST. 50/60

10 Тип привода тележки
E = электрический привод 
H = ручной привод (без привода)
1307.18
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Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

Auswahltabelle
Standardprogramm

Selection table 
Standard programme

Таблица выбора 
Стандартная программа
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50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Typ
[kg] [m/min] [kW] [kW] [%ED] [c/h] Type
125 M6

M5

8
8/2
16

16/4

10
10/2,5

20
20/5

ST 0501-8
ST 0501-8/2
ST 0501-16
ST 0501-16/4

1/1
1/1
1/1
1/1

0,2
0,2/0,05

0,4
0,4/0,1

0,24
0,24/0,06

0,48
0,48/0,12

40
35/15

40
35/15

240
180/360

240
120/240

A04 18

18

15

15

24

24

21

21

42

42

24 34

34

30

30

250 M4 8
8/2

10
10/2,5

ST 0502-8
ST 0502-8/2

1/1
1/1

0,4
0,4/0,1

0,48
0,48/0,12

40
35/15

240
120/240

A04 18 15 24 21 42 24 34 30

320 M3 6
6/1,5

7
7/1,7

ST 0503-6
ST 0503-6/1,5

1/1
1/1

0,4
0,4/0,1

0,48
0,48/0,12

40
35/15

240
120/240

A04 18 15 24 21 42 24 34 30

500 M4 4
4/1
8

8/2
12

12/3

4,8
4,8/1,2

10
10/2,5

14
14/3,6

ST 0502-8
ST 0502-8/2
ST 1005-8
ST 1005-8/2
ST 1005-12
ST 1005-12/3

2/1
2/1
1/1
1/1
1/1
1/1

0,4
0,4/0,1

0,8
0,8/0,2

1,2
1,2/0,3

0,48
0,48/0,12

0,96
0,96/0,24

1,4
1,4/0,36

40
35/15

60
40/20

60
40/20

240
120/240

360
120/240

360
120/240

A04

E21

E22

18

38

38

15

16

16

26

46

46

21

22

22

42

59

59

24

25

25

36

61

61

30

31

31

630 M3 3,2
3,2/0,75

3,5
3,5/0,85

ST 0503-6
ST 0503-6/1,5

2/1
2/1

0,4
0,4/0,1

0,48
0,48/0,12

40
35/15

240
120/240

A04 18 15 26 21 42 24 - -

1000 M4 4
4/1
6

6/1,5
8

8/2
12

12/3

4,8
4,8/1,2

7,2
7,2/1,8

10
10/2,5

14
14/3,6

ST 1005-8
ST 1005-8/2
ST 1005-12
ST 1005-12/3
ST 2010-8
ST 2010-8/2
ST 2010-12
ST 2010-12/3

2/1
2/1
2/1
2/1
1/1
1/1
1/1
1/1

0,8
0,8/0,2

1,2
1,2/0,3

1,5
1,5/0,37

2,3
2,3/0,57

0,96
0,96/0,24

1,4
1,4/0,36

1,8
1,8/0,44

2,8
2,8/0,68

60
40/20

60
40/20

60
40/20

60
40/20

360
120/240

360
120/240

360
120/240

360
120/240

E21

E22

E31

E32

41

41

72

72

16

16

17

17

53

53

84

84

22

22

23

23

62

62

88

88

25

25

26

26

64

64

104

104

31

31

32

32

1250 M6 6
6/1,5
16/4

7,2
7,2/1,8

20/5

ST 2006-12
ST 2006-12/3
ST 3212-16/4

2/1
2/1
1/1

1,5
1,5/0,37
3,8/0,9

1,8
1,8/0,44
4,6/1,1

60
40/20
33/17

360
120/240
100/200

E31

E42

75

110

17

19

101

140

23

28

110

158

26

28

112

171

32

34
1600 M3

M5

M5

8
8/2
8/2

12/3

10
10/2,5
10/2,5

14/3,6

ST 3016-8
ST 3016-8/2
ST 3216-8/2

ST 3216-12/3

1/1
1/1
1/1

1/1

2,3
2,3/0,57
2,4/0,61

3,8/0,9

2,8
2,8/0,68
2,9/0,73

4,6/1,1

60
40/20
50/20

33/17

360
120/240
140/280

100/200

E32

E42

E42

72

110

110

18

19

19

98

140

140

27

28

28

107

158

158

27

28

28

109

171

171

33

34

34
2000 M4 4

4/1
6

6/1,5

4,8
4,8/1,2

7,2
7,2/1,8

ST 2010-8
ST 2010-8/2
ST 2010-12
ST 2010-12/3

2/1
2/1
2/1
2/1

1,5
1,5/0,37

2,3
2,3/0,57

1,8
1,8/0,44

2,8
2,8/0,68

60
40/20

60
40/20

360
120/240

360
120/240

E31

E32

75

75

17

17

101

101

23

23

110

110

26

26

112

112

32

32

2500 M4 6/1,5
8/2

7,2/1,8
10/2,5

ST 5025-6/1,5
ST 5025-8/2

1/1
1/1

3,0/0,76
3,8/0,9

3,6/0,91
4,6/1,1

40/20
33/17

120/240
100/200

E42 118
118

20
20

148
148

29
29

166
166

29
29

179
179

35
35

3200 M3

M5

M5

M3

4
4/1
4/1

6/1,5

6/1,5

4,8
4,8/1,2
4,8/1,2

7,2/1,8

7,2/1,8

ST 3016-8
ST 3016-8/2
ST 3216-8/2

ST 3216-12/3

ST 6032-6/1,5

2/1
2/1
2/1

2/1

1/1

2,3
2,3/0,57
2,4/0,61

3,8/0,9

3,8/0,9

2,8
2,8/0,68
2,9/0,73

4,6/1,1

4,6/1,1

60
40/20
50/20

33/17

33/17

360
120/240
140/280

100/200

100/200

E32

E42

E42

82

123

123

128

18

19

19

20

112

153

153

158

27

27

28

29

130

171

171

176

27

28

28

29

143

184

184

189

33

34

34

35

5000 M4 3,2/0,75

4/1

3,8/0,9

4,8/1,2

ST 5025-6/1,5

ST 5025-8/2

2/1

2/1

3,0/0,76

3,8/0,9

3,6/0,91

4,6/1,1

40/20

33/17

120/240

100/200

E42 138

138

20

20

-

-

-

-

201

201

29

29

197

197

35

35

6300 M3 3,2/0,75 3,8/0,9 ST 6032-6/1,5 2/1 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 148 20 - - 211 29 207 35

Andere Hubgeschwindigkeiten 
siehe Seite 88.

Other hoisting speeds see 
page 88.

Другие скорости подъема 
смотрите на странице 88.

=1/1 =2/1
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Standard programme 
Стандартная программа

29
153

19
1

A3 39
0

HW

8

245

A4

144

24

10

180

275

c1025a02

19

30
17

42
8

*

A5 A6

500
kg

500
kg

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

10

180

A5

275

c1025a01

29
153

19
1

32
9

A3

HW

8

245

A4

164A6

20

19

30

17
36

7

*
250
kg

250
kg

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*   Материал короба цепи
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

ST 05

1/1

*

=1/1
HW A3 A4 A5 A6
[м] [мм]
7
15
24

347
447
496

281
303
303

145 90
100
100

K
S
S

7 376 303 145 100 S

Оп
ци

я 
 С

та
нд

ар
т

2/1

*

=2/1
HW A3 A4 A5 A6
[м] [мм]
3,5
7,5
12

347
447
496

281
303
303

145 90
100
100

K
S
S

3,5 376 303 145 100 S

Оп
ци

я 
 С

та
нд

ар
т



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

16 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*     Материал короба цепи
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

ST 10

1/1

*

=1/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
12
25
30
50
60

484
571
651
661
701

352
347
347
347
347

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

12
25
30

471
571
651

347
347
347

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

*

=2/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
6

12,5
15
25
30

484
571
651
661
701

352
347
347
347
347

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

6
12,5
15

471
571
651

347
347
347

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т



ST
.F

M
Kettenzüge ST  

ST chain hoists 
Тали цепные ST

1707.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*     Материал короба цепи
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

ST 20

1/1

*

=1/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
8
16
22
30
40

532
619
699
709
749

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

8
16
22

519
619
699

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т

2/1

*

=2/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
4
8
11
15
20

532
619
699
709
749

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

4
8
11

519
619
699

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

18 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*     Материал короба цепи
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

ST 30

1/1

*

=1/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
4,5
10
12
20
30

532
619
699
709
749

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

6
10
12

519
619
699

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

*

=2/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
2,2
5
6
10
15

532
619
699
709
749

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

3
5
6

519
619
699

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST

1907.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*      Материал короба цепи
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

ST 32

1/1

*

=1/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
4,5
20
50
80

586
711
892

1092

424
466
636
706

160
300
300
300

160
210
380
450

K
K
S
S

12
20
20

610
730
730

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т

2/1

*

=2/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
2,2
10
25
40

586
711
892

1092

424
466
636
706

160
300
300
300

160
210
380
450

K
K
S
S

6
10
10

610
730
730

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

20 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*      Материал короба цепи
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

ST 50 / ST 60

1/1

*

=1/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
12
30
50

711
892

1092

466
636
706

300
300
300

210
380
450

K
S
S

8
12
12

610
730
730

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т

2/1

*

=2/1
HW A3 A4 A5 A6
[m] [mm]
6
15
25

711
892

1092

466
636
706

300
300
300

210
380
450

K
S
S

4
6
6

610
730
730

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST

2107.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

42...180*1

Ø5
0

62
20

15 R

50

3,5 (7)*2

X

c1041a02

5
>

 Rollfahrwerk Push trolley Ручная тележка

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

50

X

23 42...180*1

c1026a01

180

275

23
8

27
2

37
5

41
3

B3

B7

B4

164

B5 B6

90
140
164

*

250
kg

250
kg

Hakenaufhängung
Hook suspension 
Подвеска крюка

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard
*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard
*2 With sloping flange

*     Материал короба цепи     
       K = Пластик
       S = Листовой металл
       T = Ткань
*1   С тандартный вариант
*2   С наклонной полкой

ST 05

1/1

US-G 10 *

=1/1
HW B3 B4 B5 B6 B7
[m] [mm]
7

15
24

391
491
537

281
303
303

145 90
100
100

425
525
525

K
S
S

7 420 303 145 100 454 S

Оп
.  

Ст
ан

да
рт

2/1

US-G 10 *

=2/1
HW B3 B4 B5 B6 B7
[m] [mm]
3,5
7,5
12

391
491
537

281
303
303

145 90
100
100

425
525
525

K
S
S

3,5 420 303 145 100 454 S

Оп
.  

Ст
ан

.

50

X

23 42...180*1

c1026a02

180

275

23
8

27
2

43
6

47
4

B3

B7

B4

144

B5 B6

90
140
164

*

500
kg

500
kg

Hakenaufhängung
Hook suspension 
Подвеска крюка

Rollfahrwerk mit starrer Befestigung siehe A191 oder Seite 24.
Push trolley with rigid connection see A191 or page 24.
Ручную тележку с жестким соединением смотрите в разделе A191 на странице 24.

R ↑ C090



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

22 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

42...180*1

Ø5
0

62
20

15 R

50

3,5 (7)*2

X

c1041a02

5
>

 Rollfahrwerk Push trolley Ручная тележка

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора  : ↑ 14

Hakenaufhängung
Hook suspension 
Подвеска крюка

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard
*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard
*2 With sloping flange

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*1    Стандартный вариант
*2    С наклонной полкой 

ST 10

1/1

US-G 10 *

=1/1
HW B3 B4 B5 B6 B7
[m] [mm]
12
25
30
50
60

529
616
696
706
746

352
347
347
347
347

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

559
646
726
716
766

K
T
T
T
S

12
25
30

516
616
696

347
347
347

150
150
150

155
155
155

546
646
726

S
S
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т

2/1

KFN 10.10H *

=2/1
HW B3 B4 B5 B6
[m] [mm]
6

12,5
15
25
30

519
606
686
696
736

352
347
347
347
347

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

6
12,5
15

506
606
686

347
347
347

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т

96
23

3

B3

14
0

B5

135
402

22

43
7

B6 HW

24

c1037v02

X

18 58...300*1
115
242

133

X

≥2400

1000
kg

Ø6
378

25

17

58...300*1

3,5 (8)*2

96

B4

R

*

48
,5

344

51

5
>

R ↑ C090

Rollfahrwerk mit starrer Befestigung siehe A191 oder Seite 24.
Push trolley with rigid connection see A191 or page 24.
Ручную тележку с жестким соединением смотрите A191 на странице 24.

R ↑ C090



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST

2307.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

 Rollfahrwerk Push trolley Ручная тележка

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

96
26

4

B3

16
8

B5

181
496

22

43
2

B6 HW

c1038v01

X

18 58...300*1
115
242

X

≥2400

Ø6
378

25

17

58...300*1

3,5 (8)*2

96

1000
kg

24

191

B4

R

*

344

48
,5

51

5
>

R ↑ C090

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard
*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard
*2 With sloping flange

Abmessungen der Rollfahrwerke 
für Tragfähigkeiten bis 3200 kg 
siehe Elektrofahrwerke (ohne 
Fahrantrieb).

Dimensions of push trolleys for 
working loads up to 3200 kg see 
electric trolleys (without travel 
drive).

Размеры ручных тележек для талей 
грузоподъемностью до 3200 кг 
смотрите в разделе электрических 
тележек (без электродвигателя для 
перемещения).

ST 20

1/1

KFN 10.20H *

=1/1
HW B3 B4 B5 B6
[m] [mm]
8
16
22
30
40

558
645
725
735
775

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

8
16
22

545
645
725

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т

2/1

KFN 32.20H *

=2/1
HW B3 B4 B5 B6
[m] [mm]
4
8
11
15
20

589
676
756
766
806

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

4
8
11

576
676
756

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

 С
та

нд
ар

т

93
29

4

B3

16
8

B5

181
496

29

54
5

B6 HW

29

c1038v02

X

24 66...300*1

144
302

158

X

≥2800

2000
kg

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

B4

R

*

404
47

51

5
>

R ↑ C090

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*1    Стандартный вариант
*2    С наклонной полкой 



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

24 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

c1432a01

X

Ø6
3 78

27
,5

17

58...300*1

3,5 (8)*2

96

≥2400

5
>

  Elektrofahrwerk
  "normale Bauhöhe"

"Standard headroom"
electric trolley

Электрическая тележка
"стандартной строительной высоты"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора  : ↑ 14

c1433v01

X

58...300*1230

15
C5

180
275

96
63

344

115

C4

C6

C3

20

HW
34

2

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338

30,7

242 58

48
,5

51

164

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной > 260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой

2/1

KFN 10.05E *

=2/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
3,5
7,5
12

357
457
506

281
303
303

145 90
100
100

K
S
S

3,5 386 303 145 100 S

Оп
ци

я 
 С

та
нд

ар
т

ST 05

1/1

KFN 10.05E *

=1/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
7
15
24

357
457
506

281
303
303

145 90
100
100

K
S
S

7 386 303 145 100 S

Оп
ци

я 
 С

та
нд

ар
т

c1433v02

X

58...300*1

19
C5

180
275

96
63

C4

C6

C3

24

HW
40

3

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338

230

10,9

344

115
242 58

48
,5

51

144

R ↑ C090

22.08.18/



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST

2507.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

c1057a02

X

≥2400

Ø6
378

25

17

58...300*1

3,5 (8)*2

96

R

5
>

  Elektrofahrwerk
  "normale Bauhöhe"

"Standard headroom"
electric trolley

Электрическая тележка
"стандартной строительной высоты"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

c1039v01

96
23

3

C3

14
0

C5

135
402

19

37
7

C6 HW

X

18 58...300*1
115
242

159

C4

63
93

500
kg

20

*

58

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 344

48
,5

51

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange

2/1

KFN 10.10E *

=2/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
6

12,5
15
25
30

519
606
686
696
736

352
347
347
347
347

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

6
12,5
15

506
606
686

347
347
347

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

ST 10

1/1

KFN 10.10E *

=1/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
12
25
30
50
60

519
606
686
696
736

352
347
347
347
347

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

12
25
30

506
606
686

347
347
347

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

24

1000
kg

c1039v02

96
23

3

C3

14
0

C5

135
402

22

43
7

C6 HW

X

18 58...300*1
115
242

133

C4

63
93

*

58

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 344

48
,5

51

R ↑ C090

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной>260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

26 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "normale Bauhöhe"

"Standard headroom"
electric trolley

Электрическая тележка
"стандартной строительной высоты"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

96
26

4

C3

16
8

C5

181
496

22

43
2

C6 HW

c1040v01

X

18 58...300*1
115
242

191

X

≥2400

Ø6
378

25

17

58...300*1

3,5 (8)*2

96

C4

R

63
93

1000
kg

24

*

58

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338 344

48
,5

51

5
>

R ↑ C090

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite >260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange

93
29

4

C3

16
8

C5

181
496

29

54
5

C6 HW

29

c1040v02

X

2466...300*1

144
302

158

X

≥2800

2000
kg

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

C4

R

63
93

*

28

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

404

51

47

5
>

R ↑ C090

2/1

KFN 32.20E *

=2/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
4
8
11
15
20

589
676
756
746
796

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

4
8
11

576
766
806

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

ST 20

1/1

KFN 10.20E *

=1/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
8
16
22
30
40

558
645
725
735
775

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

8
16
22

545
645
725

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной > 260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST

2707.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "normale Bauhöhe"

"Standard headroom"
electric trolley

Электрическая тележка
"стандартной строительной высоты"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

1600
kg

29

93
29

4

C3

16
8

C5

181
496

29

50
7

C6 HW

X

2466...300*1

144

191

C4

63
93

c1436v01

*

28

*3

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404

51

47

302

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch
*3 Entfällt bei Rollfahrwerk

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange
*3 N/a with push trolley

c1435a01

X

≥2800

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93
5

>

ST 30

1/1

KFN 32.20E *

=1/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
4,5
10
12
20
30

589
676
756
766
806

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

6
10
12

576
676
756

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFN 32.20E *

=2/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
2,2
5
6
10
15

589
676
756
766
806

398
393
393
393
393

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

3
5
6

576
676
756

393
393
393

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

3200
kg

33

93
29

4

C3

16
8

C5

181
496

C6

HW
57

0
X

2466...300*1

144
302

C4

63
93

c1434v01

*

28

35
158

*3

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404

51

47

R ↑ C090

/22.08.18

*    Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной >260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой
*3  Не применяется с ручной тележкой 



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

28 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "normale Bauhöhe"

"Standard headroom"
electric trolley

Электрическая тележка
"стандартной строительной высоты"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

93
35

0

C3

19
7

C5

206
522

C6

HW
55

8

144
302

C4

c1437v01

28

X

24 66...300*1

63

*3

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404

51

47

29

*

1600
kg

29

200

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch
*3 Entfällt bei Rollfahrwerk

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange
*3 N/a with push trolley

c1438a03

X

≥2800

Ø8
2

10
2

30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93
5

>

ST 32

1/1

KFN 32.32E *

=1/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
4,5
20
50
80

639
765
945

1145

424
466
646
716

160
300
300
300

160
210
380
450

K
K
S
S

12
20
20

664
784
784

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFN 32.32E * *

=2/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
2,2
10
25
40

639
765
945

1145

424
466
646
716

160
300
300
300

160
210
380
450

K
K
S
S

6
10
10

664
784
784

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

35

3200
kg

93
35

0

C3

19
7

C5

206
522

38

C6

HW
65

9
144
302

154

C4

c1437v02

*

28

X

24 66...300*1

63

*3

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404

51

47

R ↑ C090

*    Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной >260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой
*3  Не применяется с ручной тележкой 



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST

2907.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "normale Bauhöhe"

"Standard headroom"
electric trolley

Электрическая тележка
"стандартной строительной высоты"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

93
35

0
19

7

C5

206
522

35

c1439v03

*

2500
kg

33

C3

C6 HW
58

8

144
302

200

C4

28

X

24 66...300*1

63
X

≥2800

Ø8
2

10
2

30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

*3

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344 404

51

47

5
>

R ↑ C090

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch
*3 Entfällt bei Rollfahrwerk
*4 Bei Flanschbreite > 300 mm sind Führungs-

rollen erforderlich

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange
*3 N/a with push trolley
*4 Guide rollers necessary for flange 

width >300 mm 

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной > 260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой
*3  Не применяется с ручной тележкой
*4  Д ля полок с шириной > 300 мм требуются 
      направляющие ролики 

ST 50 / ST 60

1/1

KFN 32.32E *

=1/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
12
30
50

765
945

1145

466
636
706

300
300
300

210
380
450

K
S
S

8
12
12

664
784
784

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFN 63.50E *

=2/1
HW C3 C4 C5 C6
[m] [mm]
6
15
25

773
953

1153

466
636
706

300
300
300

210
380
450

K
S
S

4
6
6

672
792
792

466
466
466

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

�4000

"X" 27

14
9

12
5

35

14
9

R

5000
kg

43 82...300*4

12
11

5

X

35
7

19
7

*

45

C5
206

522

480
199

C3 70
7

C6
C4

154

41 HW

11 (13)*2
82...300*1

c1030v03

33

6300 kg 20/25 m/min (50/60 Hz): 2x SU-A ..
5000 kg 25/32 m/min (50/60 Hz): 2x SU-A ..

�

�

�20/25 m/min (50/60 Hz): 321
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 342

14
7

572

46

42

5
>

R ↑ C090

/22.08.18



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

30 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "kurze Bauhöhe"

"Short headroom"
electric trolley

Электрическая тележа с "умень- 
шенной строительной высотой"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

c1027v03

24237 37

316

188

*

D5

135

D3

23
0

82

151130 50...193*1

250
kg

X

12
3

14
0

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 305
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 326

GK

Option

D6

Radstand / wheelbase / колесная база 103 mm

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard
*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard
*2 With sloping flange

c1043a01

≥1600

50...193*1

R

76

16

24
Ø6

3

3,5 (8)*2

"X"

5
>

Puffer
Buffers
Буферы

ST 05

1/1

KE-T 22 *

=1/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
7
15
24

274
374
423

145 90
100
100

K
S
S

7 303 145 100 S

Оп
.  

 С
та

н.

ST 0502

2/1

KE-T 22 *

=2/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
3,5
7,5
12

274
374
423

145 90
100
100

K
S
S

3,5 303 145 100 S

Оп
.  

 С
та

н.

c1027v04

242

169

*

154

D3

28
5

82

151130 50...193*1

X

12
3

14
0

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 305
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 326

GK

Option

24237 37

316

D6D5

Radstand / wheelbase / empattement 103 mm

R ↑ C090

3

27
,5

c1248v02

22.08.18/

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*1    Стандартный вариант
*2    С наклонной полкой 



ST
.F

M
Kettenzüge ST

ST chain hoists 
Тали цепные ST

3107.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "kurze Bauhöhe"

"Short headroom"
electric trolley

Электрическая тележа с "умень- 
шенной строительной высотой"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

c1306v01

500
kg

D6
290

409

24
2

HW20

29

28

115
242

96

1858...300*1

*

19

126
402

D5

384

D3

576

X
63

93

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338

71

47

36

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange

ST 10

1/1

KFK 10.10E *

=1/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
12
25
30
50
60

620
707
787
797
837

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

12
25
30

607
707
787

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFK 10.10E *

=2/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
6

12,5
15
25
30

620
707
787
797
837

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K
T
T
T
S

6
12,5
15

607
707
787

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

c1308a01

X

Ø6
378

27
,5

17

58...300*1

3,5 (8)*2

96

R

5
>

R ↑ C090

24

1000
kg

c1306v02

268
384

30
3

HW

29

28

115

96

1858...300*1

*

22

126
402

D5

D3

X

63
93

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338

242
384

576

71

47

36

D6

/22.08.18

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной > 260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

32 07.18

Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "kurze Bauhöhe"

"Short headroom"
electric trolley

Электрическая тележа с "умень- 
шенной строительной высотой"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

c1306v03

1000
kg

290
448

31
1

HW24

35

18

99

2466...300*1

93
63

*

22

169
496

D5

D3

X

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

144
302

414
636

71

47

36

D6

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange

ST 20

1/1

KFK 32.20E *

=1/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
8
16
22
30
40

666
753
833
843
883

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K 
T
T
T
S

8
16
22

653
753
833

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFK 32.20E *

=2/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
4
8
11
15
20

666
753
833
843
883

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K 
T
T
T
S

4
8
11

653
753
833

150
150
150

155
155
155

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

c1309a01

X

Ø8
210

2
32

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

29

2000
kg

c1306v04

290
414

39
0

HW

35

18

99

2466...300*1

93
63

*

29

169
496

D5

D3

X

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

144
302

414
636

71

47

36

D6

22.08.18/

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной > 260 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой



ST
.F

M
Kettenzüge ST 

ST chain hoists 
Тали цепные ST

3307.18

Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 260 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch
*3 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Führungs-

rollen erforderlich

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >260 mm 

*2 With sloping flange
*3 Standard; guide rollers necessary for flange 

width >300 mm

 *    Материал короба цепи 
       K = Пластик
       S = Листовой металл
       T = Ткань
*1   Стандартный вариант; для полок с шири-  
       ной > 260 мм требуются направляющие ролики
*2   С наклонной полкой
*3   Стандартный вариант; Для полок с шири-
       ной > 300 мм требуются направляющие ролики

  Elektrofahrwerk
  "kurze Bauhöhe"

"Short headroom"
electric trolley

Электрическая тележа с "умень- 
шенной строительной высотой"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

c1306v05

1600
kg

290
447

35
2

HW29

35

18

99

2466...300*1

93
63

*

29

181
496

D5

D3

X

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

144
302

414
636

71

47

36

D6

ST 30

1/1

KFK 32.30E *

=1/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
4,5
10
12
20
30

666
753
833
843
883

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K 
T 
T
T
S

6
10
12

653
753
833

150
150
150

155
155
155

S 
S 
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFK 32.30E *

=2/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
2,2
5
6
10
15

666
753
833
843
883

160
150
150
320
320

160
155
155
155
155

K 
T 
T
T
S

3
5
6

653
753
833

150
150
150

155
155
155

S 
S 
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

c1056a02

X

Ø8
210

2
32

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

290
414

HW
45

4

35

18

99

2466...300*1

93
63

*

38

181
496

D5

D3

X

c1440v01

3200
kg

35

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

144
302

414
636

71

47

36

D6

/22.08.18



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
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Standardprogramm 
Standard programme 

Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "kurze Bauhöhe"

"Short headroom"
electric trolley

Электрическая тележа с "умень- 
шенной строительной высотой"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

1600
kg

14
7

43 82...300*1

40

X

794
508

480
199

17

37
5

HW

c1307v02

29

390
551

D3

29
D5

188
522

*

11
5

12

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 321
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 348

46

42
,5

36

D6

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >300 mm 

*2 With sloping flange

ST 32

1/1

KFK 63.32E *

=1/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
20
50
80

891
1072
1272

300
300
300

210
380
450

K
S
S

12
20
20

791
911
911

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFK 63.32E *

=2/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
10
25
40

891
1072
1272

300
300
300

210
380
450

K
S
S

6
10
10

791
911
911

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

R"X" 27

14
9

12
5

35

82...300*1
11 (13)*2

14
9

c1310a01

5
>

R ↑ C090

3200
kg

14
7

43 82...300*1

X

17 47
5

HW

c1307v03

35

390
508

D3

38
D5

188
522

*

12
11

5

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 321
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 348

40

794
508

480
199 46

42
,5

36

D6

22.08.18/

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной > 300 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой 
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Standardprogramm 
Standard programme 
Стандартная программа

  Elektrofahrwerk
  "kurze Bauhöhe"

"Short headroom"
electric trolley

Электрическая тележа с "умень- 
шенной строительной высотой"

  Auswahltabelle: ↑ 14 Selection table: ↑ 14 Таблица выбора : ↑ 14

2500
kg

14
7

43 82...300*1

40

X

794
508

480
199

17

41
3

HW

c1307v04

33

390
556

D3

35
D5

206
522

*

11
5

12

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 321
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 348

46

42
,5

36

D6

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Standard; bei Flanschbreite > 300 mm sind Führungs-
rollen erforderlich

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Standard; guide rollers necessary for flange 
width >300 mm 

*2 With sloping flange

ST 50 / ST 60

1/1

KFK 63.50E
KFK 63.60E

*

=1/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
12
30
50

877
1058
1258

300
300
300

210
380
450

K
S
S

8
12
12

777
897
897

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

2/1

KFK 63.50E
KFK 63.60E

*

=2/1
HW D3 D5 D6
[m] [mm]
6
15
25

877
1058
1258

300
300
300

210
380
450

K
S
S

4
6
6

777
897
897

296
296
300

210
210
209

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

R"X" 27

14
9

12
5

35

82...300*1
11 (13)*2

14
9

c1310a01

5
>

R ↑ C090

5000
kg

14
7

X

17 52
4

HW

c1307v06

41

390
508

D3

45
D5

206
522

*

12
11

5

40

794
508

480
199 46

42
,5

36

43 82...300*1

6300 kg 20/25 m/min (50/60 Hz): 2x SU-A ..
5000 kg 25/32 m/min (50/60 Hz): 2x SU-A ..

≥
≥

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 321
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 348

D6

/22.08.18

*     Материал короба цепи 
      K = Пластик
      S = Листовой металл
      T = Ткань
*1  Стандартный вариант; для полок с шири-
      ной > 300 мм требуются направляющие ролики
*2  С наклонной полкой 



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

36 

Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists 

Сдвоенные цепные тали STD

c1210a05

c1210a06

E

Z

Doppelkettenzüge STD         

Heben ohne Schräglage

Kettenzüge STD mit 2 Lastketten 
heben Langgüter und andere 
Lasten, die an zwei Lastaufnah-
mepunkten aufgenommen werden 
müssen, ohne Schräglage. Die 
beiden Lastketten der Kettenzüge 
STD laufen absolut synchron, 
auch bei ungleichmäßiger Bela-
stung. Der Hakenabstand kann 
entsprechend dem Transportgut 
frei gewählt werden.

Achtung! 
Doppelkettenzüge STD 30-60 mit 
Einscherung ./2-2 haben keine 
Überlastsicherung der einzelnen 
Kettenstränge und entsprechen 
einer unvollständigen Maschine 
gemäß EG-Maschinenrichtlinie 
2006/42/EG. Eine entsprechende 
Einbauerklärung wird mitgeliefert.

Die unvollständige Maschine darf 
erst in Betrieb gehen, wenn fest-
gestellt wurde, dass die vollstän-
dige Maschine, in welche die 
unvollständige Maschine einge-
baut ist, der EG-Maschinenrichtli-
nie 2006/42/EG entspricht.

Zur Erfüllung der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG ist eine Ein-
zelstrangüberwachung erforder-
lich, da unterschiedliche Lastver-
teilung auftreten kann (siehe 
A123).

Zwei Ausführungen von Kettenzü-
gen STD sind lieferbar:
• Ausführung E: Beide Last-

haken befinden sich auf einer 
Seite des Kettenzuges.

• Ausführung Z: Die Lasthaken
befinden sich links und rechts 
vom Kettenzug.

S

L

S
c
l
t
T
e
t
l
w
f
b

C
S
.
p
a
a
t
l
d

T
b
e
m
m
p
2

T
d
m
l
(

T
a
•

•

TD dual chain hoists

ifting without tilting

TD chain hoists with 2 load 
hains lift long goods and other 

oads which must be taken up at 
wo points, without tilting them. 
he two load chains of the STD 
lectric chain hoist run absolu-

ely synchronously, even if the 
oad is uneven. The distance bet-

een the hooks can be selected 
reely according to the goods to 
e transported.

aution! 
TD 30-60 dual chain hoists with 

/2-2 reeving have no overload 
rotection of each chain fall and 
re thus an incomplete machine 
s defined by EC machinery direc-

ive 2006/42/EC. The hoist is supp-
ied with an appropriate 
eclaration of incorporation.

he incomplete machine must not 
e commissioned until it has been 
stablished that the complete 
achine in which the incomplete 
achine is incorporated com-

lies with EC machinery directive 
006/42/EC.

o comply with EC machinery 
irective 2006/42/EC each fall 
ust be monitored individually as 

oad distribution might be unequal 
see A123).

wo versions of STD chain hoists 
re available:

E version: both load hooks are 
on one side of the chain hoist.
Z version: the load hooks are to 
the left and the right of the 
chain hoist.

С

П

С
т
•

•

двоенная цепная таль STD

одъем без наклона

Электрические цепные тали STD с 
двумя грузовыми цепями 
поднимают без наклона длинные 
предметы и другие грузы, 
которые могут быть взяты за две 
точки. Две грузовые цепи 
электрической цепной тали STD 
работают абсолютно синхронно, 
даже при неравномерной 
нагрузке. Расстояние между 
крюками можно изменять в 
соответствии с тем грузом, 
который необходимо поднять.

Внимание! 
Электрические цепные тали STD 
30-60 с оснасткой ./2-2 не имеют 
защиты от перегрузки для 
каждой ветви и, таким образом, 
являются неукомплектованным 
оборудованием в соответствии с 
директивой 2006/42/EС. Эта 
таль поставляется с надлежащей 
декларацией о соответствии. 

Неукомплектованное 
оборудование не должно 
эксплуатироваться пока не 
будет установлено, что 
укомплектованная машина, 
заключающая в себе 
неукомплектованное 
оборудование, отвечает 
директиве 2006/42/EС.

Для соответствия директиве 
2006/42/EC каждая ветвь 
должна контролироваться 
отдельно, поскольку 
распределение нагрузки может 
быть неодинаковым (смотрите 
A123).

уществуют две версии цепных 
алей STD:
Версия Е: оба грузоподъемных 
крюка располагаются с одной 
стороны цепной тали.
Версия Z: грузоподъемные 
крюки располагаются с левой 
и с правой стороны цепной 
тали. 
07.18
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists 
Сдвоенные цепные тали STD

c1210a05

c1771v01

c1635v01
Kettenzüge STD 
mit zwei Lastketten für den 
stationären Einsatz

Für den stationären Einsatz wird 
der Kettenzug STD, wahlweise in 
E- oder Z-Ausführung, starr an 
einer Unterkonstruktion montiert.

Kettenzüge STD mit zwei Lastket-
ten mit Elektrofahrwerk

In Verbindung mit einem Elektro-
fahrwerk wird der Kettenzug STD 
zum ortsveränderlichen Hub-
werk, das ebenfalls wahlweise in 
E- oder Z-Ausführung lieferbar ist.

Allgemeine Beschreibung siehe 
Seite 6.

Bitte beachten Sie bei der Bestel-
lung von Doppelkettenzügen auch 
die Hinweise auf Seite 63.

Noch mehr Flexibilität bietet der 
neue Doppelkettenzug STD Vario. 
Beim STD Vario ist der Hakenab-
stand elektrisch verstellbar. Durch 
den präzise einstellbaren Haken-
abstand ist stets ein sicheres 
Anschlagen der Last gewährlei-
stet.

Weitere Informationen siehe 
Seite 89.

S
l
a

F
S
o
a

S
c

I
t
h
u
v

G

W
p
o

T
h
f
d
b
h
p
l

F

TD chain hoists with two 
oad chains for stationary 
pplications

or stationary applications, the 
TD electric chain hoist, either E 
r Z version, is mounted rigidly on 
 beam.

TD chain hoists with two load 
hains with electric trolley

n conjunction with an electric 
rolley, the STD electric chain 
oist becomes a mobile lifting 
nit, available optionally as E or Z 
ersion.

eneral description see page 6.

hen ordering dual chain hoists, 
lease note the information given 
n page 63.

he new STD Vario dual chain 
oist offers even greater 
lexibility. On the STD Vario, the 
istance between the hooks can 
e adjusted electrically. As the 
ook distance can be adjusted 
recisely, safe attachment of the 

oad is always guaranteed.

urther information see page 89.

Ц
г
с

епные тали STD с двумя 
рузовыми цепями для 
тационарного применения

Для стационарного применения 
цепная таль STD как версии E, 
так и версии Z жестко 
монтируется на балке.

Цепные тали STD с двумя 
грузовыми цепями с 
электрической тележкой
При использовании совместно с 
электрической тележкой 
электрическая цепная таль STD 
становится подвижным 
подъемным устройством, которое 
может поставляться по выбору в 
версиях Е или Z.

Общее описание смотрите на 
странице 6.

При заказе сдвоенных цепных 
талей пожалуйста учитывайте 
информацию, данную на странице 
63.

Новая сдвоенная цепная таль  
STD Vario имеет еще более 
гибкую настройку. Расстояние 
между крюками регулируется 
электрически. Поскольку 
точность такой настройки 
высока, обеспечивается 
надежное крепление груза. 

Дополнительную информацию 
смотрите на странице 89.
37



ST
.F

M

Kettenzüge ST 
ST chain hoists 
Тали цепные ST

38 07.18

Doppelkettenzüge STD 
STD dual chain hoists 

Сдвоенные цепные тали STD

Auswahltabelle Selection table

Ausführung "E" und "Z" "E" and "Z" versions

Таблица выбора 

Версии "E" и "Z"

ISO Typ
Type

Motordaten
Motor data

Характеристики 
электродвигателя

Hu
bm

ot
or

Ho
is

t m
ot

or
Эл

ек
тр

од
ви

га
те

ль Kettenzug
Chain hoist

Цепная таль

50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Typ
Type

E Z E Z
[kg] [m/min] [kW] [%ED] [c/h] [kg]*1 [kg]*1

2x 125 M4 8/2 10/2,5 STD 0502-8/2 2/2-2 E/Z 0,2/0,05 0,24/0,06 35/15 180/360 A04 33 35 39 83 85 43

2x 250 M4 4/1 4,8/1,2 STD 0502-8/2 4/2-2 E/Z 0,4/0,1 0,48/0,12 35/15 120/240 A04 37 39 39 87 89 43
8/2
12/3

10/2,5
14/3,6

STD 1005-8/2
STD 1005-12/3

2/2-2 E/Z
2/2-2 E/Z

0,8/0,2
1,2/0,3

0,96/0,24
1,4/0,36

40/20
40/20

120/240
120/240

E21
E22

49 59 40 84 94 44

2x 500 M4 4/1 4,8/1,2 STD 1005-8/2 4/2-2 E/Z 0,8/0,2 0,96/0,24 40/20 120/240 E21 53 63 40 89 99 44

M5

M4

8/2

12/3

10/2,5

14/3,6

STD 3010-8/2

STD 3010-12/3

2/2-2 E/Z

2/2-2 E/Z

1,5/0,37

2,3/0,57

1,8/0,44

2,8/0,68

40/20

40/20

120/240

120/240

E31

E32

88 103 41 132 147 45

2x 800 M3 8/2 10/2,5 STD 3016-8/2 2/2-2 E/Z 2,3/0,57 2,8/0,68 40/20 120/240 E32 88 103 41 132 147 45

2x 1000 M5

M4

4/1

6/1,5

4,8/1,2

7,2/1,8

STD 3010-8/2

STD 3010-12/3

4/2-2 E/Z

4/2-2 E/Z

1,5/0,37

2,3/0,57

1,8/0,44

2,8/0,68

40/20

40/20

120/240

120/240

E31

E32

102 117 41 146 161 45

2x 1250 M4 8/2 10/2,5 STD 5025-8/2 2/2-2 E/Z 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 144 165 42 231 252 46

2x 1600 M3 4/1 4,8/1,2 STD 3016-8/2 4/2-2 E/Z 2,3/0,57 2,8/0,68 40/20 120/240 E32 102 117 41 146 161 45

M5 6/1,5 7,2/1,8 STD 5016-12/3 4/2-2 E/Z 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 136 170 42 262 283 46

M3 6/1,5 7,2/1,8 STD 6032-6/1,5 2/2-2 E/Z 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 154 175 42 241 252 46

2x 2500 M4 3,2/0,75
4/1

3,8/0,9
4,8/1,2

STD 5025-6/1,5
STD 5025-8/2

4/2-2 E/Z
4/2-2 E/Z

3,0/0,76
3,8/0,9

3,6/0,91
4,6/1,1

40/20
33/17

120/240
100/200

E42 170 191 42 262 283 46

2x 3200 M3 3,2/0,75 3,8/0,9 STD 6032-6/1,5 4/2-2 E/Z 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 180 201 42 272 293 46

Andere Hubgeschwindigkeiten 
siehe Seite 88.

Other hoisting speeds see 
page 88.

Другие скорости подъема 
смотрите на странице 88.

Abstand A1 Distance A1 Расстояние A1

Ausführung/Design/Версия
 "E"

Ausführung/Design/Версия
 "Z"

Möglicher Abstand 
Possible distance 

Возможное расстояние

Kettenabmessung 
Chain dimension

Размер цепи
Typ

Type
Ausführung

Design
Версия

"E"
"Z"

Typ
Type

A1 min.-max. [mm] Typ
Type

A1 min.-max. [mm]

2/2-2 4/2-2 2/2-2 4/2-2 A1 min +
(2 x Teilung x n)  *2
(2 x pitch x n)  *2
(2 x шаг x n)  *2 d x t

[mm] [mm] [mm]
STD 05
STD 10
STD 30
STD 50
STD 60

216 - 1008
272 - 2992
332 - 3004
405 - 2511
405 - 2511

216 - 1008
272 - 2992
332 - 3004
405 - 4023
405 - 4023

STD 05
STD 10
STD 30
STD 50
STD 60

529 - 1993
593 - 2993
782 - 3016
946 - 2512
946 - 2512

568 - 2008
542 - 3006
712 - 3997
860 - 3992
860 - 3992

STD 05
STD 10
STD 30
STD 50
STD 60

A1 min. +
A1 min. +
A1 min. +
A1 min. +
A1 min. +

2 x 12 x n    *2
2 x 16 x n    *2
2 x 21,9 x n    *2
2 x 27 x n    *2
2 x 27 x n    *2

4 x 12
5 x 16

7 x 21,9
9 x 27
9 x 27

*1 Ohne Lastkette
*2 n = immer ganze Zahlen; A1 max. beachten. 

*1 Without chain
*2 n = whole numbers only; observe A1 max.

*1    Без цепи
*2    n = только целые числа; придерживайтесь A1 max. 

=2/2-2 =4/2-2

A1

c1210a01 A1

c1210a02

Тип

Тип
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists
Сдвоенные цепные тали STD

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

238

260

145

12,5

93
380

112

0

15 15

14
4

A3

2/
2-

2 
= 

25
6

4/
2-

2 
= 

32
2

2/2-2 = 8
4/2-2 = 26

2/2-2 = 20
4/2-2 = 24

10
0 10
0

73 75

93

28

A1

Ø9 (M8x...-8.8, ISO 4762) Ø9 (M8x...-8.8, )ISO 4762

16

80

50 c1245a01

16

2/2-2 = A1 - 42
4/2-2 = A1 - 42

2/2-2 = A1 - 42
4/2-2 = A1 - 42

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*1 Kleiner auf Anfrage

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*1 Smaller on request

*     Материал короба цепи 
       K = Пластик
       S = Листовой металл 
       T = Ткань
*1   меньше по запросу 

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

238

260

14593
392

50

70

90 73 28

11
2

45

28 73 90

12
,5

50

70

93
100

75

0

Ø9 (M8x...-8.8, )ISO 4762

15

14
4

A3

2/
2-

2 
= 

28
9

4/
2-

2 
= 

35
5

64

56

A1

= =

= =

2/2-2 = A1 + 16
4/2-2 = A1 + 54

2/2-2 = 8
4/2-2 = 27

2/2-2 = 20
4/2-2 = 24

c1245a02

STD 05..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 3,5
2x 7
2x 10

2x 1,75
2x 3,5
2x 5

355
426
475

S
S
S Ст

ан
да

рт

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

216 - 1008 216 - 1008

STD 05..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 3,5
2x 7
2x 10

2x 1,75
2x 3,5
2x 5

355
426
475

S
S
S Ст

ан
да

рт

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

529*1 - 1993 568*1 - 2008
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists

Сдвоенные цепные тали STD

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*  Материал короба цепи 
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

STD 10..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 4
2x 9
2x 13
2x 16
2x 20

2x 2
2x 4,5
2x 6,5
2x 8
2x 10

592
679
759
749
799

K
T
T
T
S

2x 4
2x 9
2x 13

2x 2
2x 4,5
2x 6,5

579
679
759

S
S
S Оп

ци
я 

 
Ст

ан
да

рт

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

272 - 2992 272 - 2992

STD 10..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 4
2x 9
2x 13
2x 16
2x 20

2x 2
2x 4,5
2x 6,5
2x 8
2x 10

649
736
816
806
856

K
T
T
T
S

2x 4
2x 9
2x 13

2x 2
2x 4,5
2x 6,5

636
736
816

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

593 - 2993 542 - 3006
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists
Сдвоенные цепные тали STD

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

* Материал короба цепи 
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

STD 30..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 4
2x 6
2x 8
2x 10
2x 16

2x 2
2x 3
2x 4
2x 5
2x 8

644
731
811
801
851

K
T
T
T
S

2x 4
2x 6
2x 8

2x 2
2x 3
2x 4

631
731
811

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

332 - 3004 332 - 3004

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

STD 30..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 4
2x 6
2x 8
2x 10
2x 16

2x 2
2x 3
2x 4
2x 5
2x 8

712
799
879
869
919

K
T
T
T
S

2x 4
2x 6
2x 8

2x 2
2x 3
2x 4

699
799
879

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

782 - 3979 712 - 3997
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists

Сдвоенные цепные тали STD

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

2/2-2=29
4/2-2=35

2/2-2=203
4/2-2=160

2/2-2=78
4/2-2=121

2/2-2=78
4/2-2=121

2/2-2=78
4/2-2=121

2/
2-

2=
36

9
4/

2-
2=

46
9

A1

278

A1

278
1816

15
5

335

14

84

207
165 273

A3

189

36

522

24

36

A1

278
242

18 18
84 12

0

Ø18

c1250a01

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

* Материал короба цепи 
K = Пластик
S = Листовой металл
T = Ткань

  Kettenzug "stationär" "Stationary" chain hoist "Стационарная" цепная таль

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

2/2-2=29

4/2-2=35

2/2-2=78
4/2-2=121

2/
2-

2=
36

9
4/

2-
2=

46
9

2/2-2=370
4/2-2=326

2/2-2=164
4/2-2=121

2/2-2=78
4/2-2=121

2/2-2= A1-86
4/2-2= A1

A1

84

207
165 273

A3

189

522

36

10
7

16

278

242

18

824
242

18

15 15
5

297

12
0

84
18 18

278

242
Ø18

60

A1

242

Ø18 18

84

24

12
0

c1250a02

STD 50..E
STD 60..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 10
2x 25
2x 40

2x 5
2x 12,5
2x 20

863
1044
1244

K
S
S

2x 6
2x 10
2x 10

2x 3
2x 5
2x 5

766
885
885

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

405 - 2511 405 - 4023

STD 50..Z
STD 60..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

A3 *

2/2-2 4/2-2
[m] [mm]

2x 10
2x 25
2x 40

2x 5
2x 12,5
2x 20

955
1136
1336

K
S
S

2x 6
2x 10
2x 10

2x 3
2x 5
2x 5

854
974
974

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

946 - 2512 860 - 3992
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists
Сдвоенные цепные тали STD

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

16

26
Ø6

3
A1 + 520

260

A1 + 285
76

20
5

80

40

B3

2/
2-

2 
= 

25
7

4/
2-

2 
= 

32
5

2/2-2 = 20

4/2-2 = 24

8

16

338 50-190 240

30

c1246a01

A1

3,5 (7,5)*2

16

80
5

>

R ↑ C090

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

16

26
Ø6

3
20

5
80

40

338 50...160
225

30

B3
13

0

2/
2-

2 
= 

25
7

4/
2-

2 
= 

32
5

2/2-2 = 20

4/2-2 = 24

2/2-2 = A1 + 426
4/2-2 = A1 + 387

2/2-2 = A1 + 181
4/2-2 = A1 + 142

A1

c1246v02

3,5 (7,5)*2

8

80
5

>

R ↑ C090

Puffer
Buffers
Буферы

STD 05..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

UE-N 22E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 3,5
2x 7
2x 10

2x 1,75
2x 3,5
2x 5

336
407
456

S
S
S Ст

ан
да

рт

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

529 - 1993 568 - 2008

Puffer
Buffers
Буферы

STD 05..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

UE-N 22E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 3,5
2x 7
2x 10

2x 1,75
2x 3,5
2x 5

418
489
539

S
S
S Ст

ан
да

рт

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

216 - 1008 255 - 1047

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists

Сдвоенные цепные тали STD

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

24
Ø4

0
24

48
,5

2/2-2=20
4/2-2=24

2/2-2=102
4/2-2=77

2/
2-

2=
31

1
4/

2-
2=

37
1

A1

267

18

17

58-300

93
B3

Ø6
3

Ø9
2

135

31

35
0

79

172

121
242

115

B1=A1

172

17
2

259

9,5
9,5

19

402

c1226v01

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

A1

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338

48
,5

STD 10..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD 10.10E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 4
2x 9
2x 13
2x 16
2x 20

2x 2
2x 4,5
2x 6,5
2x 8
2x 10

670
757
837
827
877

K
T
T
T
S

2x 4
2x 9
2x 13

2x 2
2x 4,5
2x 6,5

657
757
837

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

272 - 2992 272 - 2992

c1228a01

Ø6
378

25

17

58...300

3,5 (8)*2

96

R

5
>

R ↑ C090

STD 10..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD 10.10E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 4
2x 9
2x 13
2x 16
2x 20

2x 2
2x 4,5
2x 6,5
2x 8
2x 10

727
814
894
884
934

K
T
T
T
S

2x 4
2x 9
2x 13

2x 2
2x 4,5
2x 6,5

714
814
894

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

593 - 2993 542 - 3006

c1228a01

Ø6
378

25

17

58...300

3,5 (8)*2

96

R

5
>

R ↑ C090

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists
Сдвоенные цепные тали STD

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

2/2-2=138
4/2-2=102

2/2-2=24
4/2-2=29

2/
2-

2=
40

2
4/

2-
2=

48
1

A1

B3

174 322

25

23
93 Ø8

2
Ø1

22

66-300

31

13,5
13,5

27

496

202 B1=A1
302

151
144

11
5

43
6

297

202 47
23

5

c1227v01

Ø4
0

30
30

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323; < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

≥32 m/min
3200 kg

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

174 322

25

2331

93
B3

13,5
13,5

27

496

Ø8
2

Ø1
22

66-300

40 30
30

2/2-2=A1-70
4/2-2=A1

2/
2-

2=
40

2
4/

2-
2=

48
1

2/2-2=237
4/2-2=201

2/2-2=24
4/2-2=29

A1

202

202
302

151
144

47
23

5

297

c1227v02

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323; < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

≥32 m/min
3200 kg

STD 30..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD 32.30E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 4
2x 6
2x 8
2x 10
2x 16

2x 2
2x 3
2x 4
2x 5
2x 8

746
833
913
903
953

K
T
T
T
S

2x 4
2x 6
2x 8

2x 2
2x 3
2x 4

733
833
913

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

332 - 3004 332 - 3004

c1229a01

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

STD 30..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD 32.30E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 4
2x 6
2x 8
2x 10
2x 16

2x 2
2x 3
2x 4
2x 5
2x 8

797
884
964
954

1004

K
T
T
T
S

2x 4
2x 6
2x 8

2x 2
2x 3
2x 4

784
884
964

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

782 - 3016 712 - 3997

c1229a01

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Doppelkettenzüge STD
STD dual chain hoists

Сдвоенные цепные тали STD

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

B3
25

23

93

49
5

11
3

Ø8
2

66-300

31

18
18

36

522
5000 kg:

20/25 m/min (50/60 Hz)
6300 kg:

16/20 m/min (50/60 Hz)

≥

≥

2/2-2=209
4/2-2=166

2/2-2=29
4/2-2=35

2/
2-

2=
46

7
4/

2-
2=

56
7

A1332

10
2

B1=A1202
302

151
144 202 47

25
6

c1227v03

Ø4
0

30
30

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

207 315

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

  Auswahltabelle: ↑ 38 Selection table: ↑ 38 Таблица выбора: ↑ 38

2/2-2=A1- 86
4/2-2=A1

2/
2-

2=
46

7
4/

2-
2=

56
7

2/2-2=370
4/2-2=327

2/2-2=29
4/2-2=35

A1

332

202

202
302

151
144

47
25

6
40 30

30

c1227a04

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

25

2331

93

B3

18
18
36

522

Ø8
2

10
2

66-300

5000 kg 20/25 m/min (50/60 Hz)
6300 kg 16/20 m/min (50/60 Hz)

≥
≥

207 315

STD 50..E
STD 60..E

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD 32.30E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 10
2x 25
2x 40

2x 5
2x 12,5
2x 20

950
1130
1330

K
S
S

2x 6
2x 10
2x 10

2x 3
2x 5
2x 5

850
970
970

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

405-2511 405-4023

c1229a01

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

STD 50..Z
STD 60..Z

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD 32.30E

2/2-2 4/2-2 B3 *
[m] [mm]

2x 10
2x 25
2x 40

2x 5
2x 12,5
2x 20

1040
1225
1425

K
S
S

2x 6
2x 10
2x 10

2x 3
2x 5
2x 5

940
1060
1060

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

A1 min. - max. [mm]
2/2-2 4/2-2

946-2512 860-3992

c1229a01

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Big Bag-Ausführung STB 
STB Big Bag design 
Исполнение Big Bag STB

Big Bag-Ausführung STB  

Kettenzüge STB heben durch 
den frei wählbaren Abstand 
zwischen Kettenzug und 
Lasthaken auch sperrige Lasten 
bis zur höchsten Hakenstellung, 
ohne Störkanten wie Fahrwerk, 
Kettenzug oder Kettenspeicher. 
Sämtliche Kettenzüge verfügen 
standardmäßig über ein Gegen-
gewicht auf der Lastseite.
Bei einem Fahrwerksabstand A1 
< 1000 mm kann ein zweiter 
Fahrantrieb erforderlich sein.

Auswahltabelle

STB Big Bag design

The clearance between hoist and 
load hook of STB chain hoists can 
be selected freely enabling them 
to lift unwieldy loads up to top 
hook position without any hin-
drances such as trolley, chain 
hoist or chain box.
All chain hoists have a counter-
weight on load side as standard. 
A second travel drive can be 
necessary if the distance bet-
ween the trolleys A1 is < 1000 mm.

Selection table

Исполнение Big Bag STB

Свободно выбираемое расстоя-
ние между цепной талью и гру-
зовыми крюками у цепной тали 
STB дает возможность подни-
мать объемные грузы до самой 
верхней точки положения крюка 
без таких помех, как ходовой 
механизм, цепная таль или 
короб цепи.
В стандартной комплектации все 
цепные тали имеют противовес 
со стороны груза. При дистан-
ции между тележками  A1< 1000 
мм может возникнуть необходи-
мость во втором ходовом 
двигателе.
Таблица выбора

ISO Typ
Type

Fahrwerk
Trolley

Тележка

Kettengröße
Chain size

Размер цепи

50 Hz 60 Hz Typ
Type[kg] [m/min] [kg]

500 M4 8/2 10/2,5 STB 1005-8/2 1/1-1 KFD 10 5 x 16 97 47
1000 M4

M5

4/1

8/2

4,8/1,2

10/2,5

STB 1005-8/2

STB 3010-8/2

2/1-1

1/1-1

KFD 10

KFD 32

5 x 16

7 x 21,9

102

142

47

48
1600 M5 8/2 10/2,5 STB 5016-8/2 1/1-1 KFD 32 9 x 27 237 48
2000 M5 4/1 4,8/1,2 STB 3010-8/2 2/1-1 KFD 32 7 x 21,9 152 48
3200 M5 4/1 4,8/1,2 STB 5016-8/2 2/1-1 KFD 32 9 x 27 267 48

=1/1-1 =2/1-1

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

1/1-1 = 366 - 2000
2/1-1 = 341 - 2000

1/
1-

1 
= 

31
1

2/
1-

1 
= 

37
1

267

28718

17

58-300

93
B3

135

31

35
0

79

172

121
242

115 172

48
17

2

259

9,5

402

24
Ø4

0
24

c1275v03

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 317
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 338

47
11

8

A1: 1/1-1 = 272 -
A1: 2/1-1 = 272 -

1931
1906

STB 10..

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD
10.10

*

1/1-1 2/1-1 B3
[m] [mm]

8
18
26
32
40

4
9
13
16
20

670
757
837
827
877

K
T
T
T
S

8
18
26

4
9
13

657
757
837

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

c1228a01

Ø6
378

25

17

58...300

3,5 (8)*2

96

R

5
>

R ↑ C090

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

Тип

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Big Bag-Ausführung STB 
STB Big Bag design 

Исполнение Big Bag STB

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

1/1-1 = 470 - 2000
2/1-1 = 434 - 2000

1/
1-

1 
= 

40
2

2/
1-

1 
= 

48
1

B3

174 322

28725

93

66-300

13,5

496

202
302

151
144

11
5

43
6

297

202 47
23

5

c1276v03

Ø4
0

30
30

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323; < 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

31

23

47
11

8

A1: 1/1-1 = 332-
A1: 2/1-1 = 332-

1898
1862

STB 30..

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD
32.30

*

1/1-1 2/1-1 B3
[m] [mm]

8
12
16
20
32

4
6
8
10
16

746
833
913
903
953

K
T
T
T
S

8
12
16

4
6
8

733
833
913

S
S
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

c1229a01

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

  Elektrofahrwerk Electric trolley Электрическая тележка

1/1-1 = 608 - 2500
2/1-1 = 565 - 2500

B3

25

23

93

49
5

11
3

66-300

31

522
≥32 m/min
3200 kg

1/
1-

1=
46

7
2/

1-
1=

56
7

332

202
302

151
144 202 47

25
6

c1277v03

Ø4
0

30
30

≥20/25 m/min (50/60 Hz): 323
< 20/25 m/min (50/60 Hz): 344

18

207 315

287

4711
8

A1: 1/1-1 =        -
A1: 2/1-1 =        -

405 2340
405 2297

STB 50..

max. Hakenweg
max. hook path

макс. ход крюка

KFD
32.30

*

1/1-1 2/1-1 B3
[m] [mm]

20
50
80

10
25
40

946
1127
1327

K
S
S

12
20
20

6
10
10

845
965
965

T
T
S Оп

ци
я 

  С
та

нд
ар

т

c1229a01

Ø8
210

2
30

24

66...300*1

7,5 (13,5)*2

93

R

5
>

R ↑ C090

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Superkurze Katze STK
STK extra short headroom trolley
Тележка с "уменьшенной строительной высотой" STK

Superkurze Katze STK        

Ein Hubwerk, das in besonders 
niedrigen Räumen eingesetzt 
wird, sollte keinen Millimeter 
Hakenweg verschenken. 
Ein solches Hubwerk ist die 
"Superkurze Katze STK" mit 
extrem geringen Bauhöhen von 
136 mm bei 500 kg,
151 mm bei 1000 kg,
185 mm bei 3200 kg und
210 mm bei 5000 kg Tragfähigkeit.

Die "Superkurze Katze STK" bietet 
ganz entscheidende Gebrauchs-
vorteile:
Der Kettentrieb ist einmalig. Zwei 
getrennte, synchron laufende Ket-
ten wirken auf eine Hakenflasche 
und heben die Last ohne Schau-
kelbewegungen und fast ohne 
Schwingungen (patentiert).

Die Gesamtabmessungen sind 
sehr kompakt, dadurch ergeben sich 
vorteilhafte Hakenanfahrmaße.

STK extra short headroom 
trolley

A hoist used in rooms with 
particularly low ceilings must 
make the most of every millimetre 
of hook path. 
The "STK extra short headroom 
trolley" is a hoist of this type with 
extremely low headrooms of 
136 mm for 500 kg,
151 mm for 1000 kg,
185 mm for 3200 kg and
210 mm for 5000 kg working load

The "STK extra short headroom 
trolley" offers decisive 
advantages in use:
The chain drive is unique. Two 
separate, synchronously running 
chains act on one bottom hook 
block and lift the load without 
swinging and practically without 
oscillations (patent applied for).

The overall dimensions are very 
favourable, the dead weight is 
low.

Auswahltabelle Selection table

Тележка с "уменьшенной 
строительной высотой" STK

Тали, эксплуатирующиеся в 
помещениях с очень низкими 
потолками, должны оптимально 
использовать каждый миллиметр 
хода крюка. Именно таким типом 
тали и является "тележка с 
уменьшенной строительной 
высотой" STK 
136 мм при 500 кг,
151 мм при 1000 кг,
185 мм при 3200 кг и
210 мм при 5000 кг 
грузоподъемности.
"Тележка со уменьшенной 
строительной высотой" STK 
обеспечивает ряд решающих 
преимуществ при эксплуатации:
Уникальный цепной привод. Две 
отдельных, синхронно 
двигающихся цепи, действуют 
на одну нижнюю крюковую 
обойму и поднимают груз без 
колебательных движений и 
практически без качания 
(подана заявка на патент). 
Общие габариты очень удобны, 
а собственный вес мал.

Таблица выбора

ISO Typ
Type

Fahrgeschwindigkeit 20 m/min 
Travel speed 20 m/min 

Скорость перемещения 20 м/мин

Hu
bm

ot
or

ty
p 

Ho
is

t m
ot

or
 ty

pe
 

Ти
п 

эл
ек

тр
од

ви
г.

Hubmotordaten
Hoist motor data

Характеристики электродвигателя

50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz Typ
Type

[kg] [m/min] [kW] [%ED] [c/h] [kg] [kg]
125 M6

M5

8 
8/2  

16 
16/4

10
10/2,5

20
20/5

STK 0501-8
STK 0501-8/2

STK 0501-16
STK 0501-16/4

2/2-1
2/2-1

2/2-1
2/2-1

0,2 
0,2/0,05 

0,4 
0,4/0,1

0,24
0,24/0,06

0,48
0,48/0,12

40 
35/15  

40 
35/15

240 
240/480

240 
120/240

A04 74 5 50

250 M4

M5

8 
8/2  

16 
16/4

10
10/2,5

20
20/5

STK 0502-8
STK 0502-8/2

STK 0501-16 ZW
STK 0501-16/4 ZW

2/2-1
2/2-1

2/2-1
2/2-1

0,4 
0,4/0,1  

2x 0,4 
2x 0,4/0,1

0,48
0,48/0,12

2x 0,48
2x 0,48/0,12

40 
35/15 

40 
35/15

240 
120/240

240 
120/240

A04 74

90

5

9

50

50

500 M4 3 
3/0,75

8 
8/2

3,6
3,6/0,9

10
10/2,5

STK 0502-6
STK 0502-6/1,5

STK 0502-8 ZW
STK 0502-8/2 ZW

4/2-1
4/2-1

2/2-1
2/2-1

0,3 
0,3/0,07  

2x 0,4 
2x 0,4/0,1

0,37 
0,37/0,09

2x 0,48
2x 0,48/0,12

40 
35/15  

40 
35/15

240 
240/480

240 
120/240

A04 80

90

5

9

50

50

1000 M4 4 
4/1

4,8
4,8/1,2

STK 0502-8 ZW
STK 0502-8/2 ZW

4/2-1
4/2-1

2x 0,4 
2x 0,4/0,1

2x 0,48
2x 0,48/0,12

40 
35/15

240 
120/240

A04 92 9 50

1600 M3 8/2 10/2,5 STK 3016-8/2 2/2-1 2,3/0,57 2,8/0,68 40/20 120/240 E32 260 - 51

2500 M4 8/2 10/2,5 STK 5025-8/2 2/2-1 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 450 - 51

3200 M3 4/1 4,8/1,2 STK 3016-8/2 4/2-1 2,3/0,57 2,8/0,68 40/20 120/240 E32 270 - 51

5000 M4 4/1 4,8/1,2 STK 5025-8/2 4/2-1 3,8/0,9 4,6/1,1 33/17 100/200 E42 460 - 51

kg

Тип
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Superkurze Katze STK
STK extra short headroom trolley

Тележка с "уменьшенной строительной высотой" STK

  mit 1 Hubwerk with 1 hoist с одной талью

  Auswahltabelle: ↑ 49 Selection table: ↑ 49 Таблица выбора: ↑ 49

17

19
Ø8

0

0

287 B 320

12
1

13
1

11
3

25
W

597
525
380

42
80

C3

264

11
5

13
6

≥7000

c0950v02

B 58...130 131...210 211...300
W 305 385 470

3,5 (9)*2

Puffer
Buffers
Butoirs
Ø40

Ø40 Ø40

90
5

>

R ↑ C090

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

STK 05

SE-T 32

2/2-1 4/2-1 C3 *
[m] [m] [mm]
7

15
3,5
7,5

260
362

K
S

kg

  mit 2 Hubwerken with 2 hoists с двумя талями

  Auswahltabelle: ↑ 49 Selection table: ↑ 49 Таблица выбора: ↑ 49

≥7000

B 58...130 131...210 211...300
W 305 385 470

X  250 - 500 kg = 136
1000 kg = 151

Y  250 - 500 kg =  25
1000 kg =  32

0

320 B 320

13
1

11
3

80
C3

11
5

X

264

Y

W

c0951v02

17

19
Ø8

0

3,5 (9)*2

597
525
380

Puffer
Buffers
Butoirs
Ø40

90
5

>

42

Ø40 Ø40

R ↑ C090

STK 05..ZW

SE-T 32

2/2-1 4/2-1 C3 *
[m] [m] [mm]
7

15
3,5
7,5

260
362

K
S

kg

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Superkurze Katze STK
STK extra short headroom trolley
Тележка с "уменьшенной строительной высотой" STK

  mit 1 Hubwerk with 1 hoist с одной талью

  Auswahltabelle: ↑ 49 Selection table: ↑ 49 Таблица выбора: ↑ 49

c1631v02

466 B 405 140

13
1

18
5

16
0

886

726160

C3

450

18
5

258

35

292

140

94

120

36

27
Ø1

00

16 *2

B 90...165 170...240 250...310
W 476 551 631

310...400
auf Anfrage
on request

sur demande

55

34

17
0

5
>

W

R ↑ C090

STK 30..

KFS 40.30

2/2-1 4/2-1 C3 *
[m] [m] [mm]
4
6
8

10
16

2
3
4
5
8

513
600
680
670
720

K
T
T
T
S

kg

* Material des Kettenspeichers
K = Kunststoff
S = Stahlblech
T = Textil

*2 Bei geneigtem Flansch

* Material of chain box
K = Plastic
S = Sheet metal
T = Fabric

*2 With sloping flange

  mit 1 Hubwerk with 1 hoist с одной талью

  Auswahltabelle: ↑ 49 Selection table: ↑ 49 Таблица выбора: ↑ 49

c1632v02

470,5 453 140

15
6

19
7

17
6

1050

910140

C3

670

21
0

330

40

316

130

204

43

27
Ø1

40

22 *2

B 106...170 180...260 260...340
W 540 630 710

340...400
auf Anfrage
on request

sur demande

65

34

18
0

5
>

B

W

R ↑ C090

STK 50..

KFS 50.50

2/2-1 4/2-1 C3 *
[m] [m] [mm]
10
25
6

10

5
12,5

3
5

678
859
578
689

K
S
T
T

kg

*      Материал короба цепи
        K = Пластик
        S = Листовой металл
        T = Ткань
*2    С наклонной полкой 
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Kettenzüge ST...W für Einphasen Wechselstrom 
ST...W chain hoists for single phase a.c. supply 

Цепные тали ST...W с питанием от однофазной сети 
переменного тока 

Kettenzüge ST...W 1~AC       

Der Typ ST 05.. des umfangrei-
chen Kettenzugprogramms ist 
auch für den Anschluss an Ein-
phasen-Wechselstromnetze 
lieferbar.
Die Standard-Anschlussspan-
nung ist 220 V, 50 Hz. 
110 V und 240 V, 50 Hz auf Anfrage.

Der Kettenzug ST 05..W für Wech-
selstromanschluss hat serien-
mäßig einen praktischen Aufhän-
gehaken für den stationären Ein-
satz oder zum Einhängen in ein 
Rollfahrwerk.

Standard-Steuerung: 
Schützsteuerung einschließlich 
NOT-HALT und ca. 1,8 m Steuer-
leitung.

Allgemeine Beschreibung ↑ 6

ST...W chain hoists 1~AC

The ST 05.. from the extensive 
chain hoist programme is also 
available for connection to a sin-
gle phase A.C. supply. 
The standard connection voltage 
is 220 V, 50 Hz. 
110 V and 240 V, 50 Hz on request.

The ST 05..W chain hoist for single 
phase A.C. current is supplied as 
standard with a practical suspen-
sion hook for stationary applica-
tion or for suspending from a push 
trolley.

Standard control:
Contactor control incl. 
EMERGENCY STOP and approx. 
1.8 m control cable.

General description ↑ 6

Auswahltabelle Selection table

ST...W mit Schützsteuerung, 
Steuerspannung 230 VAC

ST...W with contactor control, 
control voltage 230 VAC

Цепные тали ST...W 1~AC

Тип ST 05.. из обширной 
программы цепных талей также 
доступен в варианте с 
электропитанием от 
однофазных цепей переменного 
тока. Стандартное питающее 
напряжение 220 В, 50 Гц. 
Питание от 110 В, 50 Гц 
обеспечивается по запросу.

Цепные тали ST 05..W  с 
электропитанием от однофазных 
цепей переменного тока в 
стандартном варианте 
поставляются с удобным 
подвесным крюком для 
стационарного применения или 
для подвешивания к ручной 
тележке.

Стандартное управление: 
Контакторное управление, 
включая АВАРИЙНЫЙ ОСТАНОВ и 
управляющий кабель длиной 
примерно 1,8 м.

Общее описание ↑ 6

Таблица выбора

ST...W с контакторным 
управлением, управляющее 
напряжение 230 В AC 

ISO Typ
Type

Motordaten
Motor data

Характеристика
электродвигателя 

M
ax

. H
ub

hö
he

 / 
M

ax
. l

ift
in

g 
he

ig
ht

/М
ак

с.
 в

ы
со

та
 п

од
ъе

ма
mit Aufhängehaken 

with suspension hook
с подвесным крюком

mit Rollfahrwerk *1 
with push trolley 

с ручной тележкой

[kg] [m/min] [kW] [%ED] [c/h] [kg] [kg] [m]
125 M5 4 ST 0501-4W  1/1 0,15 40 240 ca. 20 15 ca. 26 21 24,0

250 M4 3 ST 0502-3W  1/1 0,15 40 240 ca. 20 15 ca. 26 21 24,0

500 M4 1,5 ST 0502-3W  2/1 0,15 40 240 ca. 20 15 ca. 26 21 12,0

=1/1 =2/1

c1216a01

250
kg

*1 Fahrwerkstyp: US-G (Kettenzug wird mit Aufhänge-
haken eingehängt)

*1 Trolley type: US-G (chain hoist mounted by suspension)
hook)

*1   Тип тележки: US-G (цепная таль установлена на
       подвесном крюке

Тип
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Ausstattung und Option 
Equipment and options 
Оборудование и опции

Anschlussspannungen → 
Supply voltages →

Напряжение питания →

220-240

Steuerspannungen → 
Control voltages → 

Напряжение управления →

48 VAC
230 VA

A010

A011

A012

A013

A014
Steuerung (Standard)         
Die Kettenzüge werden mit einer 
Schützsteuerung einschließlich 
Hauptschütz und einem Steuerge-
rät mit NOT-HALT geliefert.
Anschlussspannungen: 380-415 V, 
50 Hz (bei ST 05: 380-400 V oder 
415 V, 50 Hz) bzw. 440-480 V, 60 Hz.
Steuerspannung 48 VAC. 
Andere Anschluss- und Steuer-
spannungen siehe A014, mögliche 
Motoranschlussspannungen 
siehe A015.

Kranbauer-Schützsteuerung
Für Kranbauer können die Ketten-
züge mit einer Schützsteuerung 
ohne Hauptschütz und Trafo 
geliefert werden. Das Standard-
Steuergerät gehört in diesem Fall 
nicht zum Lieferumfang und muss 
separat bestellt werden.

Wegfall der Standard-Schütz-
steuerung
Die Kettenzüge können auch ohne 
die Standard-Schützsteuerung 
und Steuergerät geliefert wer-
den. Der für die bauseitige 
Schützsteuerung erforderliche 
Gleichrichter für die Magnet-
bremse wird lose mitgeliefert.
Wird bei ST 10 - ST 60 bauseitig 
eine Direktsteuerung eingesetzt, 
wird ein Bremsmodul zur 
Ansteuerung der Bremse erfor-
derlich. Bremsmodul siehe B102. 

Wegfall des Standard-Steuerge-
rätes
Die Kettenzüge können auf 
Wunsch mit Schützsteuerung 
jedoch ohne Steuergerät und 
Steuerleitung geliefert werden.

Anschluss- und Steuerspan-
nungskombinationen
Die Schützsteuerungen der 
Kettenzüge können für die nach-
stehend aufgeführten Anschluss- 
und Steuerspannungen geliefert 
werden.

50 Hz
V 380-415 V 420-460 V

C
42 VAC
230 VAC

48 VAC 48 VAC

C
T
c
c
w
S
(
5
C
F
a
s

C
c
F
c
c
c
c
d
s
s

N
c
T
s
c
p
n
t
s
I
S
f
f

N
p
O
b
h
a

S
c
C
h
f
a

480-525 V 190-210 V 220-240 V

42 VAC
48 VAC
230 VAC

120 VAC 48 VAC
120 VAC

ontrol (standard)
he chain hoists are supplied with 
ontactor control including main 
ontactor and a control pendant 
ith EMERGENCY STOP.
upply voltages: 380-415 V, 50 Hz 

for ST 05: 380-400 V or 415 V, 
0 Hz) or 440-480 V, 60 Hz.
ontrol voltage 48 VAC.
or other supply and control volt-
ges see A014, for possible motor 
upply voltages see A015.

rane manufacturers’ contactor 
ontrol
or crane manufacturers, the 
hain hoist can be supplied with 
ontactor control without main 
ontactor and transformer. In this 
ase the standard control pen-
ant is not part of the scope of 
upply and must be ordered 
eparately. 

on-supply of standard 
ontactor control
he chain hoists can also be 
upplied without standard 
ontactor control and control 
endant. The rectifier for the mag-
etic brake required for the cus-
omer’s contactor control is 
upplied separately.
f direct control is used on ST 10 - 
T 60, a brake module is required 

or activating the brake. See B102 
or brake module.

on-supply of standard control 
endant
n request, the chain hoists can 
e supplied with contactor control 
owever without control pendant 
nd control cable.

upply and control voltage 
ombinations
ontactor controls for the chain 
oists can be supplied for the 

ollowing supply and control volt-
ges.

К
п

П
к

п
П
п
у
п
у

у
К
т
н
у

60 Hz
380-415 V 440-480 V 440-480 V

550-600 V

48 VAC 48 VAC 120 VAC

Управление (стандарт)
Цепные тали поставляются с 
контакторным управлением, 
включая главный контактор и 
подвесной пуль управления с 
АВАРИЙНЫМ ОСТАНОВОМ. 
Напряжение электропитания: 
380-415 ,В 50 Гц (для ST 05: 
380-400 В или 415 В, 50 Гц) или 
440-480 В, 60 Гц. Управляющее 
напряжение: 48 В переменного 
тока.
Другие варианты электропитания 
и управляющего напряжения 
смотрите в A014. Возможные 
напряжения питания электродви-
гателя представлены в A015.

онтакторное управление для 
роизводителя крана

Для производителя крана цепная 
таль может поставляться с 
контакторным управлением без 
главного контактора и 
преобразователя. В этом случае 
стандартный подвесной пульт 
управления не входит в комплект 
поставки и должен заказываться 
отдельно.

оставка без стандартного 
онтакторного управления

Цепные тали могут также 
поставлять без стандартного 
контакторного управления и 
подвесного пульта. Выпрямитель 
для электромагнитного тормоза, 
необходимый для пользователь-
ского контакторного управления, 
поставляется отдельно. Если для 
моделей ST 10 - ST 60 использу-
ется непосредственное управле-
ние, для срабатывания тормоза 
необходим тормозной модуль. 
Информацию о тормозном модуле 
смотрите в  B102. 
Поставка без стандартного 

одвесного пульта управления
о запросу цепные тали могут 
оставляться с контакторным 
правлением, но без подвесного 
ульта управления и кабеля 
правления.

Комбинации питающего и 
правляющего напряжений 
онтакторное управление цепных 
алей может иметь следующие 
апряжения электропитания и 
правления :
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Ausstattung und Option 
Equipment and options 

Оборудование и опции

A015

A016
Motor supply voltages
The standard motor supply volt-
age is 380-415 V*1, 50 Hz or 440-
480 V, 60 Hz.
Other supply voltages are availa-
ble, in some cases with sur-
charge, please enquire.
Please note that contactor 
controls are not available for all 
motor supply voltages listed 
below (see A014).

Direct control
Chain hoists ST 05 to ST 20 (max. 
400 V, 1,5 kW, 50 Hz) can also be 
supplied with direct control 
instead of contactor control.
The control pendant is equipped 
with an EMERGENCY STOP. 
Please note the max. permissible 
control cable lengths:

reis 
harge
ты

Mit M
With 

С до
60 Hz 50 Hz

Anschlussspannungen
Supply voltages 

Напряжение питания
0-230 V
240 V
0-440 V
0-480 V
5-600 V

440-460 V 660-690 V 200-
380-

41

0-240 V
0-480 V
0-600 V

420-460 V
575-630 V

660-720 V 190-
380-

0-240 V
0-480 V
0-600 V

420-460 V
575-600 V

660-690 V 208-
360-

ss 1,5 mm²

жение →
230 V 400 V 500 V

W] Max. zulässig
Max. permissib

Максимально допусти

0,4 24 67 100
0,8
1,2

16
11

50
34

-

1,5 11 34 -

*1 For ST 05: 380-400 V or 415 V.
*2 Dual voltage motors for supply voltages 

230/400 V.

*
*

Н
э

Г
н
д

в
н
э
н
у

Н
Ц
4
т
н
у
к
П
о
О
о
м
к

Motoranschlussspannungen
Die Standard-Motoranschluss-
spannung ist 380-415 V*1, 50 Hz 
bzw. 440-480 V, 60 Hz.
Darüber hinaus sind weitere 
Spannungen, teilweise mit Mehr-
preis lieferbar, bitte fragen Sie an.
Bitte beachten, dass die Schütz-
steuerungen nicht für alle unten 
aufgeführten Motoranschluss-
spannungen lieferbar sind (siehe 
A014).

Direktsteuerung
Die Kettenzugbaugrößen ST 05 bis 
ST 20 (max. 400 V, 1,5 kW, 50 Hz) 
können auch mit einer Direkt-
steuerung anstatt mit einer 
Schützsteuerung geliefert 
werden. 
Das Steuergerät ist mit einem 
NOT-HALT ausgestattet. 
Bitte beachten Sie die max. zuläs-
sigen Steuerleitungslängen: 

Ohne Mehrp
Without surc

Без допла
50 Hz

Typ
Type

ST 05 220-230 V
480-500 V
525-550 V

22

42
46
57

ST 10 - ST 30 220-240 V
480-525 V

22
44
55

ST 32 - ST 60 220-240 V
500-525 V

22
44
55

Leitungsquerschnitt → Cro
section / Сечение →

Anschlussspannungen →
Supply voltages / Питающее напря

Typ/Type/Тип [k

ST 05
ST 10

ST 20

*1 Bei ST 05: 380-400 V oder 415 V.
*2 Spannungsumschaltbare Motoren für 

Anschlussspannungen 230/400 V.

Тип
ehrpreis
surcharge
платой

60 Hz 50/60 Hz
 

210 V
400 V
5 V

660-690 V 230/400 V
*2

210 V
415 V

660-720 V

230 V
400 V

660-690 V

2,5 mm²

230 V 400 V 500 V

e Steuerleitungslänge
le control cable lengths 
мая длина кабеля управления 

[m]
41 - -
27
18

84
56

-

18 57 -

1   Для ST 05: 380-400 В или 415 В.
2   Электродвигатели для двух 
напряжений питания 230/400 В. 

апряжения питания 
лектродвигателя

Стандартное напряжение питания 
электродвигателя  380-415 В*1, 50 
ц или 440-480 В, 60 Гц. В 
екоторых случаях за 
ополнительную плату можно 

предусмотреть использование 
других напряжений питания. 
Пожалуйста обращайтесь. Обратите 

нимание на то, что не для всех 
апряжений питания 
лектродвигателя, представленных 
иже, доступно контакторное 
правление (смотрите A014).

епосредственное управление 
епные тали ST 05 - ST 20 (макс. 
00 В, 1,5 кВт, 50 Гц) могут 
акже поставляться с 
епосредствен-ным 
правлением вместо 
онтакторного.
одвесной пульт управления 
снащен АВАРИЙНЫМ 
СТАНОВОМ. Пожалуйста 
братите внимание на 
аксимально допустимую длину 
абеля управления:
07.18
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A017

A018

A020
Подвесные пульты управления 
при непосредственном 
управлении для дополнительных 
функций 
Если кроме цепной тали с 
непосредственным управлением 
должен управляться также кран 
с непосредственным 
управлением, то подвесной 
пульт может быть оснащен 
дополнительными кнопками. 
Цена цепной тали с 
непосредственным управлением 
в этом случае возрастает 
(смотрите A016).

Контроль температуры 
электродвигателей
Контроль температуры 
электродвигателей для подъема 
и перемещения может 
осуществляться посредством 
PTC-термисторов. В этом случае 
управление подъемом должно 
осуществляться с помощью 
контакторного управления.

Концевой выключатель подъема 
Концевой выключатель подъема 
доступен в двух версиях:
1.) Для размыкания в 
     верхнем положении крюка. 
2.) Для размыкания в верхнем и
     нижнем положении крюка для
     следующих вариантов:  
     стационарный, ручная 
     тележка, электрическая
     тележка "со стандартной
     строительной высотой".
Для концевого выключателя 
подъема требуется контакторное 
управление. Он срабатывает от 
нижней крюковой обоймы. 
Пожалуйста, обратите внимание 
на то, что при использовании 
концевого выключателя 
увеличивается строительная 
высота (примерно на 50-80 мм). 
Предохранительная фрикционная 
муфта, установленная в цепной 
тали, действует как аварийный 
концевой выключатель. 
Для STK, STF по запросу. 
Расшифровку обозначений на 
эскизе смотрите на странице 56.

Примечание: данная опция 
доступна только для цепных 
талей со скоростью подъема до 8 
м/мин. При скорости подъема > 8 
м/мин должен использоваться 
редукторный концевой 
выключатель (A021) .
Control pendants for direct 
control for additional motions
If a crane with direct control is to 
be controlled in addition to a 
chain hoist with direct control, the 
control pendant can be equipped 
with additional operating buttons.
The surcharges apply to the price 
of a chain hoist with direct control 
(see A016).

Temperature control of motors
The hoist and travel motors can 
be temperature controlled by 
means of PTC thermistors. In this 
case, the hoist must be contactor 
controlled.

Operational hoist limit switch
The operational hoist limit switch 
is available in two versions:
1. For disconnecting in top hook 

position
2. For disconnecting in top and 

bottom hook position for the fol-
lowing versions: stationary, 
push trolley, "standard head-
room" electric trolley.

The operational hoist limit switch 
requires contactor control. It is 
activated by the bottom hook 
block.
Please note the increase in head-
room entailed by the operational 
limit switch (approx. 50 - 80 mm). 
The slipping clutch integrated into 
the chain hoist acts as emergency 
limit switch.
On request for STK, STF.
See page 56 for explanation of 
abbreviations in sketch.

N.B.: This option is only possible 
for chain hoists with hoisting 
speeds up to 8 m/min. The gear 
limit switch (A021) must be used 
for hoisting speeds >8 m/min.
Steuergeräte bei Direktsteue-
rung für zusätzliche Bewegungen
Soll neben dem direkt gesteuerten 
Kettenzug auch noch ein Kran 
direkt gesteuert werden, kann das 
Steuergerät mit zusätzlichen 
Betätigungsknöpfen ausgestattet 
werden.
Der Mehrpreis bezieht sich auf 
den Preis eines Kettenzuges mit 
Direktsteuerung (siehe A016).

Temperaturüberwachung der 
Motoren
Die Hub- und Fahrmotoren können 
mit Kaltleiterfühler temperatur-
überwacht werden. Dazu muss 
der Kettenzug über Schütze 
gesteuert werden.

Hub-Betriebsendschalter
Der Hub-Betriebsendschalter ist 
in zwei Ausführungen lieferbar:
1. Zur Abschaltung in höchster

Hakenstellung
2. Zur Abschaltung in höchster

und tiefster Hakenstellung bei 
den Ausführungen: Stationär, 
Rollfahrwerk, Elektrofahrwerk 
"normale Bauhöhe".

Der Hub-Betriebsendschalter 
setzt eine Schützsteuerung vor-
aus. Er wird durch die Haken-
flasche oder das Hakengeschirr 
betätigt. 
Bitte beachten Sie die durch den 
Betriebsendschalter entstehende 
Bauhöhenvergrößerung (ca. 50 - 
80 mm). Die im Kettenzug einge-
baute Rutschkupplung hat die 
Funktion der Notendbegrenzung.
STK, STF auf Anfrage.
Erläuterungen zu Bezeichnungen 
in der Skizze siehe Seite 56.

Hinweis: Diese Option ist nur für 
Kettenzüge bis zu einer Hubge-
schwindigkeit von 8 m/min mög-
lich. Bei Hubgeschwindigkeiten 
> 8 m/min ist der Getriebeend-
schalter (A021) zu verwenden.
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